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Details

SEO-Titel: Individuelle 3D Kuhlschrankmagnete aus Gummi | Geformtes Weich-PVC Meta-
Beschreibung: Planen Sie individuelle 3D Kuhlschrankmagnete aus Gummi mit geformtem Weich-PVC-
Motiv, Musterfreigabe, Auswahl der Ruckseite, Verpackung und klaren Anforderungen an das
GroRhandelsangebot.

Individuelle 3D Kiihischrankmagnete aus Gummi verwandeln Logos, Wahrzeichen und
illustrierte Figuren in geformte Weich-PVC-Designs mit erhabenen Details und
magnetischer Riickseite. Legen Sie Motiv, EndmaRe, vorgesehene Oberflache und
Verpackung gemeinsam fest; genehmigen Sie ein physisches Muster, bevor Aussehen,
Haftleistung oder Lieferzeit als bestatigt gelten.

FUr Museumsshops, Einzelhandler an Reisezielen, Werbemittelhandler und Markenteams liegt der
Nutzen in einem wiedererkennbaren Objekt statt in einer weiteren gedruckten Botschaft. Die
Silhouette eines Wahrzeichens kann eine Reise reprasentieren; ein geformtes Logo kann zum



Markengeschenk werden. Beides hangt von einem Design ab, das in seiner tatsachlichen EndgroRRe
klar bleibt.

Das Problem beginnt, wenn eine ansprechende Visualisierung zur vollstandigen Einkaufsspezifikation
wird. Sie kann nicht klaren, ob Schrift lesbar bleibt, das Relief den Erwartungen entspricht oder die
Ruckseite zum vorgesehenen Kuhlschrank passt. Werden solche Unterschiede erst nach der
Produktion erkannt, kdnnen abgelehnte Ware, Ersatzkosten und ein verpasster Marktstart folgen.

Die Losung besteht darin, das Kreativbriefing mit einer Freigabecheckliste zu verbinden:
Materialidentitat, Reliefgeometrie, Farbreferenz, Magnetausfuhrung, Musterprifung und
Verpackungsanforderungen. Diese Seite erlautert diese Entscheidungen, ohne Preise, Testergebnisse
oder Zertifizierungen anderer Lieferanten als Spezifikationen dieses Produkts zu behandeln.

p- i l

Designkonzept: Leuchtturm-Motiv, Farbreferenzen, Vorder- und Rickansichten sowie dekorative
Elemente. Die Abbildungen belegen weder ein genehmigtes Design noch geprifte Leistung.

Einkaufsleitfaden zum Produkt

* Was macht diesen Magneten zu einem geformten Weich-PVC-Magneten?
o Wie sollten GréRe und lesbare Details festgelegt werden?
¢ Welche Entscheidungen zu Oberflache und Ruickseite sind wichtig?

* Wie bereiten Sie das Motiv flr die Bemusterung vor?
e Was sollte vor der Produktionsfreigabe geschehen?

e Wie sollten Muster und Lieferungen gepruft werden?
¢ Welche Sicherheitsunterlagen gehdren in das Einkaufsbriefing?

¢ Wie beeinflussen Verpackung und Nachbestellungen die Kosten?

e Wann ist geformtes PVC die richtige Wahl?
e Was sollten Kaufer beachten?

e Bereit, lhren individuellen Magneten zu definieren?




Was macht diesen Magneten zu einem geformten Weich-
PVC-Magneten? 1

Die Produktidentitat lautet Individuelle 3D Kuhlschrankmagnete aus geformtem Weich-PVC,
innerhalb der Kategorien Individuelle Magnete und Individuelle Kiihlschrankmagnete aus Gummi.
»,Gummi“ beschreibt hier die geldufige Einkaufskategorie; das festgelegte Dekormaterial ist Weich-
PVC. Es sollte nicht als Silikon, Naturkautschuk oder vollstandig magnetische Formmasse bezeichnet
werden.

Trenne den dekorativen Kérper von der Magnetkomponente. Die Vorderseite formt die Kontur und das
erhabene Detail. Die Tragerschicht ermadglicht die Befestigung an einer geeigneten Oberflache.
Flexible Magnetfolie und lokal eingesetzte Hartmagnete sind Konstruktionsoptionen, doch die
Spezifikation der Tragerschicht muss fur den Auftrag bestatigt werden.

Unterscheiden Sie auRerdem geschichtetes Relief von gerundeter Skulptur. Ein Design kann
erhabene, flach endende Bereiche haben, ohne wie eine vollstandig modellierte Miniatur zu wirken.
Seitenansichtszeichnungen und ein physisches Muster sollten klaren, was ,3D* fur den Auftrag
bedeutet, einschlieBlich vertiefter Linien, gerundeter Konturen und des Verhaltnisses von Vorder- zu
Hintergrund.

Spezifikationsfeld Aktuelle Produktposition Erforderliche Einkaufsentscheidung
Rezeptur und etwaige

Dekormaterial Geformtes Weich-PVC materialspezifische Anforderungen des
Bestimmungsorts bestatigen
Keine produktspezifischen Breite, HOhe, Starke des Dekorkdrpers

Abmessungen und Starke Werte angegeben und Magnetstarke in mm festlegen

Material, Abdeckung, Position und

Magnetausflhrung Nicht bestatigt Befestigungsart der Ruckseite prifen

Keine verifizierte

Geschaftsbedingunaen Mindestbestellmenge, kein Ein Angebot fir das tatsachliche Design
gung Preis und keine Produktionszeit und die Menge einholen
angegeben

Muster messen und erforderliche
Prifungen vereinbaren

Stlckgewicht und Leistung Keine Messwerte angegeben
Diese Felder verhindern, dass ein illustratives Design unbeabsichtigt zur Spezifikation wird.
Abmessungen, Details der Ruckseite und Geschaftsbedingungen bleiben Angebots- oder
Bemusterungspunkte, sofern sie nicht fur die gewahlte Konfiguration bestatigt sind.

Wie sollten GroRRe und lesbare Details festgelegt werden? T

Beginnen Sie mit dem fertigen Objekt, nicht mit der Verpackung. Erfassen Sie maximale Breite und
Hohe, kennzeichnen Sie die Messpunkte bei einer unregelmaBigen Kontur und zeigen Sie das
Dekorprofil getrennt von der Rickseite. Eine einzelne Starkenangabe kann verschleiern, ob sie den
PVC-Korper, die Magnetfolie oder das montierte Produkt beschreibt.

Priorisieren Sie anschliefend die visuellen Inhalte. Ein Ortsname, eine erkennbare Silhouette und das
Hauptlogo kénnen wichtiger sein als sekundare Verzierungen. Prufen Sie Schrift, schmale
Zwischenraume, kleine Farbflachen und hervorstehende Details in tatsachlicher GroRe. Werden
Details unklar, vereinfachen Sie das Motiv oder besprechen Sie vor der Werkzeugfreigabe ein



groReres Format.

Vergleichen Sie bei Telefonnummern, dichten Terminplanen, Fotos oder QR-Codes geformtes Relief
mit einem Druckformat. Gehen Sie nicht davon aus, dass ein auf dem Monitor lesbares Design auf
einer kleinen, strukturierten Oberflache lesbar oder scanbar bleibt. Nehmen Sie die vorgesehene
Betrachtungs- oder Scanaufgabe in die Musterabnahme auf.

Vorder- und Rlckansicht als Abbildung; GroBe und Dicke sind nicht angegeben.

Welche Entscheidungen zu Oberflache und Ruckseite sind
wichtig? 1

Bestatigen Sie die Prasentationsoberflache, bevor Sie die Rickseite wahlen. Edelstahl ist kein
allgemeines Kompatibilitatsversprechen: Legierung und Oberflache beeinflussen die Haftung.
Whirlpool erlautert diese Unterschiede in seinen Hinweisen zur Magnetkompatibilitat von Edelstahl™,
Prlfen Sie zuerst die Gerateanleitung und testen Sie dann eine zulassige Oberflache mit dem
vorgeschlagenen Muster.

Haftung und Schutz der Oberflache sind getrennte Fragen. GE rat von Magneten auf Kihlschranktiren
aus Black Stainless und Fingerprint Resistant Stainless ab, da sie die Oberflache beschadigen kénnen,
auch wenn Haftung méglich ist. Seine Hinweise zu Gerateoberflachen® sind ein Grund, pauschale
Aussagen wie ,kratzfrei“ zu vermeiden.

Prafen Sie bei der Wahl der Rickseite Kontaktflache, Gewicht und Profil des Dekorkdrpers sowie die
Befestigung des Magneten. Ein eingelassener Hartmagnet ist nicht automatisch die bessere Option:
Haltekraft, freiliegende Kontaktflache und mogliches Abldsen mussen gesondert bewertet werden.
Auch eine dickere flexible Folie allein belegt keine Leistung des fertigen Produkts.

Jede Haltekapazitat fiir Papier hangt von den physischen Abmessungen, den
Belastungsbedingungen und der Musterpriifung ab. Die senkrechte Zugkraftangabe einer



Komponente kann nicht bestimmen, wie viele Blatter der fertige Magnet an einer vertikalen,
beschichteten Kihlschranktir halt.

Nur Nahaufnahme des dekorativen Reliefs. Verfugbarkeit der Tragerschicht, Befestigungskonstruktion
und Eignung mussen fir den Auftrag bestatigt werden.

Wie bereiten Sie das Motiv fur die Bemusterung vor? 1

Ein brauchbares Motivpaket macht das gewiinschte Ergebnis ohne verbale Auslegung verstandlich.
Liefern Sie die Quelldatei, Endkontur, Farbreferenzen und eine Beschreibung der Elemente, die
erhaben oder vertieft sein sollen. Kennzeichnen Sie jedes bereitgestellte Bild entweder als
Designreferenz oder als freigegebene Produktionsdatei.

* Geometrie definieren: Vorder-, Rick- und Seitenansicht zeigen, einschlieflich der
vorgesehenen Position der Riuckseite.

e Farbflachen trennen: Zielfarben benennen und die fur die Freigabe verwendete physische
Referenz vereinbaren.

e Kleine Merkmale prufen: Feinschrift, schmale Rander und Details markieren, die eine
Machbarkeitspriafung bendtigen.

* Geformte und gedruckte Elemente unterscheiden: Nicht davon ausgehen, dass ein
fotografischer Farbverlauf als geformte Farbbldcke reproduzierbar ist.

¢ Revision kennzeichnen: Zeichnung, Freigabezeichnung und Muster mit derselben
freigegebenen Motivversion verknupfen.

Wenn Druck Teil der vorgeschlagenen Konstruktion ist, bestatigen Sie Auflésung, Passer und
erforderlichen Beschnitt mit dem gewahlten Verfahren. Wenden Sie keine allgemeine
Druckspezifikation auf jedes geformte Design an. Ein Digitalproof kann Layoutentscheidungen klaren;
er kann weder Farbe im Material, Haptik, Magnetleistung noch Befestigungsfestigkeit verifizieren.



Die abgebildeten Vorder-, Rick- und Displayansichten belegen keine Leistung auf einer bestimmten
Gerateoberflache.

Was sollte vor der Produktionsfreigabe geschehen? 1

Eine allgemeine Produktionsabfolge umfasst Formvorbereitung, Platzierung des farbigen PVC,
Warmformen, Finishing, Magnetmontage, Prifung und Verpackung. Dies ist ein Prozessuberblick und
keine Aussage Uber Anlagen, Kapazitat oder Betriebsparameter eines bestimmten Werks.

1. Machbarkeit prifen. Kontur, Relief, Farbtrennung und Vorschlag fur die Rickseite klaren,
bevor das Design als produktionsreif gilt.

2. Angebotsumfang bestatigen. Werkzeug, Bemusterung, Produktkosten, Verpackung, Prifung
und Fracht getrennt auffUhren, einschlieBlich ausgeschlossener Positionen.

3. Physisches Muster freigeben. Aussehen, Abmessungen und montierte Konstruktion mit der
vereinbarten Zeichnung und den Referenzen vergleichen.

4. Abnahmekriterien dokumentieren. Zulassige Abweichungen und unzuldssige Mangel
definieren, statt ,gute Qualitat” als Anweisung zu verwenden.

5. Freigegebene Konfiguration freisetzen. Das unterzeichnete Muster und die zugehdrige
Dokumentation zur Referenz flr Produktion und spatere Prifung machen.

Musterbereitung, Revisionen, Prufungen, Produktion und Transport als getrennte Terminposten
behandeln. Das Angebot sollte angeben, welches Ereignis jeden Zeitraum ausldst: Motivfreigabe,
Zahlung, Musterfreigabe oder ein anderer vereinbarter Meilenstein. Ein Veranstaltungstermin
erfordert einen Lieferplan, nicht nur eine Fertigungsschatzung.

Far dieses Produkt wurden weder Musterlaufzeit noch Produktionsdauer verifiziert. Der veroffentlichte
Zeitplan eines anderen Lieferanten kann keine Verflgbarkeit flr dieses Design belegen. Bitten Sie
darum, dass das Angebot Formanderungen, wiederholte Farbbemusterungen und erforderliche
Drittprafungen berucksichtigt.



Displayabbildung, keine Dokumentation einer Fabrik oder Produktionslinie.

Wie sollten Muster und Lieferungen gepruft werden? 1

Vereinbaren Sie die Prifmethode vor der Serienproduktion. Aussehen, Befestigung und
Magnetleistung sind unterschiedliche Abnahmekategorien. Eine sauber wirkende Vorderseite belegt
nicht, dass die Ruckseite sicher befestigt ist; erfolgreiche Haftung ohne Last belegt keine
Halteleistung fur Notizen.

Prufbereich Vorgeschlagene Priifung Zu dokumentierende Nachweise

Vereinbarte Messpunkte messen und

Seitenprofil mit dem freigegebenen Messungen in mm, Zeichnungsrevision

Abmessungen und

Relief . und Fotos

Muster vergleichen
Farbe und Physische Referenzen vergleichen Referenzidentitat und vereinbarte
Lesbarkeit und kritischen Text in EndgroRe lesen visuelle Abnahmebedingungen

K;_a_nten,. Klebstoffreste, Ablosen der Fehlerfotos und Ergebnisse vereinbarter
Montage Rlckseite, Spalten und lose

Komponenten prifen Halteprufungen

Auf der vorgesehenen zulassigen
Oberflache mit der tatsachlich
vorgeschlagenen Last testen

Auf Verformung, Risse,
Scheuerstellen und Druckspuren
prufen

Oberflache, Lastanordnung, Ausrichtung
und beobachtetes Rutschen oder Ablosen

Magnetische
Verwendung

Musterzustand und
Verpackungskonfiguration

Handhabung und
Verpackung

Dies ist ein vorgeschlagener Abnahmerahmen, kein abgeschlossener Prifbericht. Definieren Sie
Musteranzahl, Prufdauer, Handhabungszyklen, zulassige Toleranzen und Bestehens-
/Nichtbestehenskriterien fur den tatsachlichen Einkauf; keines davon ist hier festgelegt.

Flr Aussagen zur Haltbarkeit sollte das montierte Produkt geprift werden, statt Temperaturbereich
oder Lebensdauer eines Rohmagnetmaterials zu Ubernehmen. PVC, Verklebung, Dekor und Ruckseite



mussen jeweils bertcksichtigt werden. Ohne Nachweise sollte dieser Artikel nicht als
spulmaschinenfest, flir den AuBenbereich geeignet, dauerhaft farbbestandig oder fur
Hochtemperaturbereiche geeignet beschrieben werden.

Pflegehinweise konservativ und spezifisch fur die freigegebene Konstruktion halten.
Reinigungsmethode festlegen, nicht freigegebene Hitze und langere Einwirkung vermeiden und einen
Artikel nicht weiterverwenden, wenn sich seine Magnetkomponente lockert. Meldefrist und Abhilfen
fur nicht konforme Waren vor dem Versand vereinbaren.

(R0

Verpackungsabbildung. Sie zeigt weder eine Haltekapazitat, eine Haftfestigkeit noch ein bestandenes
Prufergebnis.

Welche Sicherheitsunterlagen gehoren in das
Einkaufsbriefing? 1

Bestimmungsmarkt, vorgesehene Nutzer, Vertriebskanal sowie eine Gestaltung oder Vermarktung
zum Spielen angeben. Ein weicher Kérper oder ein Souvenirlabel belegt keine Sicherheit. Umgekehrt
sollten Spielzeuganforderungen nicht als automatisch flr jeden Werbemagneten fur Erwachsene
geltend dargestellt werden.

Flr US-Spielzeugprojekte die anwendbaren Anforderungen nach ASTM F963 ermitteln, wie sie Uber 16
CFR Part 1250 tbernommen sind, einschliel8lich relevanter magnetischer und mechanischer
Bestimmungen. Die CPSC-Leitlinie zur Spielzeugsicherheit™ erldutert, warum Produktklassifizierung
und anwendbare Abschnitte bestimmt und nicht aus einem Lieferantenabzeichen abgeleitet werden
mussen.

Auch chemische Unterlagen benétigen den richtigen Geltungsbereich. Die CPSC nennt einen
Gesamtbleigrenzwert von 100 ppm in zuganglichen Komponenten von Kinderprodukten in
ihrer Leitlinie zum Gesamtbleigehalt™. Oberflichenbeschichtungen erfordern eine gesonderte
Anwendungsprufung; ein Materialbericht sollte nicht als Nachweis fir jede Komponente gelten.


https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Toy-Safety
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Lead/Total-Lead-Content

FUr Kinderspielzeug und Kinderpflegeartikel sind bestimmte Phthalate oberhalb von 0,1 % (1,000
ppm) in zuganglichen weichgemachten Komponenten beschrankt, wie in der CPSC-Leitlinie zu
Phthalaten™erldutert. Dies ist eine regulatorische Grenze, kein Priifergebnis und keine Aussage
~phthalatfrei“ fur das Produkt.

FUr den europaischen Vertrieb die Prifung anwendbarer allgemeiner Produktsicherheits-,
Rickverfolgbarkeits- und Chemikalienanforderungen einschlieBen, bei Bedarf mit
Spielzeugbewertung. Berichte anfordern, die Material, Konstruktion und vorgesehenem Produkt
entsprechen, nicht einem unzusammenhangenden Muster. Es werden hier keine Produktzertifizierung,
Lebensmittelkontaktstatus, Recyclinganteil oder Aussage zur Recycelbarkeit begrindet.

Wie beeinflussen Verpackung und Nachbestellungen die
Kosten? 1

Wahlen Sie die Verpackung entsprechend der Vertriebsaufgabe. Einzelbeutel, Tragerkarten und
Einzelhandelsboxen sind Optionen, die besprochen werden konnen; Verfugbarkeit und Preise mussen
bestatigt werden. Eine Prasentation im Souvenirshop und eine GroRsendung flr Werbezwecke kénnen
unterschiedliche Kennzeichnungs-, Schutz- und Handhabungsvorkehrungen erfordern.

Prifen Sie das verpackte Muster auf Druck auf erhabene Details, Reibung zwischen den Teilen und
eindeutige Produktkennzeichnung. Bilden die Magnete eine zusammengehdrige Serie, dokumentieren
Sie Sortiment und Designreferenzen. Packmengen und Kartonpassung hangen von physischen
Abmessungen, Lastanordnung und der Prifung des Verpackungsmusters ab, nicht von einer
allgemeinen Aussage zur Kartonkapazitat.

Vergleichen Sie Angebote auf derselben Grundlage: Menge je Design, Werkzeug, Bemusterung,
Dekor, Ruckseite, Verpackung, Prufung, Fracht und ausgeschlossene Einfuhrkosten. Wahrung und
Versandbedingungen bestatigen. Ein niedriger Stuckpreis ist kein Vergleich der Gesamtkosten, wenn
enthaltene Leistungen oder Konstruktionen abweichen.

FUr Nachbestellungen freigegebenes Motiv, Muster, Farben und Rlckseitenspezifikation aufbewahren.
Vor der Annahme, dass eine Nachbestellung Einrichtungskosten vermeidet, nach
Werkzeugaufbewahrung, Eigentum, Wiederverwendungsbedingungen und Geblhren fragen.
Anderungen an Rezeptur, Magnetmontage oder Verpackung sollten gegen die urspriingliche Freigabe
gepruft und nicht stillschweigend als gleichwertig behandelt werden.


https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Phthalates
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Phthalates

Vorder-, Riick- und Detailabbildung; Verpackungs- und Versandkonfiguration missen bestatigt
werden.

Wann ist geformtes PVC die richtige Wahl? 1

Wahlen Sie die Konstruktion danach, was der Empfanger erkennen oder verwenden soll. Geformtes
Relief unterstutzt geformte Motive; Druckformate unterstitzen andere visuelle Aufgaben. Der
Vergleich dieser Zwecke ist hilfreicher, als ein Material allgemein fur Uberlegen zu erklaren.

Produktweg Bester Grund zur Auswahl Zu klarender Zielkonflikt
Geformtes Weich- Erhabene Logos, Figurenkonturen Werkzeug, Wiedergabe kleiner Details,
PVC und Wahrzeichendesigns Relieffreigabe und Auswahl der Ruckseite

Kein gleichwertiges skulpturales Relief;

Bedruckter flexibler Fotos, Kontaktdaten, Kalender Druckschutz und Magnetleistung getrennt

Magnet und detaillierte Grafiken b
ewerten

Tatsachliche Materialidentitat,
Geformter Ein Projekt, das ausdrlcklich Werkzeugbedingungen und Eignung
Silikonmagnet Silikon statt PVC verlangt verifizieren; keine PVC-Spezifikationen

ubernehmen
Harz- oder Glanzende Prasentation oder Gewicht, Bruchrisiko, Haftung und
Domingmagnet dekoratives Objekt im Miniaturstil Schutzverpackung bewerten

Kanten, Oberflache, Gewicht,
Magnetmontage und gesamte Lieferkosten
prufen

Metallische oder

Metalimagnet erinnerungswiirdige Optik

Dies sind Auswahlrichtungen, keine verifizierten Angebote fur alternative Produkte. Preisreihenfolgen
kdnnen sich mit GroRe, Designkomplexitat, Menge und Verpackung andern. Vergleichen Sie
gleichartige Angebote, statt einen offentlichen Marktplatzpreis in die Spezifikation zu Ubernehmen.



Was sollten Kaufer beachten? 1

e Korper und Rickseite getrennt spezifizieren. Weich-PVC beschreibt die dekorative
Komponente; die Magnetmontage muss weiterhin bestatigt werden.

e Das Objekt freigeben, nicht nur seine Visualisierung. Schrift in Endgroe, Relief, Farbe
und Montage gehoren in die Prufung des physischen Musters.

e Die Halteleistung bleibt ein Punkt der Mustervalidierung. Physische Abmessungen,
Belastungsbedingungen und die tatsachlich zuldssige Prasentationsoberflache bestimmen das
Ergebnis.

e Abgedeckte lose oder abtrennbare Kleinmagnete mussen den US-Grenzwert fur
magnetischen Fluss erfullen. — Weniger als 50 kG2-mm? flr Magnete, die in den
Kleinteilezylinder bei Produkten fallen, die von der Vorschrift erfasst werden (Quelle™®). Der
Geltungsbereich hangt von der vorgesehenen Verwendung ab; Spielzeug, das vom
Spielzeugstandard erfasst wird, folgt diesem gesonderten Weg.

* Geschaftliche Zusagen erfordern ein produktspezifisches Angebot.
Mindestbestellmenge, Produktionszeit, Stlickgewicht und Testergebnisse wurden flr diese
Konfiguration nicht verifiziert.

Bereit, lhren individuellen Magneten zu definieren? 1

Ein brauchbares Einkaufsbriefing verbindet die visuelle Idee mit dem fertigen Artikel: Motiv,
Abmessungen, Menge je Design, vorgesehene Oberflache, Bestimmungsmarkt, Verpackung und
gewunschtes Lieferdatum. Es schafft eine gemeinsame Grundlage fur Angebot und Musterprufung,
ohne ungeprufte Leistung zu versprechen.

Fordern Sie ein projektspezifisches Angebot mit Ihrer Motivvorlage und Ihrem Einkaufsbriefing an.

MWhirlpool-Oberflachenkompatibilitat: Hinweise des Gerateherstellers zu Magnetismus von Edelstahl,
Beschichtungen und maoglichem Verkratzen; kein Test dieses Produkts. ¢

PIGE-Gerateoberflachen: Herstellerhinweise unterscheiden magnetische Haftung von
Oberflachenschutz und nennen Oberflachen, auf denen Magnete nicht empfohlen werden. ¢

BICPSC-Spielzeugsicherheit: Offizielle Hinweise zu anwendbaren Spielzeugstandards sowie Priif- und
Zertifizierungsaspekten; daraus folgt keine Produktzertifizierung. €

“ICPSC-Gesamtblei: Offizielle Hinweise zu zuganglichen Komponenten von Kinderprodukten; keine
chemische Analyse des vorgeschlagenen Magneten. ¢

BICPSC-Phthalate: Offizielle Hinweise zu beschréankten Phthalaten in erfassten Kinderspielzeugen und
Kinderpflegeartikeln.

*ICPSC-Magnete: Offizielle Erklarung des Grenzwerts fir magnetischen Fluss, erfasster Verwendungen
und der gesonderten Behandlung von Spielzeug. €


https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Magnets

Product Option



