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Individuelle Faltschachteln mit Automatikboden fir schnelleres und
sichereres Verpacken
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Details

Individuelle Schachteln mit Automatikboden sind Faltschachteln mit einem vorgeklebten
Boden, der sich beim Aufrichten der Schachtel 6ffnet und verriegelt. Sie konnen die
Arbeitsschritte beim Bodenverschluss reduzieren, flach versandt werden, individuelle
Druckmotive tragen und Produkten wie Kerzen, Kosmetika, Flaschenwaren,
Trockenlebensmitteln, Nahrungserganzungsmitteln und Einzelhandelszubehoér einen
sichereren Boden bieten. Endgultige Abmessungen, Kartonsorte, Belastungsgrenze,
Mindestbestellmenge, Produktionszeit und Stiickgewicht miissen durch Angebot,
physische Bemusterung und anwendungsspezifische Prufungen bestatigt werden.

Wer profitiert am meisten von Faltschachteln mit



Automatikboden? 1

Diese Schachteln sind vor allem flr B2B-Verpackungsprogramme vorgesehen, bei denen
Aufrichtgeschwindigkeit, ein einheitliches Erscheinungsbild und Bodensicherheit gleichermalRen
wichtig sind. Typische Kaufer sind E-Commerce-Marken, Produktteams im Einzelhandel,
Lohnverpacker, Einkaufsleiter, Betreiber von Abonnementboxen und unabhangige Hersteller, die Uber
Standardschachteln und Etiketten hinausgehen maéchten.

Typische Anwendungen sind KerzengefaRe, Kosmetiktiegel, Kdrperpflegeflaschen, Tee- und
Kaffeeprodukte, Trockenlebensmittel, Nahrungserganzungsmittel, kleine Elektronikartikel,
Geschenkartikel und andere Produkte, die eine Faltschachtel mit einem sichereren Boden als einem
einfachen Steckverschluss bendétigen. Eine Vollkartonausfuhrung kann sich fur leichte
Verkaufsverpackungen eignen; fur hohere Punktlasten oder starkere Beanspruchungen im Vertrieb
kommen Wellpappe oder Karton mit hoherer Materialstarke infrage. Keine dieser Ausfuhrungen darf
als universell belastbar gelten: Die Eignung hangt von Produktabmessungen, Packlage, Schwerpunkt,
Materialspezifikation, Einsatzen und der nachgewiesenen Leistung des Musters ab.

Schachteln mit Automatikboden sind besonders sinnvoll, wenn dieselbe Schachtelgroe wiederholt
gepackt wird. Bei sehr geringen Tagesmengen oder haufig wechselnden SKU-Abmessungen kdnnen
die zusatzlichen Verarbeitungs- und Vorklebekosten den Arbeitsvorteil Ubersteigen. Deshalb sollte die
Kaufentscheidung die gesamten Verpackungskosten bertcksichtigen - nicht nur den Schachtelpreis.

Warum werden herkommliche Schachtelboden zum Engpass
beim Verpacken? 1

Eine preiswerte Schachtel kann teuer werden, sobald sie den Packtisch erreicht. Bedienkrafte missen
maoglicherweise mehrere Laschen nacheinander falten, den Boden rechtwinklig halten, Klebeband
anbringen, den Verschluss kontrollieren und ungleichmaBig verschlossene Schachteln nacharbeiten.
Mit steigendem Auftragsvolumen fallt jede zusatzliche Bewegung starker ins Gewicht. Der Einsatz von
Klebeband verursacht aulerdem Aufgaben bei Beschaffung, Nachschub, Entsorgung und
Arbeitsplatzorganisation.

Bei Glasern, Flaschen oder anderen konzentrierten Lasten verscharft sich das Problem. Zu schwaches
Material, ein schlecht eingepasstes Produkt, ungenaue Rillungen oder ein unvollstandig geschlossener
Boden kénnen Durchhangen, verzogene Schachteln, beschadigte Druckmotive oder Produktverluste
verursachen. Markenteams stehen dann vor einem weiteren Problem: Eine beliebige oder verformte
Schachtel beeintrachtigt die Prasentation im Regal, selbst wenn das Produkt hochwertig ist.

Ein Automatikboden l6st diese zusammenhangenden Probleme durch eine vorgeklebte
Faltkonstruktion. Beim Offnen und Aufrichten der flachen Schachtel bewegen sich die Bodenfelder in
ihre Verriegelungsposition. Die Losung ist jedoch nicht automatisch belastbar.
Konstruktionsgenauigkeit, Klebstoffleistung, Materialauswahl, korrektes Aufrichten und
Belastungsprifungen bleiben unerlasslich.
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Was ist eine individuelle Faltschachtel mit
Automatikboden? 1

Eine individuelle Schachtel mit Automatikboden - auch Automatikboden- oder Blitzbodenschachtel
genannt - wird flach geliefert; ihre Bodenfelder sind bereits als zusammenhangende Faltkonstruktion
verklebt. Beim Aufrichten entfalten sich diese Felder und bilden den Boden. An der Packstation ist
normalerweise kein zusatzliches Klebeband oder Verkleben erforderlich, um den Boden zu formen.
Kommerzielle Produktbeschreibungen nennen einen vorgeklebten Boden, der sich schnell aufrichtet
und - abhangig vom gewahlten Material und der freigegebenen Anwendung - schwerere Produkte
aufnehmen soll als einfache Faltverschliisse.vorgeklebte Automatikbodenkonstruktion™

Die Konstruktion gehort zur grolleren Familie gebrauchsfertig geklebter Verpackungen, die im FEFCO-
Code fiir Verpackungskonstruktionen®dokumentiert ist. Haufig wird sie mit einem Steckdeckel
kombiniert; Oberverschluss, Staublaschen, Verriegelungsdetails, Einsatz, Fenster und Flache fur
Manipulationsschutzetiketten sollten jedoch auf das tatsachliche Produkt und den Vertriebskanal
abgestimmt werden.

Die Belastbarkeit der Schachtel lasst sich nicht aus der Bezeichnung , Automatikboden” ableiten. Die
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Bodengeometrie ist nur ein Teil der Verpackung. Materialstarke, Faserzusammensetzung,
gegebenenfalls Wellenprofil, Feldabmessungen, Laufrichtung, Rillqualitat, Klebstoffauftrag,
Gewichtsverteilung des Produkts und Lagerfeuchte kdnnen die Leistung verandern.
Wellpappenausfuhrungen sollten anhand geeigneter Kriterien fur Stapelung und DurchstoR bewertet
werden, statt sich auf eine allgemeine Materialbezeichnung zu verlassen; ein Branchenuberblick Uber
Wellpappenkonstruktionen erlautert, warum Welle, Deckenpapier, Wellenstoff und Prifverfahren
gemeinsam betrachtet werden miissen.Grundsétze zur Auswahl von Wellpappe™
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Madgliche Gestaltungsoptionen umfassen CMYK- oder Sonderfarbendruck, AuBen- oder Innendruck,
matte oder glanzende Veredelungen, Soft-Touch-Kaschierung, Metallfolienpragung, Hochpragung,
Tiefpragung, partiellen UV-Lack, Fenster, Aufhangelaschen, Einsatze und
Manipulationsschutzetiketten. Dies sind Anpassungsmaglichkeiten und keine bestatigten
Produktionsfahigkeiten fur diese vorlaufige SKU. Jede Option muss im Angebot bestatigt werden, da
Beschichtungen und Kaschierungen Recyclingfahigkeit, Klebstoffauswahl, Rillverhalten, Kosten und
Produktionsablauf beeinflussen konnen.

Wie sollte die Schachtel spezifiziert und freigegeben
werden? 1

1. Verpacktes Produkt vor der Materialauswahl definieren

Erfassen Sie die maximalen Aullenmale des Produkts, das verpackte Gewicht, die Ausrichtung, den
Schwerpunkt, die Kontaktpunkte, die Bruchanfalligkeit und die vorgesehene Verwendung eines
Einsatzes oder Schutzbeutels. Legen Sie fest, ob die Schachtel eine Verkaufseinheit, eine E-
Commerce-Versandverpackung oder eine Innenschachtel in einer separaten Transportverpackung ist.
Eine Faltschachtel, die sich im Regal bewahrt, kann fur den Paketversand dennoch zusatzlichen
AuBenschutz bendtigen.


https://www.shorr.com/resources/blog/ultimate-guide-corrugated-boxes/

2. InnenmaRe und Einlegespiel bestatigen

In Angebotsanfragen sollte angegeben werden, ob Lange, Breite und H6he Innen- oder Aullenmalie
sind. InnenmafRe sind fur die Produktpassung meist hilfreicher; die Konstruktionszeichnung muss
jedoch Materialstérke, Faltungen, Einsatze und Einlegespiel beriicksichtigen. Ubernehmen Sie keine
Abmessungen von einer Wettbewerbsverpackung, ohne das tatsachliche Produkt zu prufen.

Die Lesbarkeit der Gestaltung muss an der aufgerichteten Schachtel und nicht nur an der flachen
Stanzkontur gepriift werden. Wichtige Texte, Barcodes, Pflichtangaben, Logos und Offnungshinweise
mussen Abstand zu Schnittlinien, Rillungen, Klebeflachen und Feldubergangen halten. Prufen Sie beim
Aufrichten die Ausrichtung von Vorder-, Seiten-, Rick-, Ober- und Bodenfeldern.

3. Materialkandidaten durch technische Prufung auswahlen

Vollkarton, Kraftkarton, Karton mit Recyclinganteil und Wellpappensorten sind marktublich; eine Sorte
darf jedoch nicht allein deshalb freigegeben werden, weil sie haufig fur ein dhnliches Produkt
verwendet wird. Bei Wellpappenverpackungen messen ECT und Mullen-Test unterschiedliche
Eigenschaften: ECT konzentriert sich auf den Kantenstauchwiderstand und den Beitrag zur
Stapelfahigkeit, wahrend der Mullen-Test die Berstfestigkeit misst. Ein technischer Vergleich erlautert,
warum das gewahlte Verfahren zur Gefahrdung im Vertrieb passen muss und nicht als austauschbare
Festigkeitsangabe behandelt werden darf.Auswahl zwischen ECT und Mullen-Test™

4. Stanzkontur auf das gewahlte Material abstimmen

Die Stanzkontur sollte erst erstellt werden, wenn Material und Produktabmessungen feststehen. Sie
muss Schnittlinien, Rilllinien, Klebezonen, Beschnittzugabe, Sicherheitsabstande, Feldausrichtung und
Verschlussfolge ausweisen. Stanzkonturen flr Automatikboden und 1-2-3-Boden sind nicht
austauschbar: Die automatische Ausflihrung nutzt verbundene, vorgeklebte Felder, wahrend bei der
Steckbodenausflihrung mehrere Laschen von Hand eingefaltet werden mussen.
Konstruktionshinweise zum Vergleich beider Anordnungen zeigen, warum der Bodenmechanismus vor
Abschluss der Gestaltung entwickelt werden muss.Planung der Automatikboden-Stanzkontur™
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5. Druckdaten vor der Herstellung eines physischen Musters prufen

Die Druckdatenprufung sollte Version und Abmessungen der Stanzkontur, DokumentmaRe,
Bildauflésung, Farbmodus, Schriftarten, Uberdruckeinstellungen, Barcodekontrast, Beschnittzugabe,
Sicherheitsbereiche, Sonderfarben und gegebenenfalls WeiBRdruckebenen umfassen. Der freigegebene
Korrekturabzug muss Konstruktionslinien klar von druckbaren Inhalten unterscheiden und samtliche
Veredelungsplatten kennzeichnen.

6. Aufgerichtetes physisches Muster freigeben

Eine Bildschirmvorschau kann Gestaltungsprobleme erkennen lassen, belegt aber weder Passform
und Materialsteifigkeit noch Rillverhalten, Klebeintegritat oder Belastbarkeit. Das Freigabemuster
sollte aufgerichtet, mit dem tatsachlichen Produkt befullt, soweit relevant wiederholt gedffnet und
geschlossen sowie unter realistischen Lichtbedingungen beurteilt werden. Wird die Verpackung
versandt, sollte ein reprasentativ gepacktes Muster eine dokumentierte, zum Vertriebskanal passende
Transportprufung durchlaufen.

7. Freigegebene Spezifikation verbindlich festlegen

Die Einkaufsspezifikation sollte die endgultige Revision der Stanzkontur, InnenmaRe,
Materialbezeichnung, Drucknorm, Veredelungen, Klebeflachen, Prufkriterien, Verpackungsmethode,
Gestaltungsdatei und Referenz des freigegebenen Musters festhalten. So wird verhindert, dass ein nur
optisch freigegebener Korrekturabzug zur einzigen mafRgeblichen Informationsquelle wird.
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Welche Bodenart passt zu lhrem Betriebsablauf? T

Entscheidungsfaktor

Bodenbildung

Prioritat beim
Verpacken

Kostentendenz

Festigkeitsbewertung

Am besten geeigneter
Betriebsablauf

Automatikboden

Vorgeklebte Felder
bewegen sich beim
Aufrichten der
Schachtel in Position

Schnelles,
wiederholbares
Aufrichten bei
regelmaRig
wiederkehrenden
Packarbeiten

Wegen zusatzlicher
Klebe- und
Konstruktionsschritte
meist héhere
Verarbeitungskosten

Abhangig von Material,
Abmessungen,
Klebeintegritat,
Beladung und
Musterprufungen

Wiederkehrende SKUs,
hohere Packfrequenz,
einheitliche
Prasentation

Steckboden / 1-2-3-
Boden

Mehrere Laschen werden
von Hand gefaltet und
ineinandergesteckt

Geringere
Verarbeitungskosten bei
akzeptierter manueller
Montage

Oft glnstiger als der
Automatikboden, bietet
aber weiterhin einen
verriegelnden Boden

Kann eine feste manuelle
Verriegelung bieten,
erfordert aber weiterhin
anwendungsspezifische
Prafungen

Geringere Mengen,
kostensensible
Programme, manuelles
Verpacken

Einfacher Steck- oder
Klebebandboden

Je nach Konstruktion
werden die Laschen
eingesteckt, verklebt
oder mit Klebeband
verschlossen

Einfache,
wirtschaftliche
Konstruktion far
geeignete leichte
Anwendungen

Oft die niedrigsten
Konstruktionskosten,
wobei
Verpackungsarbeit und
Klebeband die
Gesamtkosten erhéhen
kénnen

Muss sorgfaltig auf
Gewicht und
Verschlussverfahren
abgestimmt werden

Leichte Produkte oder
Ablaufe, bei denen ein
einfacher Verschluss
genugt



Steckboden / 1-2-3- Einfacher Steck- oder

Entscheidungsfaktor = Automatikboden Boden Klebebandboden

Fehlverriegelung, Aufspringender Boden,

schwache Klebung, Falsche Faltfolge oder SO
- - Abhangigkeit von
Hauptrisiko Uberlastung oder langsameres manuelles
: . Klebeband oder
unzureichende Aufrichten

MaRtoleranz schwache Prasentation

Die Tabelle unterscheidet die Verarbeitungskosten der Schachtel von den gesamten Betriebskosten.
Branchenvergleiche weisen Ubereinstimmend darauf hin, dass Steckbodenschachteln gunstiger
herzustellen sind, weil die automatische Vorklebekonstruktion entfallt, wahrend bei
Automatikbodenschachteln die Aufrichtgeschwindigkeit im Vordergrund steht.Kostenabwagung
zwischen Automatik- und Steckboden™™ Die richtige Wahl hédngt vom Schachtelverbrauch je Schicht,
den Arbeitskosten, dem Klebebandverbrauch, der Anzahl der SKUs, dem Schadensrisiko und dem
Stellenwert einer einheitlichen Prasentation ab.

Wahlen Sie einen Automatikboden, wenn wiederholtes schnelles Aufrichten wertvoll ist und das
physische Muster die erforderlichen Prifungen besteht. Wahlen Sie einen Steckboden, wenn
zusatzliche Faltschritte fur die Bedienkrafte vertretbar sind und der Kostenunterschied wichtiger als
der Durchsatz ist. Eine einfachere Steck- oder Klebebandkonstruktion eignet sich, wenn
Produktgewicht und Gefahrdungen im Vertrieb den komplexeren Boden nicht rechtfertigen.

Was sollte vor der Produktionsfreigabe gepruft werden? 1

Die Abnahme sollte mit Passform und Funktion beginnen. Richten Sie die flache Schachtel auf und
prufen Sie, ob sich der Boden ohne EinreiRen, Verziehen oder Ubermaligen Kraftaufwand 6ffnet.
Stellen Sie sicher, dass die Bodenfelder ihre vorgesehenen Positionen erreichen und die Klebenahte
weder abheben noch Falten bilden, Uberlaufen oder das Einlegen des Produkts behindern.
Wiederholen Sie die Prifung an mehreren Mustern, statt eine einzelne ideale Schachtel freizugeben.

e MaBpriifung: InnenmaRe, Rechtwinkligkeit der Felder, Laschenausrichtung und Produktspiel
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mit der freigegebenen Spezifikation vergleichen.

e Bodenverriegelung: Nach dem Aufrichten die vollstandige Verriegelung bestatigen und auf
unvollstandige Uberlappung oder gegenseitige Behinderung der Felder priifen.

« Klebepriifung: Position und Aushartung der Verklebung, gegebenenfalls Faserriss, Uberlaufen
sowie Vertraglichkeit mit bedruckten oder kaschierten Oberflachen prufen.

e Belastungs- und Ausrichtungsprufung: Das tatsachliche Produkt, den Einsatz und die
vorgesehene Packlage verwenden. Belastbarkeit und geeignete Produktmenge missen anhand
dieser physischen Bewertung bestimmt werden.

e Stauch- und Stapelprufung: Prifen, wenn Lagerung, Palettierung oder gestapelte
Warenprasentation eine anhaltende Druckbelastung erzeugen.

e Vertriebssimulation: Stol§, Schwingung, Druckbelastung, Handhabung und
Umgebungsbedingungen bewerten, wenn die Schachtel Teil des Versands ist.

e Druckprufung: Farbe, Passer, Beschichtung, Barcode-Lesbarkeit, Position der Veredelung,
Abrieb und Textlesbarkeit mit dem freigegebenen Korrekturabzug vergleichen.

ASTM D4169 bietet einen anerkannten Rahmen flr die Leistungsprufung von Versandbehaltern und -
systemen anhand geplanter Gefahrdungen im Vertriebszyklus.Leistungsprufung von
Versandbehaltern Die genaue Prifstufe, Prifsequenz, Konditionierung, Musteranzahl und die
Bestehenskriterien mussen passend zur tatsachlichen Vertriebsumgebung gewahlt werden; die bloRe
Nennung einer Norm belegt nicht, dass eine Schachtel sie bestanden hat.

Bei Lebensmitteln, Kosmetika, Nahrungserganzungsmitteln oder Kinderprodukten kénnen zusatzliche
Anforderungen an Material, Kennzeichnung, Ruckverfolgbarkeit und Rechtskonformitat gelten. Diese
hangen vom verpackten Produkt und davon ab, ob die Schachtel direkten oder indirekten Kontakt hat.
Die Konformitatsanforderungen sollten daher als dokumentierte Projektvorgabe behandelt und nicht
als selbstverstandliche Eigenschaft einer Vollkartonschachtel vorausgesetzt werden.

Welche Faktoren beeinflussen Kosten, Mindestbestellmenge
und Lieferzeit? 1

FUr ein Angebot genigt die SchachtelgréBe nicht. Wichtige Preisfaktoren sind Materialsorte und -
starke, Flache des flachen Zuschnitts, Bestellmenge, Anzahl der Gestaltungsversionen,
Druckverfahren, Farbdeckung, Innendruck, Werkzeuge, Vorklebung, Fensterhinterklebungen,
Einsatze, Sonderveredelungen, Andrucke, Prufanforderungen, Verpackungskonfiguration, Frachtart
und Bestimmungsort.

Flr die vorlaufige SKU NSKU-725-03 wurden keine werkseitig bestatigten Angaben zu
Mindestbestellmenge, Produktionszeit, Stickgewicht, Belastbarkeit, Zertifizierung oder
standardmafiger Materialpalette bereitgestellt. Diese Punkte missen Ergebnisse von Angebot,
Bemusterung oder Prufung bleiben. Sie dirfen nicht aus Wettbewerberangeboten abgeleitet werden.

Die offentlich angegebenen Lieferzeiten der Anbieter unterscheiden sich stark. Ein Branchenleitfaden
fur den Einkauf berichtet, dass Verpackungslieferzeiten von Tagen bis Monaten reichen kénnen, und
nennt flr einige Beschaffungswege aus Ubersee einschlieRlich Fracht Richtwerte von 6-15
Wochen.Richtwerte fiir Verpackungslieferzeiten® Diese Angaben sind Marktwerte und keine
zugesagten Produktionszeiten fur dieses Produkt.

Kaufer mit kleinen Mengen sollten auBerdem damit rechnen, dass Einrichtungskosten den Stluckpreis
beeinflussen. Diskussionen kleiner Unternehmen berichten, dass viele Verpackungsanbieter trotz
verflgbarer Digitaldruckverfahren fur bestimmte vollflachig bedruckte Projekte weiterhin 250-1,000
oder mehr Stiick verlangen.Erfahrungen von Kaufern mit niedrigen Mindestbestellmengen™ In der
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Praxis empfiehlt es sich, die bendtigte Menge und einige hdhere Mengenstaffeln anzufragen und
anschlieBend das Bestandsrisiko mit den Einsparungen beim Stickpreis zu vergleichen.

Ein belastbareres Kostenmodell berticksichtigt Schachtelpreis, Werkzeuge, Korrekturabziige, Fracht,
gegebenenfalls Einfuhrkosten, Lagerung, Verpackungsarbeit, Klebeband, Ausschuss, Schaden und
Nacharbeit. Eine Automatikbodenkonstruktion ist besonders Uberzeugend, wenn ihre zusatzlichen
Verarbeitungskosten durch wiederholbare Verpackungseffizienz oder weniger Aufwand beim
VerschlieBen ausgeglichen werden.
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Fir Lieferung und Nachbestellungen sollten die Schachteln flach, trocken und vor Quetschung
geschutzt bleiben sowie mit SKU, Gestaltungsrevision, Menge und Charge gekennzeichnet sein. Bei
einer Nachbestellung sollte auf die freigegebene Stanzkontur und das physische Muster verwiesen
und dennoch geprift werden, ob sich Produkt, Gestaltung, Materialversorgung, Versandweg oder
Konformitatsanforderungen geandert haben.

Was sind die wichtigsten Erkenntnisse fur den Einkauf? 1

 Dies ist eine kommerziell relevante, aber eng umrissene Suchkategorie. — Monatliches
Suchvolumen in den USA: 50; weltweites monatliches Suchvolumen: 90; Keyword-Schwierigkeit:
10 %; CPC: $8,09 (2026-08-11) (Quelle).

e Veroffentlichte Betriebsvergleiche zeigen einen deutlichen Geschwindigkeitsvorteil
beim Aufrichten. — Fur Automatikbodenschachteln werden 2-5 Sekunden je Schachtel
veranschlagt, gegenuber 10-20 Sekunden fur das manuelle Falten und Verkleben mit
Klebeband eines RSC-Bodens; damit sind sie ungefahr 2-4-mal schneller (Quelle™).

¢ Fachdiskussionen unter Einkaufern unterstutzen Automatikbodenkonstruktionen fur
konzentrierte Flaschenlasten. — Ein Beispiel aus einer Verpackungsfachgemeinschaft
empfiehlt fur eine Flasche mit 213 g ausdrucklich einen Automatikboden anstelle eines
Standardsteckbodens; die endgultige Eignung muss dennoch durch eine produktspezifische
Musterpriifung bestatigt werden (Quelle™?).

e Ein Automatikboden bedeutet keine unbegrenzte Belastbarkeit. —
Produktabmessungen, Packlage, Materialspezifikation, Klebeintegritat, Einsatze,


https://www.semrush.com/analytics/keyword/overview/?q=custom%20auto%20lock%20bottom%20boxes
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Umwelteinflisse und Ergebnisse der Musterprifung bestimmen die Belastbarkeit.

e Der beste VergleichsmaBstab sind die gesamten Kosten der verpackten Einheit. —
Berlcksichtigen Sie Verarbeitung, Arbeit, Klebeband, Lagerung, Ausschuss, Fracht, Schaden
und Bestandsrisiken, statt allein nach dem Stlckpreis der Schachtel zu entscheiden.

Wie gelangen Sie vom Konzept zur Produktion? T

Individuelle Schachteln mit Automatikboden kénnen effizientes Aufrichten, einen sicheren
vorgeklebten Boden, flache Lagerung und eine markengerechte Prasentation im Einzelhandel
verbinden. lhren groten Nutzen bieten sie, wenn dieselbe Schachtel wiederholt gepackt und die
Konstruktion auf das tatsachliche Produkt abgestimmt wird, statt sie anhand einer allgemeinen
Festigkeitsangabe auszuwahlen.

Ein zuverlassiges Projekt beginnt mit den InnenmaRen des Produkts und dem verpackten Gewicht.
Danach folgen Materialauswahl, konstruktive Entwicklung, Druckdatenprifung, ein aufgerichtetes
physisches Muster, Belastungs- und Vertriebspriafungen sowie eine verbindlich festgelegte
Einkaufsspezifikation. Diese Abfolge reduziert die Hauptrisiken: unzureichende Passform,
Fehlverriegelung, schwache Klebeverbindungen, Abweichungen zwischen Druck und Schnitt, instabile
Beladung sowie unerwartete Zielkonflikte bei Lieferzeit oder Stlckkosten.

Fordern Sie fur NSKU-725-03 anhand lhrer Produktabmessungen, des verpackten
Gewichts, der Menge, der Gestaltung, der Veredelungsanforderungen, des
Bestimmungsorts und des vorgesehenen Vertriebswegs ein spezifikationsbasiertes
Angebot sowie einen physischen Prototyp an.

MAutomatikbodenkonstruktion von UPrinting: Kommerzielle Referenz fiir vorgeklebte Bdden, schnelles
Aufrichten und individuell anpassbare Schachteloptionen. ¢

IFEFCO-Code: Internationales Referenzsystem fiir gangige Wellpappenverpackungen einschlieRlich
gebrauchsfertig geklebter Konstruktionen. ¢

Bl eitfaden zu Wellpappenkonstruktionen: Uberblick tiber Deckenpapiere, Wellenarten,
Materialkombinationen und Auswahlkriterien. €

“ECT im Vergleich zum Mullen-Test: Technischer Vergleich der Priifung von Kantenstauch- und
Berstfestigkeit bei Wellpappenverpackungen. €

BlStanzkontur fiir Automatikboden: Konstruktiver Vergleich der Schachtelanordnungen mit
Automatikboden und 1-2-3-Boden. ¢

®\vergleich der Bodenarten: Branchenerklarung zu den Unterschieden bei Montage und Kosten
zwischen Steck- und Automatikbodenschachteln. ¢

®) jeferzeit fir Verpackungen: Branchenrichtwerte, die zeigen, wie Korrekturfreigabe, Fertigung und
Fracht die Beschaffungsdauer verlangern kdnnen. €

®Erfahrungen mit niedrigen Mindestbestellmengen: Diskussion kleiner Unternehmen {ber praktische
Mindestbestellmengen und wirtschaftliche Stickzahlen. ¢

MHAnalyse der Aufrichtzeit: Verdffentlichter Vergleich der Aufrichtzeiten von Automatikbéden und



manuell mit Klebeband verschlossenen RSC-Boden.

"2pjskussion tber Flaschenverpackungen: Empfehlung einer Verpackungsfachgemeinschaft zur
Auswahl der Bodenart fur eine Flasche mit 213 g. €

Product Option



