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Details

Individuell bedruckte Ansteckbuttons machen Logos, Kampagnenbotschaften, Kunstwerke
und Veranstaltungsidentitaten zu preiswerten tragbaren Werbetragern. Wahlen Sie
Durchmesser, Oberflache, Riickseite, Menge, Verpackung und Lieferziel; genehmigen Sie
vor der Serienproduktion einen digitalen Korrekturabzug; und kontrollieren Sie die
wichtigsten Risiken - Lesbarkeit, Farbumwandlung, Randbordelung, Pinsicherheit,
Oberflachenschutz und Termintreue.

Wer profitiert am meisten von der direkten Button-
Produktion ab Werk? T

Diese Buttons richten sich an Kaufer, die eine reproduzierbare Produktion benétigen, nicht an ein
einmaliges Scherzprodukt. Typische Nutzer sind Markenmanager, die Werbegeschenke fur Messen
bestellen, Kampagnenteams, die gut sichtbare Botschaften verteilen, Schulen, die Clubabzeichen



erstellen, gemeinnitzige Organisationen fir Informationskampagnen, Kinstler mit Verkaufsstanden
auf Conventions, Bands mit preiswertem Merchandise und Fulfillment-Teams, die Werbesets
zusammenstellen.

Der wirtschaftliche Nutzen geht Uber den niedrigen Stuckpreis hinaus. Laut dem PPAI-Bericht zum
Umsatzvolumen™ erzielte die US-Werbeartikelbranche 2024 einen Vertriebsumsatz von 26,78
Milliarden US-Dollar. Ansteckbuttons passen gut in diesen Markt, weil sie kompakt, stark
individualisierbar und leicht zu verteilen sind und lange nach der Veranstaltung sichtbar bleiben -
nicht nur bei der Ubergabe.

¢ Unternehmens- und Messeteams: Logo-Buttons, Produkteinfuhrungen,
Mitarbeiterkampagnen, Konferenzsets und Verteilung an mehrere Standorte.

e Politische Organisationen und Interessengruppen: Kennzeichnung von Freiwilligen,
Fundraising, Kundgebungen, Wahleransprache und Sensibilisierung fur Themen.

¢ Schulen und gemeinnutzige Organisationen: Clubs, Leseprogramme, Anerkennung,
Fundraising, Mitgliedschaft und Gemeinschaftsveranstaltungen.

e Kunstler, Bands und Handler: kleinformatiges Merchandise, Themen-Sets,
Vorbestellungsboni und preiswerte Zusatzartikel an der Kasse.

e Veranstaltungen und private Feiern: Wiedersehen, Hochzeiten, Gedenkfeiern, Geburtstage,
Foto-Buttons und Teilnehmerkennzeichnung.

Niedrige Stuckkosten durfen kein hohes
Veranstaltungsrisiko erzeugent

Problem: Ein Button wirkt einfach, doch eine GroBbestellung verbindet Druckdatenaufbereitung,
Farbumwandlung, Schneiden, Schutzfolie, Metallkomponenten, Druckmontage, Prifung, Verpackung
und Transport. Eine falsche Entscheidung in nur einer Phase kann Hunderte oder Tausende Teile
betreffen.

Verscharfung: Ein schlecht von Pantone in CMYK umgewandeltes Logo verliert seinen
Markencharakter. Text, der auf einem Monitor akzeptabel aussieht, wird bei 1 inch unleserlich. Ein
auBermittiger Schnitt drackt einen Rahmen in den umgebdrdelten Rand. Zu geringer
Bordelpressdruck erzeugt lockere Schalen; zu hoher oder ungleichmaBiger Druck lasst die Folie
knittern. Selbst eine korrekte Bestellung kann eine Veranstaltung verpassen, wenn Produktions- und
Versandzeit verwechselt werden.

Losung: Behandeln Sie die Bestellung als kontrollierte Spezifikation. Erfassen Sie vor
Produktionsbeginn EndgroRRe, Version der Druckdaten, Farbmodus, Sicherheitsbereich, Oberflache,
Rlckseite, Menge, Verpackungsart, Zeitpunkt der Freigabe, Produktionsziel, Versanddienst und Liefer-
Postleitzahl. So wird aus ,Machen Sie aus diesem Logo Buttons” ein bestellfertiges Fertigungsbriefing.
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Tragbare Werbeartikel sorgen auch nach der Verteilung weiter fur Aufmerksamkeit. Die ASI-Studie
von 2026 schatzt, dass ein typischer Werbeartikel Uber seine Lebensdauer etwa 3.300
Markenkontakte erzeugt, wobei die tatsachlichen Ergebnisse von Nutzen, Gestaltung, Zielgruppe und
Aufbewahrungsdauer abhangen. Siehe die ASI-Studie zu Werbekontakten™.

Inhaltsverzeichnis

o Wer profitiert am meisten von der direkten Button-Produktion ab Werk?
» Niedrige Stlckkosten durfen kein hohes Veranstaltungsrisiko erzeugen
e Was ist ein individuell bedruckter Ansteckbutton?

e Welche GroRe bietet die beste Lesbarkeit und den besten Gegenwert?
» Wie sollten Oberflache und Rickseite ausgewahlt werden?

e Wie bereiten Sie eine produktionsreife Bestellung vor?

e Ein rackverfolgbarer Produktionsprozess schutzt das freigegebene Design
e Was sollte die Qualitatsprufung kontrollieren?

e Verpackungs- und Lieferplanung schitzen die fertige Bestellung

o Welcher Beschaffungsweg passt zu lhrer Menge und Ihrem Qualitatsziel?
* Die wichtigsten Punkte fur eine risikoarmere GrolRbestellung

e Das Design in eine kontrollierte Werksspezifikation Uberflhren

Was ist ein individuell bedruckter Ansteckbutton?

Ein individuell bedruckter Ansteckbutton ist ein unter Druck montiertes, tragbares Abzeichen. Der
typische Aufbau umfasst eine geformte Metallschale, eine bedruckte Grafik, eine transparente
Schutzfolie und eine Metallriickseite mit Nadel. Bei der Montage werden Grafik und Folie um die
Schale gelegt, bevor Schale und Ruckseite miteinander verbdrdelt werden.

Dieser Aufbau unterscheidet sich von einem Emaille-Pin. Ein Button tragt ein gedrucktes Bild unter
einer Schutzoberflache und ermdglicht dadurch Vollfarbfotos, Farbverlaufe, feine lllustrationen,
mehrere Designs und schnelle Motivwechsel, ohne fur jede Grafik eine eigene Metallform zu


https://media.asicentral.com/resources/AdImpressionStudy/Ad-Impressions-2026.pdf

bendtigen. Emaille-Pins bestehen aus geformtem Metall und ausgefullten Farbflachen und ergeben
gewohnlich ein schwereres, sammelwurdigeres Objekt mit hoheren Einrichtungskosten.

Materialbeschreibungen sollten messbar sein. Etablierte Komponentenlieferanten beschreiben
Konstruktionen aus hochbelastbarem Stahl und 3 mil starker Schutzfolie; siehe diese Spezifikation fur
Button-Komponenten™', Ein Produktangebot sollte das tatséchliche Material und die Folienspezifikation
der angebotenen Bestellung nennen, statt die Spezifikation eines Wettbewerbers zu Gbernehmen.

Die bedruckte Oberflache ist mit Schutzfolie spritzwassergeschutzt. Ein Standardbutton aus Papier
und Folie sollte jedoch ohne dokumentiertes Tauchverfahren und Ergebnis nicht als wasserdicht
bezeichnet werden. Ebenso sollte , lichtbestandig” durch eine definierte UV-Belichtungsdauer, ein
Prifgerat, eine Akzeptanzgrenze und ein Prifdatum belegt sein. Fir diese Seite wurden keine
chargenspezifischen Datensatze zu UV-Stunden, Nadelhaltevermdgen, Abriebzyklen oder Korrosion
bereitgestellt. Diese Eigenschaften bleiben daher auftragsspezifische Prufpunkte und sind keine
unbelegten Garantien.

Welche GrofR3e bietet die beste Lesbarkeit und den besten
Gegenwert? 1

Die GroRe verandert mehr als nur das Aussehen. Sie beeinflusst Druckflache, Textlesbarkeit,
Tragekomfort, Verpackungsgewicht, wahrgenommenen Wert und Stlckkosten. Branchenleitfaden
bezeichnen 2.25 inches als klassisches Kampagnenformat, 3 inches als praktische GroRe fur Foto-
Buttons und 1.25-1.5 inches als beliebte Formate fur Klnstler und alltagliches Merchandise. Lesen Sie
den Button-GréRenleitfaden™.

Metrische

Enddurchmesser Entsprechung Besonders geeignet fur Gestaltungsprioritat
. Klnstler-Sets, Band-Merchandise, Ein markantes Symbol mit
1inch 25.4 mm o
kompakte Logos minimalem Text
1.25 inches 31.75 mm Schulen, Verkaufssets, tagliches  Kurzer Text und hoher
Tragen Kontrast
, Markensymbole, Figurenmotive, = Ausgewogenes Bild und
1.5 inches 38.1mm Veranstaltungs-Merchandise kurze Botschaft
: Allgemeine Verteilung von Logo plus eine gut lesbare
1.75 inches 44.45 mm Werbeartikeln Botschaft
2 25 inches 57.15 mm Kampagnen, Anliegen, . Slchtbarkelt im Raum oder
Konferenzen, Spendenaktionen in einer Menschenmenge
3inches 76.2 mm Fotos, Portrats, grolle Aussagen Bl!ddetalls und emotionale
Wirkung

Die Tabelle ist eine Auswahlhilfe, keine allgemeingultige Regel. Testen Sie das Motiv im tatsachlichen
Enddurchmesser: Drucken Sie es im MaRstab 100%, betrachten Sie es aus normalem Abstand und
prifen Sie, ob der kleinste wichtige Text sofort lesbar ist. Falls nicht, wahlen Sie einen gréfReren
Button oder vereinfachen Sie das Layout.
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SMALL MEDIUM LARGE

(HARD TO READ SYMBOL) (CLEARER SYMBOL) (EASY TO READ SYMBOL)

PIN SIZE & SYMBOL READABILITY

Platzieren Sie keinen wichtigen Text im auBeren Rollbereich. Die sichtbare Vorderseite ist kleiner als
die Schneideschablone, weil sich ein Teil des Drucks um die Schale legt. Der Korrekturabzug sollte
Schnittlinie, fertige Vorderseite, Falzbereich und Sicherheitszone unterscheiden - nicht nur einen
runden Ausschnitt zeigen.

Wie sollten Oberflache und Ruckseite ausgewahlt werden?t

Die beste Konfiguration richtet sich nach der Einsatzumgebung. Glanz hebt gesattigte Farben und
Fotos hervor. Matt reduziert Spiegelungen unter Ausstellungsbeleuchtung und kann zurtckhaltende
Unternehmensmotive bewusster gestaltet wirken lassen. Spezialfolien fugen Struktur oder visuelle
Effekte hinzu. Bei kritischer Farbgenauigkeit oder Verkaufsprasentation sollte jedoch jedes
ungewdhnliche Material physisch bemustert werden.

Option Hauptvorteil Nachteil Empfohlene Verwendung
Leuchtende Farben , .
Glanzende Oberflache  und starker Deutllc_here Kampagnen, Feiern, farbenfrohe
Reflexionen Motive
Fotokontrast
Weniger Blendung  Geringere Unternehmensorodramme
Matte Oberflache und weichere Farbwirkung . progr !
, : . [llustrationen, Premium-Sets
Prasentation durch Reflexion

Durchsticht Stoff
und enthalt eine
scharfe Spitze

Hohere Kosten;

Preiswerteste
tragbare Option

Grollveranstaltungen,

Standard-Nadelruckseite Freizeitkleidung, Taschen

Uniformen, formelle Kleidung,

, Durchsticht das Leistung variiert .
Kleidungsmagnet . ) . . wiederverwendbare
Kleidungsstuck nicht je nach . . .
.. Mitarbeiterausweise
Stoffstarke

Benotigt eine
passende Kante
oder Tasche

Schnelle Befestigung
ohne Nadelloch

Konferenzen und voribergehende

Bulldog-Clip Kennzeichnung



Option Hauptvorteil Nachteil Empfohlene Verwendung

Langfristige
Kahlschrankmagnet Prasentation auf
Metallflachen

Keine tragbare  Tourismus, Fundraising,
Ruckseite Erinnerungen im Haushalt

Darum ist die , beste Ruckseite” immer eine Entscheidung nach Einsatzszenario. Eine preiswerte
Nadel kann fir 10,000 Handzettel bei einer Kundgebung optimal sein, wahrend ein Kleidungsmagnet
200 Mitarbeitern in malgeschneiderten Uniformen deutlich besser dienen kann. Bestatigen Sie die
gewahlte Ruckseite auf Korrekturabzug und Angebot - nicht jede Rickseite ist mit jedem
Durchmesser kompatibel.

-

Vergleichen Sie fur ein hochwertiges Sammlerstuck vor der Bestellung bedruckte Buttons mit
geformten Emaille-Pins. Branchenvergleiche ordnen Button-Pins im Allgemeinen als schnellere und
wirtschaftlichere Wahl fur Kommunikation in hohen Stuckzahlen ein, wahrend Emaille-Pins die
schwerere Option mit langfristigem Sammlerwert sind. Siehe diesen Vergleich von Emaille-Pins und
Button-Pins™.

Wie bereiten Sie eine produktionsreife Bestellung vor? 1

Eine produktionsreife Anfrage beantwortet sechs Fragen, bevor der Preis endgultig festgelegt wird:
Welche EndgroRe wird bendtigt? Wie viele Teile sind erforderlich? Wie viele unterschiedliche Designs
sind enthalten? Welche Oberflache und Ruckseite werden gebraucht? Wann und wo muss die
Bestellung eintreffen? Wie sollen die Teile gruppiert oder gekennzeichnet werden?

1. Anwendung definieren. Geben Sie an, ob die Buttons fur eine Kampagne, den Einzelhandel,
eine Schule, eine Uniform, eine Spendenaktion oder als allgemeines Werbegeschenk gedacht
sind.

2. Enddurchmesser auswahlen. Richten Sie ihn nach Betrachtungsabstand, Motivkomplexitat,
Tragekomfort und Verpackungsgewicht.

3. Die bestmoglichen Druckdaten einreichen. Fir Logos und Schrift werden Vektorformate
wie PDF, Al, EPS oder SVG bevorzugt. Hochauflésende PNG-, TIFF-, PSD- oder JPEG-Dateien
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eignen sich fir Fotos.

4. Kontrollierte Farben kennzeichnen. Geben Sie gegebenenfalls Pantone-Referenzen an und
bertcksichtigen Sie, dass der Standard-CMYK-Druck manche Sonderfarben nur simulieren kann.

5. Termin korrekt angeben. Nennen Sie das bendtigte Eingangsdatum, die Liefer-Postleitzahl
und jedes unveranderliche Veranstaltungsdatum.

6. Verpackung definieren. Geben Sie lose Verpackung, Einzelbeutel, abgezahlte Blindel,
Tragerkarten, Barcode-Etiketten oder nach Design getrennte Kartons an.

y A 4

FUr Rastergrafiken sind 300 DPI bei der vorgesehenen physischen DruckgroBe ein praktisches
Minimum, das etablierte Hersteller verwenden. Busy Beaver erklart in seinen Auflésungshinweisen’®,
dass Druckdaten 300 DPI haben und mindestens so grof8 wie der fertige Button sein sollten. Das
VergroBern eines kleinen Webbildes stellt fehlende Details nicht wieder her, sondern vergrofRert
lediglich die Pixel.

Ein digitaler Korrekturabzug sollte Designversion, EndgréRe, Ausrichtung, Sicherheitsbereich und -
falls die Ausrichtung wichtig ist - die Ruckseite zeigen. Die Freigabe ist ein Produktionstor, keine
zeremonielle E-Mail. Anbieter kostenloser digitaler Korrekturabzuge verlangen gewohnlich vor
Produktionsbeginn eine Genehmigung; dieser Ablauf ist im Serviceprozess von CustomButtons.com™
dokumentiert.

Auch Farberwartungen erfordern Disziplin. CMYK-Ausgabe, Pantone-Sonderfarben und ein RGB-
Monitor besitzen nicht denselben reproduzierbaren Farbraum. Fordern Sie bei markenkritischen
Auftragen ein physisches Muster oder ein kontrolliertes gedrucktes Farbmuster an, statt sich
ausschlielBlich auf ein Smartphone-Display zu verlassen.

Ein ruckverfolgbarer Produktionsprozess schutzt das
freigegebene Design T

Nach der Freigabe sollte das Werk genau diese Version reproduzieren, ohne einen nicht
dokumentierten Ersatz einzufuhren. Ein praktischer Ablauf verknlpft jede Produktionsstufe mit einem


https://www.busybeaver.net/how-to-resolutions/
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Kontrollpunkt:

Stufe Hauptvorgang Kontrollpunkt
Menge, GroRe, Druckdatenversion, , . et s
1. Auftragsfreigabe Rickseite und Verpackung Die freigegebene Spezifikation

festschreiben entspricht dem Fertigungsauftrag

Keine Skalierung, fehlenden

Motiv mit Beschnitt und Schriften oder unbeabsichtigten

2. Druckdatenaufbereitung Schneidegeometrie ausschielien

Ersetzungen
3. Drucken Vollfarbigen Grafikbogen herstellen ;g?:rr;i’zgrcgze’ Passer und
, Transparente Schutzschicht Kein Staub, keine Kratzer, Falten
4. Folienauftrag . . .
aufbringen oder eingeschlossenen Fremdkaorper
Jede Grafik auf den erforderlichen Korrekter Durchmesser und
5. Schneiden Komponentendurchmesser Jentriertes Lavout
schneiden y
6. Montage Schale, Grafik, Folie und Ruckseite Korrekte Ausrichtung und
' g in die Presse einlegen Komponentenkombination
7 Bérdeln Schale und Rlckseite unter Druck  Geschlossener Rand ohne Risse,
' verbinden scharfe Grate oder lockere Bereiche
8. Priifun Optische und funktionale Fehler werden vor dem Verpacken
' 9 Anforderungen kontrollieren ausgesondert
9 Verpackun Bestellung zahlen, trennen, Korrekte Menge, Designmischung
' P 9 kennzeichnen und kartonieren und Versandkennzeichnung

Die Tabelle macht Verantwortlichkeiten sichtbar: Eine Druckprifung kann keine lockere Bordelung
korrigieren, und die abschlieBende Zahlung kann keine veraltete Druckdatenversion reparieren. Jede
Stufe schitzt einen anderen Teil der Auftragsspezifikation.

Ein veroffentlichtes Werksbeispiel beschreibt Drucken, Laminieren, Schneiden, manuelles Pressen,
Prufen, Sortieren und Verpacken als getrennte Vorgange. Lesen Sie den dokumentierten


https://uberbuttons.com/blog/how-we-make-our-pinback-buttons/

Herstellungsprozess fiir Buttons™. Die konkrete Ausriistung kann variieren, doch die grundlegenden
Kontrollen - Version, Druck, Schnitt, Bordelung, Prifung und Stlckzahl - bleiben anwendbar.

Was sollte die Qualitatsprufung kontrollieren? 1

~Hohe Qualitat” wird erst natzlich, wenn sie in prifbare Merkmale Ubersetzt wird. Eine GroBbestellung
sollte anhand des freigegebenen Korrekturabzugs und der Kaufspezifikation bewertet werden, nicht
anhand einer undefinierten Vorstellung von Perfektion.

Druckdatenversion: Das produzierte Design entspricht der endgultig freigegebenen Datei.

Druckscharfe: Vorgesehene Linien und Texte sind aus normalem Betrachtungsabstand ohne

sichtbare Pixelbildung erkennbar.

Farbe: Die Charge ist in sich einheitlich und liegt innerhalb des vereinbarten

Referenzverfahrens.

Zentrierung: Wesentliche Elemente bleiben innerhalb des definierten Sicherheitsbereichs.

Oberflachenzustand: Keine unzulassigen Kratzer, eingeschlossenen Fremdkérper, Blasen,

Folienfalten oder Risse.

e Randzustand: Der gerollte Rand ist durchgehend geschlossen und frei von freiliegenden
Graten.

e Ausrichtung der Rickseite: Das Bild sitzt beim Tragen des Buttons korrekt.

* Nadelfunktion: Die Nadel I3asst sich wie vorgesehen 6ffnen, schlieen und im Verschluss
fixieren.

 Stiickzahl und Sortierung: Verpackte Mengen und Designanteile entsprechen der Bestellung.

\

-

Das Farbmanagement kann an anerkannten Grundsatzen der Druckproduktion ausgerichtet werden.
ISO/TC 130 veroffentlicht Normen und Leitlinien zur Prozesskontrolle, Messung und Kommunikation in
der grafischen Technik. Die ISO-Leitlinien fiir die Druckproduktion bieten einen maRgeblichen
Rahmen. Ein ISO-Verweis darf jedoch nicht als Werkszertifizierung dargestellt werden, sofern diese
Zertifizierung nicht dokumentiert ist.

Programme fur Schulen und Kinder erfordern eine zusatzliche Entscheidung. Die U.S. Consumer


https://uberbuttons.com/blog/how-we-make-our-pinback-buttons/
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Product Safety Commission erklart, dass eine Werbedekoration dazu flihren kann, dass ein Artikel als
Kinderprodukt gilt, wenn er hauptsachlich fir Kinder im Alter von 12 Jahren oder junger gestaltet oder

bestimmt ist. Lesen Sie die CPSC-Leitlinien fir Werbeartikel™.

Bei anwendbaren Kinderprodukten ersetzen Materialerklarungen allein méglicherweise nicht die
vorgeschriebenen Prafungen und Zertifizierungen. Laut CPSC-Leitlinien gilt fir zugangliche

Komponenten von Kinderprodukten ein Gesamtbleigrenzwert von 100 ppm; beachten Sie die

aktuellen CPSC-Anforderungen zum Gesamtbleigehalt™. Da ein Pin eine scharfe Spitze und kleine
Komponenten enthalten kann, sollten Kaufer die vorgesehene Altersgruppe vor der Produktion
angeben.

Verpackungs- und Lieferplanung schutzen die fertige
Bestellung

Die Verpackung hat zwei Aufgaben: Sie schitzt die Oberflache und reduziert den Arbeitsaufwand am
Zielort. Lose Beutelverpackung ist bei Massenverteilungen effizient. Abgezahlte Blindel vereinfachen
die Ausgabe durch Freiwillige. Einzelbeutel reduzieren die Reibung zwischen Oberflachen.
Tragerkarten und Barcode-Etiketten unterstitzen den Einzelhandel, wahrend nach Design getrennte
Kartons Kampagnen oder Franchise-Unternehmen dabei helfen, mehrere Versionen ohne Offnen jeder
Verpackung weiterzuleiten.

Produktions- und Transportzeit sollten als getrennte Felder erscheinen. Eine Produktionsschatzung
von funf Tagen bedeutet keine Lieferung innerhalb von flinf Tagen. Der Terminplan bis zum Erhalt
muss Reaktionszeit auf den Korrekturabzug, Wochenenden, Abholung durch den Frachtfuhrer,
Transport, gegebenenfalls Zoll und einen Puffer fur eine unverriickbare Veranstaltung
bertcksichtigen.

Bei Bestellungen mit mehreren Designs sollte die Verpackungsspezifikation Menge je Design, Teile je
Beutel, Beutel je Karton, Kartonetiketten, Zielortzuweisung und Toleranzregelung nennen. Bewahren
Sie fur Nachbestellungen die freigegebene Druckdatenversion, EndgrofSe, Ruckseite, Oberflache und


https://www.cpsc.gov/business--manufacturing/business-education/business-guidance/PromotionalProducts
https://www.cpsc.gov/FAQ/Total-Lead-Content

den Verpackungscode auf. Verlassen Sie sich bei wichtiger Farbe oder Ausrichtung nicht auf ein
Vorschaubild oder die Beschreibung einer friiheren Rechnung.

Welcher Beschaffungsweg passt zu lhrer Menge und lhrem
Qualitatsziel? T

. . Wichtigste
Beschaffungsweg Beste Eignung Vorteile Einschrankungen
Manueller
Klassenzimmer, Keine Presse SchlieBaufwand,
DIY-Kunststoffset zum . . ) )
Bastelstunden, sehr erforderlich; Motiv kann Rissgefahr, kleine
Zusammenstecken . . - -
kleine Projekte geandert werden Verschlusse,
uneinheitliche Montage
Geratekosten,
Haufige lokale Sofortige Produktion Bedienerschulung,
Eigene Button-Presse Veranstaltungen und und Kontrolle Uber die  Kompatibilitat der
schnelle Nachproduktion Designmischung Verbrauchsmaterialien,
Ausschuss
Schwankende
Komponentenqualitat,
Marktplatzanbieter Einfache Schneller Checkout und begrenzte Kontrolle des
Verbraucherbestellungen vertraute Plattform Korrekturabzugs,

schwache Spezifikation
fur GroBmengen

Bequeme Bei manchen Produkten
. Standardgrofen und Preisgestaltung, weniger Optionen fur
Online-Druckplattform unkomplizierte Dateien  Korrekturabzige und Rlckseiten oder
Nachbestellungen Verpackungen
Skalierbare Preise,

. : Organisationen, Spezifikationskontrolle, Erfordert ein prazises
GroBproduktion direkt Kampagnen, Handler und individuelle Verpackung, Briefing und genugend
ab Werk . > :

Einzelhandler Planung mehrerer Vorlaufzeit
Designs
Hohere
Individuelle Hochwertige Schwerere Konstruktion Einrichtungskosten,
Herstellung von Sammlerstucke und und hoherer langere Entwicklung,
Emaille-Pins langfristiges Merchandise wahrgenommener Wert weniger fur Fotodruck
geeignet

Der richtige Weg richtet sich nach den Gesamtkosten, nicht nur nach dem Kaufpreis. Die fur dieses
Projekt bereitgestellte Amazon-Bewertungsstichprobe verdeutlicht den Zielkonflikt: Ein transparentes
50-teiliges DIY-Kunststoffset hatte bei 2,266 Bewertungen 4.2 Sterne. Einzelne Rezensenten
berichteten jedoch sowohl von einfacher Individualisierung als auch von Schwierigkeiten beim
SchlieRBen, erneuten Offnen oder Befestigen der kleinen Pins. Ein werkseitig montierter Metallbutton
nimmt dem Kunden die Montage ab. Eine eigene Presse bleibt dagegen attraktiv, wenn sofortige
Nachproduktion wichtiger als Arbeits- und Geratekosten ist.

Vergleichen Sie bei der GroBbeschaffung Angebote anhand derselben Spezifikation. Ein Preis ohne
Korrekturabzug, Einzelverpackung, Designtrennung, Eilproduktion oder Fracht ist nicht direkt mit
einem Komplettangebot vergleichbar. Verlangen Sie von jedem Anbieter eine Aufstellung der Ausléser
fur Zusatzkosten.



Die wichtigsten Punkte fur eine risikoarmere
GroRbestellung T

e Der Werbeartikelmarkt unterstiitzt eine anhaltende B2B-Nachfrage. — 26,78 Milliarden
US-Dollar Vertriebsumsatz in den USA im Jahr 2024 (Quelle)

e Die physische GroB3e sollte vor der Freigabe des Motivs gepriift werden. — 25.4 mm
fur einen 1-inch-Button und 57.15 mm fur einen 2.25-inch-Button (Quelle)

e Rastergrafiken sollten in Produktionsauflosung vorbereitet werden. — 300 DPI bei der
vorgesehenen physischen GroRe (Quelle)

e Ein Korrekturabzug sollte ein verbindliches Produktionstor bleiben. — Freigabe vor
Produktionsbeginn im dokumentierten Ablauf erforderlich (Quelle)

* Konstruktionsangaben sollten messbare Materialfelder verwenden. — 3 mil Schutzfolie
in einem dokumentierten Komponentenbeispiel (Quelle)

¢ An Kinder gerichtete Werbeaktionen erfordern eine friuhzeitige Compliance-
Einstufung. — Hauptsachlich fir ein Alter von 12 Jahren oder junger bestimmt ist der
entscheidende CPSC-Schwellenwert (Quelle)

* Anwendbare Kinderprodukte benodtigen einen kontrollierten Bleigehalt. —
Gesamtbleigrenzwert von 100 ppm fur zugangliche Komponenten (Quelle)

Das Design in eine kontrollierte Werksspezifikation
uberfuhren?t

Individuell bedruckte Ansteckbuttons direkt ab Werk funktionieren am besten, wenn Preis, Aussehen,
Funktion, Verpackung und Lieferung gemeinsam festgelegt werden. Das Design muss zum physischen
Durchmesser passen; die Druckdaten mussen vorgepruft werden; der Korrekturabzug muss die
Produktionsversion kennzeichnen; Oberflache und Rlckseite missen zur Anwendung passen; und die
Bestellung muss Produktions- und Transportzeit getrennt ausweisen. Dieser Ansatz bewahrt den
Kostenvorteil, ohne Qualitat oder Termine als selbstverstandlich anzunehmen.

Bereit, die Spezifikation festzuschreiben? Fordern Sie ein Werksangebot mit Menge,
Durchmesser, Druckdaten, Oberflache, Rickseite, Verpackungsplan, Liefer-Postleitzahl und
gewunschtem Eingangsdatum an.

"PPAI Sales Volume Report 2024: Meldet fiir 2024 einen Vertriebsumsatz mit Werbeartikeln in den
USA von 26,78 Milliarden US-Dollar. ¢

IAS| Advertising Impressions Study 2026: Studie zu Aufbewahrung, Erinnerung, Kontakten und
Kosten pro Kontakt bei Werbeartikeln. ¢

Blspezifikation der Button-Komponenten: Beispiel mit Button-Komponenten aus Stahl und 3 mil
starker Schutzfolie. ¢

“IBusy Beaver Button-GréRenleitfaden: Anwendungshinweise fiir gangige Button-Durchmesser,
darunter Kampagnen-, Foto- und Kinstlerformate. ¢

®Emaille-Pins gegeniiber Button-Pins: Branchenvergleich von Konstruktion, Kosten, Haltbarkeit und
Verwendungszweck. €


https://www.ppai.org/wp-content/uploads/2025/02/2024-PPAI-Sales-Volume-Report.pdf
https://www.busybeaver.net/button-sizes/
https://www.busybeaver.net/how-to-resolutions/
https://www.custombuttons.com/button-services
https://www.buttonmakers.net/300buttons
https://www.cpsc.gov/business--manufacturing/business-education/business-guidance/PromotionalProducts
https://www.cpsc.gov/FAQ/Total-Lead-Content

®Leitfaden zur Druckdatenaufldsung: Empfiehlt Druckdaten mit 300 DPI, die mindestens in der GréRe
des fertigen Buttons angelegt sind. €

"IAblauf fiir digitale Korrekturabziige: Dokumentiert die Freigabe des Korrekturabzugs und
Produktionsoptionen flr individualisierte Buttons. ¢

®IHerstellungsprozess fiir Ansteckbuttons: Veranschaulicht Drucken, Laminieren, Schneiden, Pressen,
Prlfen, Sortieren und Verpacken. €

®)S0O-Leitlinien fiir die Druckproduktion: Hinweise zur Anwendung produktionstechnischer Normen der
grafischen Technik und von Verfahren zur Prozesskontrolle. €

M9CPSC-Leitlinien fir Werbeartikel: Erlautert, wie Dekoration und Zielgruppe die Einstufung als
Kinderprodukt beeinflussen kénnen. €

MCPSC-Anforderungen zum Gesamtbleigehalt: Nennt den bundesweiten Gesamtbleigrenzwert fiir
zugangliche Komponenten von Kinderprodukten. €

Product Option



