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Von der starren Verpackung zum Standbeutel: Entscheidungshilfe fur Marken- und
Betriebsverantwortliche

Details

Kurzantwort: Der Wechsel von starren Verpackungen auf Standbeutel zahlt sich aus, wenn eine
Verbundfolie die Barriereanforderungen Ihres Produkts erfullt, Ihre Linie Beutel sauber siegeln kann
und die Einsparungen bei Eingangsfracht, Lagerung und Verpackungsgewicht den
Umstellungsaufwand Ubersteigen. Testen Sie zuerst mit unbedruckten, vorgefertigten Beuteln und
einer SKU und bestellen Sie erst danach den kundenspezifischen Druck.

Marken beschaftigen sich meist aus einem von drei Grunden mit dem Wechsel von starren
Verpackungen auf Standbeutel. Die Fracht- und Lagerkosten fur Glaser und Dosen steigen immer
weiter. Glasbruch taucht in Paketschadenmeldungen auf. Oder ein Handelseinkaufer wiinscht sich
eine leichtere Packung mit groBerer Schauseite, die die Markengeschichte quer durch den Gang
erzahlt. Jeder dieser Grinde ist berechtigt, doch keiner entscheidet allein.

Das Problem: Ein Glas, eine Dose oder eine Flasche erfullt mehrere Aufgaben, die niemand bemerkt:
Sie tragt Stapellasten, bietet eine nahezu absolute Barriere (Glas), ihre Siegeleinlage sorgt fur
Originalitatssicherung, und ihr Schraubgewinde tbersteht Hunderte von Offnungen. Ein Beutel kann
die meisten dieser Aufgaben Ubernehmen, aber jede einzelne muss gezielt eingeplant werden. Wird
das falsch gemacht, sind die Folgen teuer. Ein Beutel, der an der Bodenfalte leckt, im Regal
zusammensackt oder ein Pulver in Woche flnf verklumpen I3sst, kostet mehr als das Glas, das er
ersetzt hat. Und sobald ein bedruckter Auftrag produziert ist, Iasst er sich nicht mehr nachbessern.

Dieser Leitfaden gibt Marken- und Betriebsverantwortlichen eine strukturierte Entscheidungshilfe an
die Hand. Er behandelt die Wirtschaftlichkeit, was sich an der Abfulllinie andert, wo Beutel beim
Schutz gewinnen und verlieren, welche handelstblichen Beutelformate welche starren Behalter
ersetzen und wie Sie mit vorgefertigten Beuteln einen risikoarmen Pilotversuch durchfuhren, bevor
Sie sich auf ein kundenspezifisches Druckmotiv festlegen.
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Was bedeutet der Wechsel zu Standbeuteln konkret?

Ein Standbeutel ist ein flexibler Beutel aus Verbundfolie mit einer gefalteten Bodenfalte, die sich beim
Beflllen 6ffnet, sodass die Packung aufrecht steht. Bei einem vorgefertigten Beutel wird dieser vom
Hersteller geformt und gesiegelt, bevor er zu Ihnen geliefert wird. Er kommt flach an, meist an 3
Seiten gesiegelt, wahrend 1 Seite zum Beflllen offen bleibt, und tragt oft bereits einen
Zippverschluss, eine Einreillkerbe, ein Aufhangeloch, ein Ventil oder einen AusgieSer. Die Alternative
ist Rollenware: bedruckte Folie auf einer Rolle, aus der eine Form-Full-Siegel-Maschine an lhrer Linie
Packungen formt. Vorgefertigte Beutel eignen sich flr Marken, die von starren Behaltern umsteigen,
weil Sie sie von Hand, mit einem Tischsiegelgerat oder auf einer speziellen Maschine flr vorgefertigte
Beutel beflllen kdnnen, ohne den Betrieb auf die Handhabung von Folie umzubauen.

~Starr” bezeichnet hier Glaser, PET- oder HDPE-Dosen und -Flaschen, Metalldosen und Verbunddosen.
Der Wechsel ist selten ein Eins-zu-eins-Tausch. Er verandert auch lhre Sekundarverpackung (Kartons
und Regaltrays), Datumskodierung, Etikettierung, Konformitatsdokumentation und in manchen
Bundesstaaten Ihre Verpackungsgebihren. Planen Sie das Projekt rund um all das, nicht nur um den
Primarbehalter.



Die Wirtschaftlichkeit: Fracht, Regalflache und Kosten pro
Einheit

Eingangsfracht und Lagerung

Leere Glaser und Dosen werden mit vollem Volumen geliefert und nehmen in lhrem Lager vollen Platz
ein, Sie bezahlen also vor allem dafur, Luft zu transportieren und zu lagern. Vorgefertigte Beutel
werden flach in Kartons geliefert. Am schnellsten beziffern Sie das, indem Sie jeden Lieferanten nach
Einheiten pro Karton und Einheiten pro Palette fragen und dann die Palettenstellplatze pro 10,000
beflllte Einheiten flr beide Formate vergleichen. Behalten Sie diese Kennzahl. Sie flieBt sowohl in lhr
Frachtmodell als auch in Ihr Lagermietmodell ein.

Ausgangsfracht und Beschadigungen

Das Gewicht des befullten Produkts andert sich kaum, aber das Verpackungsgewicht sinkt, und
Schadensmeldungen wegen Glasbruch entfallen. Der Zielkonflikt: Ein Beutel kann keine Stapellast
tragen wie ein starres Glas. Diese Aufgabe muss Ihr Wellpappkarton Ubernehmen, gestalten Sie ihn
also neu, bevor Sie Einsparungen berechnen. Ob Sie Beutel aufrecht mit Trennstegen oder flach in
Lagen verpacken, andert die Kartonanzahl pro Palette, und das verandert die Ausgangsfrachtkosten.

Regalflache

Ein Beutel bietet eine grolRere bedruckte Flache und weniger Tiefe als die meisten Glaser, was in
vollen Regalen und bei E-Commerce-Vorschaubildern hilft. Er bringt aber auch neue Risiken mit.
Unterfullte Beutel sacken zusammen, Uberflllte wolben sich an der Bodenfalte, und beide wirken
neben starren Wettbewerbsprodukten schlecht. Planogramme im Handel sind oft auf starre MalRe
ausgelegt. Fragen Sie den Einkaufer frihzeitig, ob Sie einen regalfertigen Tray oder einen Clipstreifen
bendtigen, und rechnen Sie diese Kosten in das Modell ein.

Kosten pro Einheit: Verpackungskosten frei Lager vergleichen, nicht den
Stuckpreis

Den Preis eines Glases mit dem Preis eines Beutels zu vergleichen ist der haufigste
Modellierungsfehler. Ermitteln Sie stattdessen flir jedes Format die Verpackungskosten frei Lager pro
beflllter Einheit:

e Starr: Behalter + Verschluss + Einlage oder Induktionssiegel + Etikett + Schrumpfband +
Kartonanteil + Eingangsfracht pro Einheit + Lagerung pro Einheit + Bruchabschreibungen.

e Beutel: Beutel (bedruckt oder unbedruckt plus Etikett) + Ventil oder AusgieBer, falls noétig +
Karton- oder Tray-Anteil + Eingangsfracht pro Einheit + Lagerung pro Einheit + Siegelarbeit
oder Amortisation der Anlage + Ausschuss durch Abfullfehler.

Rechnen Sie das Modell mit Ihrem aktuellen Volumen und mit dem Volumen, das Sie in 12 Monaten
erwarten. Die Wirtschaftlichkeit bedruckter Beutel verschiebt sich stark mit Menge und
Druckverfahren, daher sollten Sie zuerst pilotieren und ein Angebot erst anfordern, wenn die
Spezifikation final festgelegt ist.

Die Marktdynamik spricht fiir das Format. Grand View Research™ ordnet 40,1 % des Standbeutel-
Umsatzes von 2023 Zippverschlissen und 54,7 % dem Bereich Lebensmittel und Getranke zu und
prognostiziert ein Marktvolumen von USD 48,4 Milliarden bis 2030. Auch Geschwindigkeit ist wichtig.
Packaging Dive™ berichtete (iber Daten von Bain & Co., wonach aufstrebende CPG-Marken weniger
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als 2 % Anteil an der Kategorie hielten, aber fast 39 % des Kategoriewachstums in 2024 erzielten.
Genau diese Marken brauchen eine Verpackung, die sich schnell andern Iasst.

Was sich an der Abfulllinie andert

Eine typische starre Linie lauft Uber Ausrichter - Fuller = VerschlieBer — Induktionssiegler —»
Etikettierer -» Kartonierer. Ein Beutelbetrieb folgt einem von drei Wegen:

e Manuelles oder halbautomatisches Befiillen plus Band- oder Impulssiegelgerat.
Geringe Investitionskosten und ideal fur Pilotversuche und frihe Stlickzahlen, aber der
Durchsatz hangt von der Arbeitskraft ab.

¢ Fiill- und Siegelmaschine fiir vorgefertigte Beutel. Die Maschine greift einen
vorgefertigten Beutel, 6ffnet ihn, beflllt ihn und siegelt ihn. Ihre aufgedruckte Grafik bleibt auf
dem vorgefertigten Beutel, sodass Sie dieselbe Lieferantenbeziehung behalten wie bei der
Handbefullung.

e Form-Full-Siegel-Maschine mit Rollenware. Fir hohe Stlckzahlen ausgelegt. Sie stellt Ihre
Lieferkette auf Folienrollen um und ist meist ein Schritt fur spater, nicht fur den Anfang.

Welchen Weg Sie auch wahlen: Die Bediener missen funf Gewohnheiten andern:

1. Siegelbereich sauber halten. Pulver, Ol oder Kriimel in der Siegelzone sind eine der
Hauptursachen flr Undichtigkeiten. Fulltrichter missen den oberen Rand freigeben, und Pulver
erfordern moglicherweise eine Staubhaube oder einen Abwischschritt.

2. Oberhalb des Zippverschlusses siegeln, niemals quer dartuber. Eine Siegelbacke, die den
Zippverschluss quetscht, liefert in einem Durchgang eine scheinbare Siegelnaht und einen
defekten Wiederverschluss.

3. Kopfraum kontrollieren. Leichte Vibration setzt das Produkt, sodass der Beutel steht und sich
die Bodenfalte vollstandig offnet.

4. Datumskodierung verlagern. Codes, die friher auf eine Kappe oder ein Etikett kamen,
kommen jetzt auf die Folie. Reservieren Sie im Druckmotiv ein Codierfenster und prufen Sie, ob
Ihr Thermotransfer- oder Tintenstrahl-Codierer auf dieser Oberflache funktioniert.



5. Siegelparameter festlegen und dokumentieren. Temperatur, Verweilzeit und Druck
definieren ein Prozessfenster. Uberprifen Sie es, indem Sie Siegelnahtfestigkeit und
Versagensart messen gemaR ASTM F88/F88M-23", der aktuellen Standardprifmethode fiir die
Siegelnahtfestigkeit flexibler Barrierematerialien.
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Zielkonflikte beim Produktschutz

Starre Verpackungen bieten Schutz von Haus aus. Bei einem Beutel muss jede Schutzfunktion
ausgewahlt und spezifiziert werden.

* Sauerstoff- und Feuchtigkeitsbarriere. Glas ist nahezu eine perfekte Barriere. Die Barriere
eines Beutels hangt vollstandig von seiner Verbundfolie ab: Metallfolie, metallisierte Folie oder
transparente Barriereschichten verhalten sich jeweils anders. Fordern Sie Daten zur Sauerstoff-
und Wasserdampfdurchlassigkeit zusammen mit den Prifbedingungen an und vergleichen Sie
diese Werte damit, wie lange sich lhr Produkt in der aktuellen starren Verpackung halt.

e Druck- und DurchstoRfestigkeit. Zerbrechliche Snacks verlieren die Schale, die ihnen eine
Dose gab. Spitze Artikel wie manche Tiersnacks kdnnen dunne Folien durchstechen.

* Wiederverschluss. Ein Schraubverschluss Ubersteht weit mehr Zyklen als ein Zippverschluss
zum Zudrlcken. Bei einem Produkt, das wochenlang taglich gedffnet wird, testen Sie das Gefuhl
des Zippverschlusses am Ende der Nutzungsdauer, nicht am ersten Tag.

 Originalitatssicherung. Eine Induktionseinlage wird durch eine HeiRsiegelnaht oberhalb des
Zippverschlusses plus eine EinreiRkerbe ersetzt. Stellen Sie sicher, dass Kunden erkennen
konnen, dass die Siegelnaht intakt ist.

¢ Siegelnahtintegritat. Dieses Risiko sollten Sie zuerst technisch ausschlieBen. Eine AAPS-
Open-Analyse von FDA-Rickrufen™ aus 2019 to 2025 ergab, dass Beutel 74,8 % der Rickrufe
wegen Siegelnahtintegritat ausmachten und dass 54 % unvollstandige oder fehlerhafte
Siegelnahte nannten. Die Daten betreffen medizinische Produkte, der Fehlermechanismus ist
aber derselbe, der bei Lebensmittelbeuteln zu Undichtigkeiten fuhrt.

* Lebensmittelkontakt. Kunststoffe fur den Lebensmittelkontakt sind in den USA geregelt in 21
CFR Teil 177® und verwandten Teilen. Ein Uberblick der FDA zu den Vorschriften™® erlautert,
dass der SicherheitsmaRstab die , hinreichende Gewissheit, dass kein Schaden entsteht ist und
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dass Zulassungen vom vorgesehenen Verwendungszweck abhangen. Einen pauschal ,,von der
FDA zugelassenen Beutel” gibt es nicht. Lassen Sie sich eine Konformitatserklarung geben, die
Ihre Lebensmittelart und Ihre Verwendungstemperatur abdeckt.

Sobald der Pilotversuch gezeigt hat, welches Barriereniveau und welche Merkmale Sie tatsachlich
bendétigen, finden Sie die detaillierte Arbeit - die Auswahl von Folienaufbauten, Druckverfahren und
Spezifikationen, die Beflllung und Versand Uberstehen - auf unserer Seite zu kundenspezifisch
bedruckten Standbeuteln mit Zippverschluss.

Trends bei Standbeuteln, die die Entscheidung pragen

Die erweiterte Herstellerverantwortung ist in Kalifornien jetzt in Kraft. CalRecycle™ gab
bekannt, dass die dauerhaften SB 54-Verordnungen am 1.5.2026 in Kraft getreten sind und sich
Hersteller bis zum 1.6.2026 registrieren mussten. Recycling Today™ fasst die Ziele zusammen: Bis
2032 muss in Kalifornien verkaufte Einwegverpackung zu 100 % recycelbar oder kompostierbar sein,
65 % davon mussen tatsachlich recycelt werden, und Kunststoffverpackungen missen um 25 %
reduziert werden. Mehrmaterialverbunde durften hohere Gebuhren nach sich ziehen als
Monomaterialfolien. Der Wechsel von einer recycelbaren HDPE-Dose zu einem Beutel aus
Metallfolienverbund kann Ihre Gebuhrenbelastung daher erh6hen, auch wenn er die Fracht senkt.
Modellieren Sie beide Effekte.

Aussagen stehen unter Beobachtung. Die Green Guides (16 CFR Teil 260)* der FTC verlangen,
dass Recyclingaussagen die Sammlung widerspiegeln, die Verbraucher tatsachlich nutzen kénnen.
Eine Botschaft wie ,leichtere Verpackung, weniger Kunststoff” kann zutreffen. Die Botschaft
~recycelbar” auf einem mehrschichtigen Metallfolienbeutel trifft meist nicht zu.

Exportvorschriften laufen auseinander. Die EU-Verordnung Uber Verpackungen und
Verpackungsabfalle (EU) 2025/40 gilt seit dem 12.8.2026, und ihre Bewertung der Recyclingfahigkeit
ist streng gegenuber Metallfolien und Mehrpolymer-Verbunden. Kunststoffe fur den
Lebensmittelkontakt in der EU mussen aullerdem den Gesamtmigrationsgrenzwert von 10 mg/dm?
einhalten, der festgelegt ist in Verordnung (EU) Nr. 10/2011"%. Wenn eine SKU nach Europa gehen
konnte, sprechen Sie das an, bevor Sie einen Aufbau wahlen.

Nachfullmodelle und kleine Auflagen wachsen. Viele Marken behalten das starre Glas als
Hauptpackung und verkaufen einen Nachfullbeutel, was Frachteinsparungen bringt, ohne die
hochwertige Regalprasenz aufzugeben. Der Digitaldruck macht kurze Beutelauflagen mit mehreren
SKUs praktikabel, was zum unten beschriebenen gestuften Rollout passt.

So pilotieren Sie den Wechsel von starren Verpackungen auf
Standbeutel mit vorgefertigten Beuteln

Ziel des Pilotversuchs ist es, alles zu lernen, was nach einem bedruckten Auftrag teuer zu entdecken
ware: die richtige GroRe, die richtige Barriere, wie sich die Siegelnaht auf lhrer Linie verhalt und wie
Kunden reagieren. Vorgefertigte Standardbeutel mit Etiketten erlauben das zu geringen Kosten.

1. Eine Pilot-SKU auswahlen. Wahlen Sie ein trockenes, stabiles Produkt mit mittlerem
Volumen, das Uberwiegend direkt an Endkunden verkauft wird. Flussigkeiten,
HeilBabflllprodukte und lhre groSte Handels-SKU heben Sie sich fur spatere Wellen auf.

2. Ein 1-seitiges Anforderungsblatt erstellen. Halten Sie Nettogewicht, Schittdichte,
Flllvolumen, Ol- und Feuchtigkeitsgehalt, angestrebte Haltbarkeit (entsprechend lhrer aktuellen
starren Verpackung), Vertriebskanal und Abflllmethode fest. Ein nach Unzen
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Fassungsvermdgen ausgewiesener Beutel sagt nichts Uber das Volumen lhres Produkts aus.

3. Unbedruckte vorgefertigte Beutel mit echtem Produkt befiillen. Bestellen Sie zwei oder
drei GrolRen und mindestens zwei Barrierestufen. Beflllen Sie jeden Beutel mit Ihrem
tatsachlichen Nettogewicht und prifen Sie dann, ob der Beutel steht, sich die Bodenfalte
vollstandig 6ffnet und Uber dem Produkt sauber Folie fur die obere Siegelnaht frei bleibt.

4. Die Packungen Belastungstests unterziehen. Messen Sie die Siegelnahtfestigkeit bei Ihren
gewahlten Einstellungen, flhren Sie eine Dichtheitsprifung durch (Zusammendricken oder
Wassertauchen genlgt im Pilotstadium), machen Sie einen Falltest mit einem voll gepackten
Versandkarton und einen Stapeltest mit Kartons in der Hohe, die Ihr Lager nutzt. Bei Kaffee
bestatigen Sie, dass das Ventil entgast, ohne zu lecken.

5. Haltbarkeit gegen eine starre Kontrollprobe priifen. Lagern Sie Beutel- und Glasmuster
aus derselben Produktionscharge nebeneinander. Prufen Sie Gewicht, Feuchtigkeit, Textur und
Aroma in festgelegten Abstanden. Drucken Sie keine Haltbarkeitsangabe, die Sie nicht
gemessen haben.

6. Eine volle Schicht fahren. Ob am Arbeitstisch oder an einer Maschine: Erfassen Sie
Durchsatz, Ausschussquote und wie oft Produkt den Siegelbereich verunreinigt. Diese Kennzahl
entscheidet, ob Sie den Trichter umgestalten oder automatisieren missen.

7. In einem begrenzten Kanal ausliefern. Senden Sie etikettierte Pilotbeutel an Abonnenten
oder an ein einzelnes Geschaft. Verfolgen Sie Schadensmeldungen, Retouren, Bewertungen, die
den Zippverschluss oder die Frische erwahnen, und die Nachbestellquote im Vergleich zur
starren Verpackung.

8. Spezifikation festlegen, dann drucken. Gehen Sie erst dann zum kundenspezifischen
Druckmotiv Uber, wenn GroRe, Fullgewicht, Aufbau und Merkmale bestatigt sind. Nehmen Sie
dann Ihr Anforderungsblatt und Ihre Testergebnisse in eine Anfrage flr kundenspezifische
Standbeutelmit, damit das Angebot auf einer bewahrten Spezifikation statt auf einer Vermutung
beruht.

Ein praktischer Tipp von kleinen Marken, die bei mehreren Geschmacksrichtungen auf
Mindestbestellmengen stolRen: Verwenden Sie wahrend der Umstellung ein gemeinsames
Druckdesign und unterscheiden Sie die Varianten mit Etiketten. Geben Sie jeder Variante einen
eigenen Druck, sobald ihr Volumen das rechtfertigt.

rll!.ﬁi;s 44
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Welche Beutelformate ersetzen welche starren Behalter?

Ordnen Sie anhand der Tabelle unten jedem starren Behalter das nachstliegende vorgefertigte
Standbeutelformat zu. Listen Sie dann die Merkmale auf, die dieses Format braucht, und worauf Sie

verzichten.

Heutiger

starrer Typische Produkte Ersatz-Beutelformat

Behalter
Glas oder Ganze Bohnen und Standbeutel mit Einweg-
Metalldose  gemahlener Kaffee Entgasungsventil
PET- oder Proteinpulver, GroRer Standbeutel mit
HDPE-Dose  Nahrungserganzungsmittel Zippverschluss
Verbunddose Nisse, Granola, Standbeutel mit
oder PET- . )

" Snackmischungen Zippverschluss

Behalter

Gewlrz- oder

Gewlrze, loser Tee
Teeglas

PET- oder SoRen, Safte, Fllssigseife,
HDPE-Flasche Waschmittel

Badesalze, Peelings,

PP-Behalter kosmetische Granulate

Kleiner Standbeutel als

Nachflllpackung

Standbeutel mit
Ausgieller

Standbeutel mit

Zippverschluss, optional
mit transparentem

Fenster

Zu spezifizierende

Merkmale

Metallfolien- oder
metallisierte
Barriere,
Zippverschluss,
Einreilkerbe

GroRe Offnung fiir

den Zugriff mit dem

Messloffel, hohe

Feuchtigkeitsbarriere

Metallisierte Barriere

fur élhaltige
Produkte, optional
Stickstoffspllung

Aromabarriere,
kleiner
Zippverschluss

AusgielRerarmatur,

durchstofl¥feste
Verbundfolie

Verbundfolie,
vertraglich mit
atherischen Olen

Worauf Sie
verzichten /
worauf zu
achten ist

Das Ventil muss
frei von
Zippverschluss
und oberer
Siegelnaht
sitzen. Die
Ventilverbindung
schafft einen
maglichen
Leckpfad.

Pulver im
Siegelbereich ist
das Hauptrisiko
far
Undichtigkeiten.
Das Entnehmen
mit dem Loffel
ist schwieriger
als aus einer
Dose.

Verlust des
Druckschutzes
fUr zerbrechliche
Snacks.

Behalten Sie das
Glas als
Hauptpackung.
Dinne Folien
kénnen Aroma
durchlassen.

Grenzen bei der
Fllltemperatur.
Die
GiefRkontrolle
unterscheidet
sich von einer
Flasche.

Ole kénnen
manche
Siegelschichten
angreifen, testen
Sie daher die
Vertraglichkeit.



Worauf Sie

Heutiger Zu spezifizierende verzichten /
starrer Typische Produkte Ersatz-Beutelformat P
" Merkmale worauf zu
Behalter .
achten ist
Standbeutel mit . SE)|tze Sn?Cks
, . Geruchsbarriere, kénnen dinne
HDPE-Dose  Tiersnacks Zippverschluss und c .
- DurchstofRfestigkeit Folien
Aufhangeloch
durchstechen.
FAQ

FAQ: Senken Standbeutel meine Verpackungskosten pro Einheit?

Oft, aber nicht automatisch. Einsparungen entstehen meist bei Eingangsfracht, Lagerung und Bruch,
nicht beim Stuckpreis des Beutels. Ermitteln Sie vor der Entscheidung fur beide Formate die
Verpackungskosten frei Lager pro beflllter Einheit, einschlieBlich Kartonneugestaltung, Siegelarbeit
und Ausschuss durch Abfullfehler.

FAQ: Kann ich Beutel auf meiner bestehenden Abfiilllinie verarbeiten?

Ihr Flller und Ihre Kontrollwaage lassen sich moglicherweise weiterverwenden, VerschlieSer und
Induktionssiegler jedoch nicht. Die meisten Marken beginnen mit Handbefillung plus Band- oder
Impulssiegelgerat und erganzen eine Full- und Siegelmaschine fur vorgefertigte Beutel, sobald die
Mengen es rechtfertigen. Auch Datumskodierung und Kartonierung mussen sich andern.

FAQ: Schiitzen Beutel Produkte so gut wie Glaser?

Eine korrekt spezifizierte Metallfolien- oder Hochbarriere-Verbundfolie kann viele trockene
Lebensmittel gut schutzen, doch Glas bleibt die starkere Barriere. Prufen Sie die Leistung des Beutels
in einem direkten Haltbarkeitstest gegen Ihre aktuelle starre Verpackung, statt sich auf allgemeine
Haltbarkeitsangaben zu verlassen.

FAQ: Sollte ich den starren Behalter behalten und einen Nachfiillbeutel erganzen?



Bei Premium- oder Geschenkprodukten oft ja. Das Glas bewahrt Regalprasenz und Wertanmutung,
wahrend der Beutel bei Wiederkaufen Frachteinsparungen bringt und Ihnen mit geringerem Risiko
praxisnahe Daten zum Beutel liefert.

FAQ: Darf ich den neuen Beutel als recycelbar bezeichnen?

Nur wenn Aufbau und die Sammelsysteme, die Ihren Kunden zur Verflgung stehen, die Aussage nach
den FTC Green Guides stitzen. Die meisten mehrschichtigen Metallfolien- oder metallisierten Beutel
kommen fur das Recycling Uber die kommunale Haushaltssammlung nicht infrage.
Kompostierbarkeitsaussagen erfordern eine Zertifizierung nach einem Standard wie ASTM D6400. Das
BPI-Zertifizierungsschema™" baut darauf auf und gilt nur fiir die industrielle Kompostierung.

FAQ: Wie lange sollte der Pilotversuch laufen, bevor ich kundenspezifischen Druck
bestelle?

Lange genug, um mindestens einen Prufpunkt zur Haltbarkeit und einen vollstandigen
Nachschubzyklus in Ihrem Pilotkanal zu durchlaufen. Bleiben Schadensmeldungen, Siegelnaht-
Ausschuss und Kundenfeedback in diesem Zeitraum stabil, haben Sie die Belege, um die Spezifikation
festzulegen und ein Angebot anzufordern.

Wichtigste Erkenntnisse

e Standbeutel mit Zippverschluss sind inzwischen im Massenmarkt angekommen und
nicht mehr experimentell. — 40,1 % des Standbeutel-Umsatzes von 2023 entfielen auf
Zippverschlusse (Quelle)

e Siegelnahtintegritat ist das erste Risiko, das Sie technisch ausschlieBen sollten. — 54
% der Ruckrufe wegen Siegelnahtintegritat nannten unvollstandige oder fehlerhafte
Siegelnahte, und Beutel machten 74,8 % davon aus (Quelle)

¢ Agile Verpackung ist ein Wachstumshebel fur Herausfordermarken. — aufstrebende
Marken hielten weniger als 2 % Anteil, trieben aber fast 39 % des Kategoriewachstums von
2024 (Quelle)

 Die kalifornische EPR verandert die Materialrechnung. — 100 % recycelbar oder
kompostierbar und 65 % recycelt bis 2032 (Quelle)

¢ Messen Sie Siegelnahte mit einer anerkannten Methode. — ASTM F88/F88M-23 ist der
aktuelle Standard zur Siegelnahtfestigkeit (Quelle)

¢ Die Konformitat fur den Lebensmittelkontakt hangt vom Verwendungszweck ab,
nicht von einem Gitesiegel. — Die FDA-Vorschriften zu Lebensmittelzusatzstoffen stehen in
21 CFR, Teile 170-199 (Quelle)

Fazit

Der Wechsel von Glasern, Dosen oder Flaschen zu Beuteln ist ein Betriebsprojekt mit einer
Verpackungsentscheidung darin. Erfolgreiche Marken behandeln es auch so. Sie modellieren die
Kosten frei Lager statt des Stickpreises, passen die Gewohnheiten an der Linie rund um die
Siegelnaht an, entscheiden bewusst, welche Schutzfunktionen neu aufgebaut werden muissen, und
prifen GebUhren- und Aussagenrisiken, bevor sie drucken. Ein Pilotversuch mit vorgefertigten Beuteln
an einer SKU beantwortet die meisten dieser Fragen zum Preis einiger unbedruckter Beutel und
Etiketten. Wenn Ihre Pilotdaten stabil bleiben, senden Sie uns Ihr Anforderungsblatt und Ihre
Testergebnisse, und wir erstellen lhnen ein Angebot flr kundenspezifisch bedruckte Standbeutel
gefertigt nach der Spezifikation, die Sie bereits erprobt haben.
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https://www.recyclingtoday.com/news/california-senate-bill-54-regulations-approved-and-in-effect-epr/
https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmf88f88m23
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