Spezifikationsleitfaden fur individuelle Metalletiketten

Wichtige Priufpunkte, Kategorievergleiche und RFQ-Vorbereitung
far individuelle Metalletiketten auf Verpackungen.
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Schritt 1: Eignung der Kategorie prufen

Bewerten Sie Hauptanwendung, Material und strukturelle

Anforderungen, bevor Sie die Kategorie festlegen.
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Ideal, wenn das Projekt
gezielt Metallmaterialien
und hochwertige strukturelle
Anwendungen erfordert.
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Besser, wenn individuelle
Formen und standardisierte
Aufkleber-Produktionswege
Prioritat haben.
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Besser, wenn vor allem
grof3e Stiickzahlen,
automatisierte Applikation
oder eine bestimmte Rolle

in Produktionsprozessen.
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LE
TRANSFER-
AUFKLEBER

Besser fir nahtlose,
hintergrundfreie
Applikation

auf glatten

Oberflachen.
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Schritt 2: Kernspezifikationen festlegen

Beginnen Sie mit dem realen Einsatz und Handhabungsumfeld und
bestatigen Sie vor der Angebotsanfrage diese 7 Variablen.
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Abstimmung von Druckdaten und Format

Was Sie vor Ihrer Anfrage vorbereiten sollten.

-

Vorbereitete Druckdatei
Vor dem Einreichen muss eine klare Druckdatei

oder strukturelle
Referenz vorliegen.

4 50 . Bmm B
- 3.0_1 25.0mm ,;3.{3 e

N EP - Y
= _rri;:.  § h::;?' @ &
= NN

] o A A

R5.8
El E E| E
S| s | _—t » Htrf ‘r::.
al & | &
R5.8

Y=

VEKTORGRAFIK-EBENE
2Bl ~ STANZLINIE

BESCHNITTBEREICH
SICHERHEITS

ZONE

50 . Bmm = _J

= +

Produktionsrealitat

Druckverfahren und Oberflachenfinish missen exakt abgestimmt sein
auf Ihre Druckdaten, um Produktionsrisiken und Verzégerungen zu vermeiden.
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Schritt 3: Den Angebotsprozess steuern

Produktionsbedingungen hangen vollstandig von den endgiiltigen Spezifikationen ab.
Gehen Sie vor diesem Austausch nicht von festen Bedingungen aus.
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von Druckdaten und Menge bestatigt werden. |

ZIGPAC




Checkliste vor der Angebotsanfrage

Bestatigt, dass Metall besser geeignet ist als Stanz-,
Rollen- oder Transferaufkleber.

Handhabungsumfeld und Hauptanwendung definiert.
Druckdatenreferenz und Zielgrof3en vorbereitet.

Materialausrichtung und Oberflachenfinish gewahit.

Zielmengen und Verpackungsbedarf festgelegt.
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Bereit zur Lieferantenprufung von MoQ, Preisen
und Lieferzeiten.
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