


Das Epoxidprofil:
Tiefe und Haltbarkeit

Aufbau der Kante

Individueller Standardaufkleber

Obere Kuppel: Erhabene,
transparente

Epoxidharzbeschichtung fir eine
hochwertige, flihlbare 3D-Oberflache.

Mittelkern: Hochauflosend
gedrucktes Motiv.

Basisschicht:

Anwendungsspezifische
Kleberuckseite.
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Kategoriediagnose:

Produktionsweg prufen

Individuelles Epoxid

Individuelle

Individuelle

Individuelle

Aufkleber Konturaufkleber Rollenetiketten Transferaufkleber
OPtISCh 3D-Kuppel Flache Sonderform Flach und fortlaufend Freigestelltes Abziehbild
es Profil
Optimaler Premium-Embleme, Werbegeschenke Maschinelle

Einsatzbereic

starke

individuelles Branding

Anwendung,

Fenstergrafiken,

h Beanspruchung Grof3volumenverpacku prazise Logos
ng
i Einzelner
Produktion Harzguss . Auf Rolle Abglﬁ;lgggnd
sweg auf Bogen : a

Wenn Material, Form oder Produktionsweg besser zu einer flachen oder maschinellen Hochgeschwindigkeitsanwendung

passen, wechseln Sie vor Festlegung der Spezifikationen zu einer verwandten Kategorie.
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Komponentenaufbau

o Oberflachenfinish

Die Epoxidkuppel-Struktur.
(Auswahl: bestimmt
Enddicke und Haptik).

o Motiv und Druckfarbe

Die Grafikdatei. (Anforderung:
prazises Vektorformat und
genaue Farbvorgaben).

o Materialausrichtung

hangt vollstandig davon ab, wo der
Artikel verwendet und gesehen wird).

Basissubstrat und Klebstoff. (Auswahl:

Die
Spezifikati
onen aller
Schichten
wirken
sich
direkt aus

Far jeden
individuell
en Auftrag
mussen
die
Spezifikati
onen aller
drei
Schichten
festgelegt
werden.
Eine
Anderung
des
Basismate
rials
beeinflusst
den
erforderlic
hen
Klebstoff
und den
endgultige
n
Produktio
nsweg.
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Festlegung der Produktionsparameter

Grof3e und Struktur

Bestatigen Sie die genauen AuBenmalfle und die strukturelle
Form. Die physische Flache bestimmt die benétigte Epoxidmenge.

Materialausrichtung

Legen Sie das Basismaterial fest. Das Substrat muss
zur realen Einsatzumgebung des Aufklebers passen.

Zielmenge: Obwohl Kleinstauflagen (ab 1
Stuck) moglich sind, ist zur Kapazitatsplanung
der Fabrik eine Zielmenge erforderlich

und zur
Preisermittl
ung.

Verpackungsanforderungen: Geben Sie an, wie das
Endprodukt bei Lieferung gebindelt oder verpackt
sein soll. Gehen Sie nicht davon aus, dass die
Standardverpackung zu

Ihrem Fulfillment-Prozess
passt.
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RFQ-Checkliste: Stellen Sie vor der Angebotsanfrage diese 7 Angaben
zusammen, damit Sie innerhalb von 1 Stunde eine prazise Antwort erhalten.

1. Einsatzbereich: Wo wird der Artikel gesehen und verwendet?

2. ZielgroRe: Genaue Abmessungen und strukturelle Form.

3. Motiv: Finale Datei oder hochauflosende Referenz.

4. Materialausrichtung: Anforderung an das Basissubstrat.

5. Gewlinschtes Finish: Erwartete Oberflachenhaptik.

6. Zielmenge: Geschatzter Mengenbedarf.

7. Verpackungsanforderungen: Prasentation und Bundelung bei Lieferung.
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