INDIVIDUELL
HOLZ
NOTIZBUCHER

EINE SPEZIFIKATION
DES KAUFERS.

Entwicklung des Zusammenspiels
von Tragermaterial, Bindungsmechanik
und naturlichen Materialien.
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Echtes Material erfordert echte Ingenieursarbeit

Ein individuelles Holzn verwendendes Notizbuch nutzt echtes Holz als
sichtbares Hauptbestandteil des Umschlags. Holz bedeutet nicht automatisch
Massivholz. Das angebotene Tragermaterial und der Schichtaufbau muissen
eindeutig identifiziert werden, um das Verhalten des Umschlags unter

L physischer Belastung vorherzusagen. ~

IM UMFANG: HOLZWERKSTOFF

Designer mussen entscheiden, ob naturliche
Maserungsvariationen ein beabsichtigtes Designelement
oder ein streng kontrolliertes Abnahmekriterium sind.

NICHT IM UMFANG: SYNTHETISCHE IMITATE

[ il
MASSIVHOLZ
[DICKE:4mm+0.1mm]
[HOHE HALTBARKEIT/
[NATURLICHE MASERUNGSVARIATION]

[DICKE:®.6mm/
[PAPIERKASCHIERT]

[BIEGEFESTIGKEIT /
[ TRAGERABHANGIG]

LAMINIERTES HOLZ

[SPERRHOLZKONSTRUKTION /

[3-LAGIGE BIRKE]
[FORMSTABILITAT/
[QUER-MASERUNGSFESTIGKEIT]

HOLZWERKSTOFFPLATTEN
[MDF-KERN /
[HOLZFASERVERBUND]
[KONSTANTE DICHTE/
[PRAZISE MASCHINENBEARBEITUNG]

DUNNES FLEXIBLES FURNIER

-

BEDRUCKTE PAPPE
[CMYK-0BERFLACHENDRUCK /
KEINE ECHTE MASERUNG

[OBERFLACHLICHE OPTIK/
[GERINGE HALTBARKEIT]

KUNSTSTOFF-HOLZIMITAT
[SPRITZGEFORMT/
[SYNTHETISCHES POLYMER.

[EINHEITLICHE TEXTUR/
[KEINE TAKTILE AUTHENTIZITAT)

i Gemini Motebook



Vollstandiges physisches System

1.Der Trageraufbau (Holzoberflache,
Kantenbehandlung, Beize)

Ein Holzn-Notizbuch ist niemals nur ein Umschlag.

Es ist ein verzahntes System, in dem vorgelagerte
Materialentscheidungen nachgelagerte mechanische
Randbedingungen bestimmen. Trageraufbau,
Maserungsrichtung, Kantenbehandlung, Dekoration und
Umschlagbewegung entscheiden, ob ein Konzept
funktioniert oder scheitert.

2.Bindungsmechanik

(Metallbeschlage oder Scharniere)

3.Der Seitenblock &
Schitzende Zwischenlagen




Planung des Trageraufbaus

‘Exakte Vorgaben fur sichtbare Maserung, Farbe, Beize,
Glanz, Oberflache und Kantenfinish definieren.

[G.6MM WALNUSS [5-LAGIGE BIRKE]

_ DUNNES HOLZ-

DECKLAGE
FURNIER

QUER-
MASERUNGS-
KERNLAGE 1
KERNLAGE 2

B ERNLAGE 3

RUCKLAGE

STABILISIERENDE
RUCKENPLATTE
=1.0mm

[1.0MM MDF- RUCKPLATTE]
-1.0mm+TOL.5N6

Dunnes flexibles Furnier

Starre laminierte Platte

Holzbeschichtete Platte

HOLZUMMANTEL
UNG

= PAPP KERN

Y HOLZUMMANT

ELUNG =0,4mm

Seitenblock, der Dekoration und der vorgesehenen Umgebung kompatibel ist.

Fordern Sie den Lieferanten auf, eine stabile Konstruktion zu empfehlen, die mit der gewahlten Bindung, dem




Die Matrix zur Bindungseignung

Wabhlen Sie ein Bindungssystem, das speziell fur starre Umschlage entwickelt wurde.

Kritische Spezifikation: Bestatigen Sie, ob das Notizbuch flach liegen oder vollstéandig zuriickgeklappt werden muss, und stellen Sie sicher, dass sich der Umschlag bewegen kann, ohne Lécher oder Scharniere zu belasten.

Spezifizieren Sie die Innenmechanik: Blattzahl, Papiertyp, Lineatur, Seitennummerierung und strukturelle Einlagen.
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Fur naturliche Variationen gestalten

Erwarten Sie bei naturlichen Materialien
keine identischen Umschlage.

Plattenausbeute, Maserungsauswahl
und Materialchargen beeinflussen
direkt das endglltige
Erscheinungsbild.

Genehmigen Sie immer einen
physischen Bereich fur Maserung
und Farbton, statt gegen ein
einziges Master- muster zu

beurteilen.
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Strukturelle Gefahrenzonen

Holz ist ein dynamisches Material. Maserungsrichtung und Plattenbewegung erfordern eine strenge Machbarkeitsprufung.

Identifizieren und verstarken Sie strukturelle Schwachstellen, bevor die Werkzeugherstellung beginnt.

1. Lécher zu nah an
der Bindungskante

(Risiko: Rissbildung)
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4. Quer zur Maserung
verlaufende Richtung
wirkt gegen die
Scharnierachse
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2. Dunne, nicht abgestutzte
Vorsprunge in Motiven

(Risiko: Bruch)

3.Nicht abgestiitzte Bereiche
entlang eines flexiblen Riickens




Die Physik der Dekoration

‘Dekoration umfasst Gravur, Druck, Durchbruchmotive, Beizen oder eine Kombination. -Bewerten Sie, wie die
Maserungsdichte das Gravurverhalten und die Tonkonsistenz verandert. -Bestimmen Sie, ob Oberflachendruck
eine Vorbereitung oder eine weifl3e Unterdruckschicht fur Deckkraft erfordert.
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Der fehlerfreie Dateistapel k\

Die Produktion erfordert prazise, getrennte Vektordaten.

Stellen Sie Innenvorlagen separat zusammen mit einer
vollstandigen Seitennummerierungskarte bereit.

Kennzeichnen Sie kleine Texte, feine Linien,
kritische Farben und maserungsabhangige
Effekte im Artwork-Briefing.

[GRAVURPFADEN]

[VEKTORSCHNITTPFADE & ,..--"f -
DURCHBRUCHE]
—

[LOCHSTANZUNGE
N UND RILLEN]

[BEIZKARTEN & ROHHOLZ] ——/d(-




Sicherheitszonen kartieren

Verwenden Sie eine vom Lieferanten
geprufte Stanzlinie, um die
Geometrie festzulegen.

Halten Sie strenge Sicherheitszonen
um strukturelle Komponenten ein.

Markieren Sie Maserungsrichtung,
Bindungskante und
Leseorientierung ausdrucklich in
der Masterdatei.
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Anforderungen an Prototyping und Korrekturabzuge

2. Physische Musteranforderung

1. Kommentierter Konstruktionsabzug

Ein physisches Muster ist unverzichtbar, wenn die
Freigabe von Gravurkontrast, Druckdeckkraft,
Kantendunkelheit, Finish, Plattenbewegung,
Bindungsvorgang, Splitterkontrolle oder Papiergefuhl

Digitale Abzlige validieren Geometrie und Seitennummerierung.

abhangt.

|2 5 |

Prufen Sie bei den Tests kritische Holzartenbeschaffung, eingeschrankte Stoffe und Compliance-Anforderungen.
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Verpackungslogistik und Systemschutz

s VERPACKUNGSABLAUF

‘Geben Sie die Menge nach

Trac?;:rfm'Sh' Art.work, Bindung SCHUTZENDE 4 FEUCHTIGKEITS-/D pr— VERSCHACHTELTER
und innen- version an. ZWISCHENLAGE ENT- SCHUTZHULLE MASTERKARTON
-Definieren Sie den

individuellen

Schutz: Zwischenlagen,

Hullen, Kartons und
Kartonmarkierungen.

‘Fragen Sie, wie die
Verpackungskonfiguration Ecken,
fertige Flachen, Bindungen und
Seiten ausdrucklich vor Abrieb,
Dellen, Feuchtigkeit, Kontakt mit
Beschlagen oder Plattenbelastung
wahrend des Transports schitzt.

ABRIEB DER BESCHLAGE AN
ANGRENZENDEN

HOLZPLATTEN VERHINDERN




Die 8-Punkte-RFQ-Architektur

Endgultige technische und kommerzielle Zusagen erfordern die Prafung von Angebot, Artwork und
Material. Nutzen Sie diese Architektur, um prazise Lieferantenantworten zu erzwingen.

I
LOGISTIK =

Format, Ausrichtung, Menge, Zielort,
T Lieferung.

|
- ’

Exakten Trageraufbau bestimmen
(Massivholz/Furnier/Laminat). Oberflache,

Kante, Beize, Maserung und
Variationserwartungen definieren.

MECHANIK =i

Bindungsweg, Offnungsverhalten und
1 Seitenzahl angeben. Locher, Beschlage
und Maserungsrichtung bestatigen.

AUSFUHRUNG =

Getrennte Umschlagpfade,
Dekorationsdateien,
Sicherheitszonen,
Seitennummerierungskarte liefern.
Physische Muster anfordern und
Kartonverpackung definieren.




Ausrichtung ist das einzige Erfolgsmal

Ein Holznotizbuch ist ein einziges, kompromissloses physisches System.

Trageraufbau, Maserungsrichtung, Kantenbehandlung, Dekoration und Umschlagbewegung bestimmen
die Praxistauglichkeit. Eine erfolgreiche Spezifikation verbindet unvorhersehbare naturliche Materialien
nahtlos mit praziser mechanischer Bindung und exakten digitalen Artwork-Daten.




