ENGINEERINGTHE
BENUTZERDEFINIERTE BLECHDOSE

EIN LEITFADEN FUR EINKAUFER VON
DER DESIGN-SPEZIFIKATION BIS ZUR

HERSTELLUNGSANFRAGE

BESCHAFFUNGSSTANDARDSS8
BESCHAFFUNGSLEITFADEN



AUFBAU EINES METALLVERPACKUNGSSYSTEMS

VERSCHLUSSE:

VARIANTEN UMFASSEN
ANGELENKT, ABNEHMBAR,
SCHIEBE- ODER ANDERE
INDIVIDUELLE
OFFNUNGSANORDNUNGEN

EINE INDIVIDUELLE BLECHDOSE IST EIN
GEFORMTER METALLBEHALTER AUS EINEM
KORPER UND EINEM ODER MEHREREN
VERSCHLUSSTEILEN, BESTIMMT FUR
PRASENTATION, ORGANISATION,
GESCHENKE, LAGERUNG ODER
WIEDERVERWENDUNG.

HAUPTKORPER: DAS GEFORMTE
METALLGRUNDGEHAUSE.

INNERE HALTERUNG:

EINSATZE ODER TRENNWANDSYSTEME
ZUM HALTEN DER PRODUKTE
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. NAHTE & KANTEN: STRUKTURELLE 1
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INDIVIDUELLE BLECHDOSEN IM / _I
VERPACKUNGS- OKOSYSTEM

| BLECHDOSE STARRE BOX A ~
— El]]:, — -— - = =
PRIMARE GEFORMTES METALL | PAPIER/KARTON | PAPIER/KARTON KUNSTSTOFF /
MATERIALBASIS
|
1
| ™ ’
FORMUNGS- AOEE SR S LINEAR/ NATURLICH THERMOGEFORMTE
FLEXIBILITAT GEOMETRISCH ZYLINDRISCH KONTUR
FORMEN
VERSCHLU T e REIBSCHLUSS, DECKEL, SCHNAPPVERSCH DIE VERSIEGELTE DOSE"
SS- WEG SCHIEBE ! MAGNETISCH REIBUNG HEISSSIEGELUNG UNTERSCHEIDUNG: INDIVIDUELLE DOSEN
| WERDEN HAUFIG MIT VOLLSTANDIG
VERSIEGELTEN DOSEN ODER _
REGULATORISCHEN VERSCHLUSSEN
S EHCERert VERWECHSELT. SIE SIND
< KRATZ- & DELLEN- PAPIERVERSCH DRUCK- RISSBILDU EIGENSTANDIGE PRODUKTKATEGORIEN
VERHALTEN EMPFINDLICH LEISS, ABRIEB EMPFINDLICH NG, ABRIEB MIT VOLLIG ANDEREN
HERSTELLUNGSANSATZEN.
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FUNKTIONALE BASIS FESTLEGEN

DIE GENAUE ROLLE DER DOSE
IM PRODUKTLEBENSZYKLUS FESTLEGEN:
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PRIMIBRVERPACKUNG
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SEKUNDARPRASENTATION
(UNTERBRINGUNG PRIMARER
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WIEDERVERWENDBARES ANDENKEN
(LANGFRISTIGE KUNDENBINDUNG)
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DER DEKORATIVE
IRRTUM

EINE VISUELL ATEMBERAUBENDE DOSE IST NICHT
AUTOMATISCH EINE FUNKTIONALE BARRIERE. OHNE
AUSDRUCKLICHE ANFORDERUNGEN UND VALIDIERUNG

NICHT DAVON AUSGEHEN, DASS EINE INDIVIDUELLE DOSE ALS FOLGENDES DIENT:

[X]-VERSANDKISTE

[X]-FEUCHTIGKEITSBARRIERE

OIST REB D-

[X]-LEBEREWITIDLR
KONTAKTVERPACKUNG
[X]-KINDERSICHERE VERPACKUNG [X]-

MANIPULATIONSSICHERE LOSUNG
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Innenpassung und Ladedynamik

konstruieren
T U
Inhaltsprofil: Definieren
die genaue Form, das
Gewicht und die
Oberflachenempfindlichkeit
der Innenwaren.
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B — > [IZBewegungstoIe_ranz:
FREIRAUM 7 ; :
; 1< Festlegen, ob internes
% . Verschieben wahrend des
i . B - Transports akzeptabel ist.
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Das Auspackerlebnis: Beschreiben Sie den Produktladeprozess und bestatigen Sie, ob der
Endnutzer das Produkt unmittelbar nach dem Offnen des Verschlusses sehen soll.
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Strukturelle Geometrie und |
physische Interaktion definieren |
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Eckengeometrie: | T fq) R 2 Verschluss- und Offnungsaufwand:

. . = K3 Drehmoment der Reibpassung
as;\fagaerrtjer:dR:t?gzIX:r'iweICh = Ql — il _T_ und Abziehaufwand. Wie viel

. DRUCKEN/ Kraft soll der Nutzer
aufwenden?
/ZIEHEN
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Kantengefuhl: Gerollte

Metallkante vs. rohe
Kante. Bestimmt

haptisches Feedback ,
und Sicherheit. ||
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‘ Stapelfahigkeit & Ausrichtung: Verschachtelte Profile fiir den

: Einzelhandels- stapel und bevorzugte Prasentationsausrichtung im
\ Regal. ted profiles forretail ricntation on shelves.




Der kritische Compliance-Entscheidungsbaum

%

Erfordert das
Projekt ...
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Hermetischer Verschluss?

Kontrollierte Atmosphare?
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Lebensmittelkontakt
?
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Kindersicherheit?

!

Korrosionsbhestandigkeit?
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Transportschutz?
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pezifischer Compliance-Standard
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AKTION ERFORDERLICH:

Explizite Beschreibung
Vorgeschrieben

Wenn eine Einschrankung mit JA
beantwortet wird, muss die
Abnahmemethode vorab definiert
werden. Kritische Oberflachen-,
Material-, Leistungs- oder
Compliance-Anforderungen

strenge Prifung physischer
Muster und Tests.

verlangen vor der Produktion eine L




Visuelle Absicht ubersetzen: Das Spektrum der Oberflachenempfindlichkeit

Mattfinish Kaschiert
leichte Kratzer, kann
aber bestimmte Ole
und Fingerabdriucke
aufnehmen.
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Glanz
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Glanzfinish

Hochreflektiere
[ nd; verstarkt
Mikro-

4 kratzer, Schrammen und

|| Fingerabdruckverschmut
) zungen.

Rohmetall / Unbedruckt
Anfallig far sichtbare
Oxidation oder Kratzer
ohne
Schutzbeschichtungen.
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Diagnose-Checkliste Beim Design |

fur Metall ist zu beachten, dass
Oberflachen Verschleif3 anders
zeigen als Papierverpackungen. -
Kommunizieren Sie ausdrucklich,
welche sichtbaren Bereiche der
Dose am empfindlichsten sind. -
Reibungspunkte, Nahte und
Ausrichtungsunterschiede
berucksichtigen. -Sicherstellen,
dass kritische Asthetikflachen
bei Handhabung und Transport
geschutzt sind.
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Das Veredelungsprofil: Topografie auf Metall

Freiraum bei Uberschneidungen des

Einsatze oder interne Produktpassung, falls nicht auf Freiraum getestet. VersehEinaa

s - 3 | : 5 : 3
Gepragte Topog rafie Tiefgepragte Topografie |
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Einschrankung: Verandert Innenmalfe; kann beeintrachtigen Einschrankung: Reduziert das Innenvolumen; erfordert

=

Regel: Alle visuellen Konzepte mit Hoch- oder Tiefpragung mussen gegen die Strukturgeometrie abgeglichen werden.
Dekorationsentscheidungen mussen auf3erdem die Bedeutung praziser Farbreferenzen (z. B. Pantone-Abgleich) auf
metallischen Substraten angeben. Dekorationsentscheidungen metallischen Substraten. decis! me lic subsurate




Artwork-Einschrankungskarte: Druckspezifikationen vorbereiten
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ﬁ 3 Spezifikations-Checkliste

[
-Ziel-Innenpassung,
Produktmaf3e und

Y=

V7 L
Referenzzeichnungen
bereitstellen.

-Komponentenplan liefern, der
Druck fur Deckel, Boden,
7 Scharnier, Einsatze und Etiketten
IXIW festlegt.

N

-Druckfertiges Artwork muss

Ausrichtungshinweise fur jedes
\I‘_cfv einzelne Panel enthalten.

\ [ \ / -Angeben, ob Artwork sich Gber
Versionen wiederholt oder
Innendruck erforderlich ist.

C -Vorgeschriebene Etikettinhalte
LR\ //d N

identifizieren und ob Etiketten vor

Sicherheiiisforan MNiitee EEkkens Soharieiere/afsridhiushisbiappppgagemdnd [ “,’Viizlgr"’:‘ch dem Befullen angebracht
AogedofliemetBeggffhitieon. |
il .k e /=2 - R
3 O . Tt P
I__ 3




—

Verpackungsweg & Logistik definieren

Produktionshalle

Leer verpackt: Dosen werden hohl versendet.
Effordert Beruicksichtigung des ¥
ersandvolumens.
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VFrschachteIt: Boden und Deckel werden gestapelt

ineinander versendet. Maximiert die Versanddichte
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—
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T E }Mlt Produkten montiert: Dosen kommen
. — beim Abfuller oder der Marke vorgefiullt an.
e
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> Individuell geschiitzt: Jede Einheit
separat eingewickelt oder verpackt.

’ Fur den Einzelhandel gebuindelt: Gruppiert und

far direkte Regalprasentation vorbereitet.
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Angebotsregel: Mengen miussen nach Form, Grof3e, Artwork-Version, |

und Einsatzvariante fur diese spezifischen Verpackungswege angegeben werden. r,
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Oberflachenschutz und Montagekoordination _;”
i e }:-_
Abhangigkeit der Zwischenlagen:
Die Empfindlichkeit der
Oberflachenbehandlung (matt vs. glanzend)
bestimmt direkt die erforderlichen
Zwischenlagen (Schutzblatter) und die
Starke der AuRenverpackung, um
Transportschrammen zu verhindern.
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|| Abfuller und Lager ' >--» Bk arton festl P Wl ———-P>-» |l|| gelieferten Verpackungsweg
~ standardisieren. : O] Testiegatis . _ abstimmen. y
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Die Beschaffungsvorlage: Spezifikation zusammenfuhren

/Physische
Form (Phase 2)

o T

Awork-
; Spezifikationen

(Phase 3)
f Tiagiems-‘ - i = _TOherﬂéchenbehqnd
A e — B et .
- | m—r .

Logistikweg
(Phase 4)

Eine individuelle Blechdose ist ein komplexes Verpackungssystem mit mehreren Komponenten. Ihr kommerzieller
Erfolg hangt gleichermal3en von Produktpassung, Verschlussinteraktion, Oberflachenprasentation und dem gewahlten

Verpackungsweg ab.
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Die folgende 8-Schritte-RFQ-Checkliste uibersetzt diese Variablen in ein standardisiertes
Lieferantenformat und gewahrleistet eine genaue Prifung von Angebot, Artwork und
Material.
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Der RFQ-Leitfaden: Form & Passung (Schritte 1-4)
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~l I\ Verwendungszweck & Inhalt Beschreiben Sie den Inneninhalt und

den konkreten Verwendungszweck und erklaren Sie, ob die Dose als

e | Primarbehalter oder als Sekundarprasentationsverpackung dient. .~ i
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lw MaRliche Prioritaten Genaue Soll-Auf3en- und Innenmalf3e angeben und ,J-—
hervorheben, wo prazise Passung gegenuber asthetischer Form priorisiert
L1 Wird. N
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N Geometrie & Verschluss Gewlinschte Form des Hauptkorpers
] definieren und das gewiinschte Offnungs-/Verschlusskonzept
f ausdrucklich angeben. e N1
(0% i com
o — NN LA
A . T = N
F ' — R A
\ U
i Haltestrategie Alle Anforderungen an interne Einsatze, f
) Trennwande oder Produkthaltesysteme angeben. i
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Der RFQ-Leitfaden: Finish & Erfullung (Schritte 5-8)
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N 1§ Artwork & Finish-Absicht Alle Druckflachen identifizieren, WV
| | , Regeln zur Artwork-Ausrichtung bestatigen und die

T " N gewunschte Optik (matt/glanzend/gepragt) erklaren. f{r
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U { & Compliance-Kennzeichnung Direkten Produktkontakt, 1
| | hermetische Versiegelung, Sicherheit, Kindersicherheit, Korrosion

rlf,.—,,' ( oder regulatorische Anforderungen ausdrucklich kennzeichnen. T
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~!:- Ll - " Logistikrouting Genaue Stiuckzahlen nach Designvariante ;,J,
I 1 :> .
| | = !.1 gruppiert angeben und den Verpackungsweg

T’J (UG ©= leer/befullt/verschachtelt festlegen. fr
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\ x Validierungsprufung Physische Muster formell anfordern und },

J Prufprotokolle fur alle in Schritt 06 ermittelten kritischen
it Anforderungen festlegen. )
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Kommerzielle Realitat und abschliel3ende Verpflichtungen

Fiar abschlieBende technische und kommerzielle Verpflichtungen ist eine
umfassende Prifung von Angebot, Artwork und Material erforderlich.

Inhaltsbeschrankungen & Haftungsausschliusse -Dieses Briefing bestatigt nicht die
Versiegelungsfahigkeit, Lebensmittelsicherheit, Kindersicherheit oder Versandeignung. -Ohne
formelle Ausarbeitung werden durch das anfangliche Design keine bestimmten Metalltypen,
Schutzbeschichtungen oder Verschlussleistungswerte garantiert. -Mindestbestelimengen,
Preisstrukturen oder Lieferzeiten gelten erst nach Formalisierung im Angebot.

Alle kritischen Anforderungen an Oberflache, Leistung und Compliance erfordern vor
Produktionsfreigabe eine grundliche physische Muster- und Prufungsbewertung.




