INDIVIDUELLE GUMMI-SCHLUSSELANHANGER BESCHAFFEN

DAS TECHNISCHE DATENBLATT DES HERSTELLERS: EIN LEITFADEN FUR KAUFER ZU FORMBEWUSSTEN SPEZIFIKATIONEN

BEREICH A: GEFORMTES
CYAN (PANTONE 312C)

BEREICH B: GEFORMTES MAGENTA

.~ ANZEIGEN DER
- FORM-TRENNLINIE

-
- MATERIAL:
" VULKANISIERTER
1 i SILIKONKAUTSCHUK, 70
E, ..DUROMETER SHORE A

3 FUR

% s = BESCHAFFUNG
Sl Gl SCHEMA DES SCHICHTAUFBAUS: F REIG E G E B E N

WEISSES
1. BASIS (WEISS) 2.
MMISUBSTRAT
o S BEREICH A (CYAN) 3.
BEREICH B (MAGENTA)
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TECHNISCHER KONTEXT UND MATERIALUMFANG

DAS MEDIUM DEFINIEREN: GUMMI IST EINE KATEGORIE, KEINE CHEMIE

- o

L ]
- INDIVIDUELLE GUMMI-SCHLUSSELANHANGER
BESTEHEN AUS EINEM FLEXIBLEN GEFORMTEN
KORPER MIT ERHABENEN, VERTIEFTEN ODER
GESCHICHTETEN FARBDETAILS UND ANGEBRACHTER
SCHLUSSEL-HARDWARE.

I -

I o

HUMMI BESCHREIBT DIE KATEGORIE

(ELASTOMER ODER FLEXIBLER KUNSTSTOFF).
L -

> . !
- KAUFER DURFEN KEINE BESTIMMTE

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG (WIE SILIKON
ODER PVC) ANNEHMEN, BIS SIE VOM
LIEFERANTEN AUSDRUCKLICH IDENTIFIZIERT

I SPEZ.-ID

L 4 WURDE.
L 1
e |
I |

MATERIALUMFANG |

MATERIAL-ID: SCHEMATISCHES TAG

TR:/N/STADMIST

ANGEGEBENES
FORMTEIL

FORMTEST -
MAB-S-PR3TOCOL

1]

\

o

\

. ——
77
7
G
|
2 dh O\ U

—

. ‘)‘
F

% I ! | | | I I %

= [ KAUFERANFRAGE ]I—

1
—_— '\—I—I—H—'\—'\—IL'\— — e

MATERIALS

el

l*
2 *[ LIEFERANT SCHLAGT ]

FLEXIBLES MATERIAL VOR
F 1

i A

~|,  LIEFERANT IDENTIFIZIERT _ |- v
/ """ DIE EXAKTE CHEMIE 3 'Y
oS - .
i MATERIAL FUR TESTS [
. FREIGEGEBEN B
X T I I I & k 4
L Y ¥

TANDARDS

L I Y A T P AP P A I AT A A el A A AP A A e ! A e |




DIE MATERIAL-EIGNUNGSMATRIX

y/
STARRES GRAVIERT GENAHTE EMAILGEFULLT
DESIGNABMESSUNGEN
prrei il ES HOLZ R STOFF ES METALL

WEICHE HAPTIK UND FLEXIBLE SILHOUETTE

v

RAUMLICHES RELIEF

v

KRAFTIGE GETRENNTE FARBFELDER

ASANAN

EIGNUNG FUR EXTREM FEINE TEXTE

S S

SIS

FOTOGRAFISCHE VERLAUFE

HOCHWERTIGES METALLGEWICHT “

WARNUNG: FORDERN SIE BERATUNG ZU ALTERNATIVEN VERFAHREN AN, WENN IHR KONZEPT AUF FOTOGRAFISCHEN VERLAUFEN ODER TRANSPARENTEN DRUCKSCHICHTEN BASIERT.

#
o A
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ANATOMIE EINER SPEZIFIKATION: DIE EXPLODIERTE ISOMETRISCHE ANSICHT

[BESCHLAGE:

CHLUSSELBESCHLAG UND

EUSRICHTUNG VON
CHLUSSELRING

\VERBINDUNGSSCHICHT:

|EINGEBETTETER ODER BEFESTIGTER VERBINDER

[SCHWEBENDE INSELN:

IERHABEN E, FARBIGE FORMDETAILS

BASISKORPER:

FLEXIBLER GEFORMTER KORPER MIT
VERTIEFUNG UND KANTENPROFIL

UCKSEITE:
EINFARBIG, STRUKTURIERT,

WIEDERHOLTE VORDERSEITE
ODER LOGO

“SPEZ.-ID: KC-EXP-ISO-001

T L T B Ty e o e e o Y O e e ey v e v v




PHYSISCHES PROFIL UND GEOMETRIE DEFINIEREN

DIMENSIONALITAT FLEXIBILITAT UND OBERFLACHE INTEGRATION DER BESCHLAGE

BIEGEKRAFT

ZUGKR

BIEGEKRAFT

W
L

C FLACH MIT RELIEF 3D-MINIATUR E
B SPEZ. DES 7
B GLANZEN BEFESTIGUNGSP 1
B D MATT UNKTS =]
- -+ + y

GEBEN SIE AN, WIE DER VERBINDER EINGEBETTET
ODER BEFESTIGT WIRD. PRUFEN SIE, OB
VERDREHEN,

= LEGEN SIE FEST, OB DAS DESIGN FLACH MIT RELIEF,
ZWEISEITIG, GESCHICHTET ODER EIN VOLLSTANDIGES
3D-MINIATUROBJEKT IST.

DEFINIEREN SIE DIE GESAMTFLEXIBILITAT UND DAS
GEWUNSCHTE AUSSEHEN DER OBERFLACHE
(GLANZEND ODER MATT). LEGEN SIE VORDER-, ZIEHEN ODER WIEDERHOLTE NUTZUNG EINEN

RUCK- UND KANTENBEHANDLUNG FEST. SPEZIFISCHEN PHYSISCHEN TESTPLAN ERFORDERN. |
| RS i TINS5 TR 1 TN SR | BT I || T T W) SO | [T T G 1 | [0l oy | ] | T T ML NN AT ] o7 | T 5 |




FUR DIE FORM GESTALTEN: VEKTORTRENNUNG

OBERE SCHICHT:

GELBE FORM
(VECTOR-Y)

MITTLERE SCHICHT:

MAGENTA-FORM
(VECTOR-M)

UNTERE SCHICHT:

CYAN-FORM
(VECTOR-C)

DIE SCHLECHTE IDEE: VERLAUFE UND DIE FORMGERECHTE IDEE: SAUBERE VEKTORGRAFIK

FOTOGRAFISCHE DETAILS IN FORMBARE BEREICHE MIT JEDER FORMFARBE AUF EINER SEPARATEN
VEREINFACHEN. MIT DISKRETEN FARBMATERIALIEN BESCHRIFTETEN EBENE. GEWAHRLEISTET PRAZISE
IM SPRITZGUSS NICHT HERSTELLBAR. MATERIALTRENNUNG UND WERKZEUGBAU.
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+

MIN. SPALT: 0.2
MM IST: 0.0S MM

MIN. SPALT: 0.2 MM

SCHMALE KANALE

SPITZEEEKEN +

TECHNISCHES RASTER

MIN. DURCHM.:
0.S MM IST: 0.1
M

0

-

MIN. SPALT: 0.2
MM IST: 0.15 MM

- WINZIGE INSELN +

DURCHFLUSSBE
CHRANKUNG

=

MIN. DURCHM.:
0.5 MM IST: 0.1 :
MM —

\ [\
ol /Av Y
g_UI:EtLUSSBESCHRANKUN l

TIEFE VERTIEFU ENG
BEIEINANDERLIEGENDE FARBEN
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MATERIALGESUNDHEIT, KONFORMITAT UND LEISTUNGSTESTS

= ; <~ TE
=L din CHEMISCHE UND " 1 >~ E
= ] = ' VERSCHLEISS | —
— SICHERHEITSKONFORMITA ! =
=Fe & T S UND ABBAU S PP
= , = | ANFORDERUNGEN AN 3 I / OBERFLACHENVERSCHLEISS ‘Q =
p— '__.__.-' — oo ey e r —=
= e ' BESCHRANKTE STOFFE UND xﬁ%///%w UND BEFESTIGUNGSLEISTUNG =
= - KINDERSICHERHEITSTESTS. el == UNTER PHYSISCHER e
= VORGESEHENEN MARKT UND %EE::*E'E:J.% S BELASTUNG BEWERTEN. =
= NUTZERGRUPPE FRUH OFFENLEGEN. i =
— Y =
= L ! J —
E - T =
= 2 GERUCH UND MIGRATION FARBABGL =
=08 ¢ AUF STARKEN EICH -
—F MATERIALGERUCH TESTEN A =
= UND FARBSTOFFMIGRATION el =
= MATERIAL- UND > =
= ZWISCHEN BENACHBARTEN FARBVORSCHLAGE ANFORDERN, < =
= GEFORMTEN SCHICHTEN STATT EINE GENERISCHE =
= VERHINDERN. MISCHUNG ODER EINE EXAKTE =
= BILDSCHIRMUBEREINSTIMMUN =
= G ANZUNEHMEN. =i
- : J -
T o T T e T T O o Y A N T o L A o o A Ay W A N N s A Ay Ay A A i im
|
& -
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=

ERHABE VERTIEFT

HINTERGRU N
ND

®

HINTERGRUND

RUCKSEITE #%SSCHN

VERBINDER

ASSET 1: BESCHRIFTET
VEKTOREBENEN

ERHABENE, VERTIEFTE,
HINTERGRUND-,
RUCKSEITEN-, AUSSCHNITT-
UND VERBINDERBEREICHE
UNTERSCHEIDEN.

ASSET 2:
FARBSCHLUSSEL
EINE PRAZISE KARTE DER

DISKRETEN GEFORMTEN
FARBBEREICHE.

[IIIIIII]IIIIllII‘IIIIIII|!1|I|HI[I]IIII|II]III|I!III|II1II|

_l

ASSET 3:
SCHNITTANSICHT

EIN QUERSCHNITTDIGRAMM
MIT WICHTIGEN
RELIEFBEZIEHUNGEN.

OBEN:
SCHWERKRA
FT-/AUFHAN
GERICHTUNG

ASSET 4:
MASSSTAB UND AUSRICHTUNG

EIN MASSSTABGETREUES REFERENZBILD,
DAS DIE BEABSICHTIGTE
SCHLUSSELRINGAUSRICHTUNG EXPLIZIT
ZEIGT.

Lo bbb Lo LR e Lo b Lo Lo b koo oo b b oo oo b bk o bbb b b b b b b b
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BEMASSTES RENDERING (FLACH)==========pFORMPROOF (WERKZEUGBAU) === pHYSISCHES VORSERIENMUSTER

=
Jﬁ

=
P e

PFADEE

e

KAVITATA |

..if"'
¥
g — e Shama EINSPRITZ = "
PUNKT ) , 4
rg b= o0 _: f.h"*-. .
1—- : g‘:‘_lé)l—(lz II_(FORM e ’ t ( /
L Yy o ReLEF © ’
7z J k X \ W), 2 A . P
/*’ — S A & |
A\ A\ /\ <]
fiF o . | el K = = 1 [
NUTZLICH FUR DAS LAYOUT, UBERPRUFT GEOMETRIE ENTSCHEIDEND. EIN PHYSISCHES
VERMITTELT JEDOCH HAPTIK UND WERKZEUGPFADE VOR MUSTER IST DEUTLICH
UND RELIEF NICHT. DER MATERIALINJEKTION. INFORMATIVER ALS EIN FLACHES
L | L J RENDERING ZUR BEWERTUNG
VON RELIEF, FLEXIBILITAT,
o FARBGENAUIGKEIT UND _
P _ BEFESTIGUNGSINTEGRITAT.
S
-

Y T T o T Y T T T T T T T P E e T e T e T T e e e e e e e e e e i i

&

-
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+ ' GESAMT ANGEFORDERTE MENGE (NACH K +
DESIGN, FARBVARIANTE,
RUCKSEITENDESIGN UND

BESCHLAGOBERFLACHE ANGEBEN)

‘_(_I ; I—,_‘

"A. ANZAHL DER FARBBEREICHE'| |" B. SEPARATE KOMPONENTEN | "C. MONTAGEANFORDERUNGEN
MANUELLES/AUTOMATISIER &= ;',' I
TES VERBINDEN VERKLEBEN &
BESCHLAGMONTAGE
_| L

L

DIE FRAGE DER FORMTEILUNG: WENN MEHRERE FARBVARIANTEN EXAKT DIESELBE
GEOMETRIE VERWENDEN, FRAGEN SIE, OB DIE FORM GETEILT WERDEN KANN
(VORBEHALTLICH TECHNISCHER PRUFUNG), UM WERKZEUGKOSTEN ZU SENKEN.

1

T T A T e A e o e e o e A v Al

|-

._I_

L L L L L e i e e e A

i

HINWEIS: ZIELORT UND LIEFERFENSTERANFORDERUNGEN ANGEBEN, OHNE EINE LIEFERZEIT VORAUSZUSETZEN.

&



VERPACKUNGSASPEKTE: RISIKO UND MINDERUNG

e bbb bbb e bbb b

S ;

b b b bbb b b o b o oo bbb b b oo o o] b oo b oo b b b b e b

\J

=

=

EINZELNE POLYBEUTEL

SPEZIFISCHE VERPACKUNGSAUSRICHTUNG

BELUFTETE VERPACKUNG ODER
AUSGASEN VOR DEM VERSAND

RISIKO Aj MINDERUNG
VERFORMUNG BEIM TRANSPORT il < STARRE RUCKKARTEN
FARBUBERTRAGUNG ZWISCHEN EINHEITEN = f= = = = = = 3
ABDRUCKE DER BESCHLAGE AUF B
WEICHEM GUMMI UND SCHUTZSCHICHTEN
GERUCHSKONZENTRATION b »
I Al

ZUSATZLICHE VERPACKUNGSSPEZIFIKATIONEN: ETIKETTEN,
BARCODEPLATZIERUNG, SORTIMENTE UND
KARTONMARKIERUNGEN IM RFQ KLAR DEFINIEREN.
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N

MATERIAL-
MACHBARKEIT

VEKTOR- i ]

GEOMETRIE SYNTHESE-AUSSAGE
I

EIN ERFOLGREICHER INDIVIDUELLER
GUMMI-SCHLUSSELANHANGER IST
NICHT NUR EIN AUF KUNSTSTOFF
AU¥GEBRACHTES LOGO. ER IST EINE
HARMONIE STRUKTURELLER
ELEMENTE.

DIE VEKTORGRAFIK BESTIMMT DIE
FORM, DIE FORM BESTIMMT DIE
GEOMETRIE, DIE GEOMETRIE DEFINIERT
DIE MATERIALMACHBARKEIT, UND DIE
VERPACKUNG SCHUTZT DAS
ENDGULTIGE PHYSISCHE RELIEF.

FUR ENDGULTIGE TECHNISCHE UND
KOMMERZIELLE ZUSAGEN MUSSEN ALLE DIESE
ELEMENTE GEMEINSAM GEPRUFT WERDEN.

BESCHLAG- = =
NTEGRITAT

STRUKTURELLE
VERPACKUNG
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] VEKTORGRAFIK MIT GETRENNTEN FORMFARBEN UND RELIEFSTUFEN BEREITSTELLEN.

[] MENGE NACH DESIGN/FARBVARIANTE, ZIELORT UND LIEFERANFORDERUNG ANGEBEN.
[]IDENTIFIZIERUNG DES VORGESCHLAGENEN FLEXIBLEN MATERIALS UND FINISHS ANFORDERN.
[ 1 VORDERSEITE, RUCKSEITE, KANTENPROFIL, FLEXIBILITAT UND AUFHANGUNGSORIENTIERUNG DEFINIEREN.

[ 1 VERBINDERKONSTRUKTION, SCHLUSSELBESCHLAGTYP, FUNKTION UND FINISH BESTATIGEN.

[ 1 FEINE MERKMALE, KLEINEN TEXT, KRITISCHE FARBEN UND KONFORMITATSANFORDERUNGEN KENNZEICHNEN.

[] FORMPROOF, PHYSISCHES MUSTER UND RELEVANTEN LEISTUNGSTESTPLAN ANFORDERN.

] VERPACKUNG, RUCKKARTEN, ETIKETTEN, SORTIMENTE UND KARTONMARKIERUNGEN SPEZIFIZIEREN.
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