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Zigpac Produktionsgrundlagen
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Ultra-niedrige MOQ

Produktionsstart ab genau 1
Stuck.

Schnelle Antwort

Standard-Antwortzeit 1 Stunde: Fast-

Track in 5 Minuten.

Zuverlassige Beschaffung

Direkte Fabrikpreise und
wettbewerbsfahige Satze.




Matrix zur Kategorieauswahl
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T-Shirts

Fokus:Breite Reichweite

. ’ Kampagnen Event-Bekleidung Giveaways in
grof3en Mengen
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Hoodies
Fokus:Hohe Wertbindung
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2 Premium-Merch-Drops
W1 Kaltwetter-Kampagnen

Poloshirts

Fokus:Professionelle Kennzeichnung

Mitarbeiteruniformen

"4 Corporate Wear

' Einzelhandelspers
d  onal

Mutzen

Fokus:Universelle Passform

'-- .
-y Zusatzaccessoires

'-f GroBRenunabhédngiger Merch




Das Material- und
Finish-Dreieck

Waschbestandigkeit:

Erwartete Lebensdauer und
Waschhaufigkeit.

Artwork-Details:

Komplexitat, Linienstarke, tjnd
Farbdichte.

Gewebetyp:

Die grundlegende
Materialstruktur.
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Artwork- und Grof3en-
spezifikationen

Dateiformate:

=

Vektor- Artwork oder
hochauflosende
Druckdateien mussen
bereitgestellt werden.
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Platzierung:

Exakte physische
Platzierungs- parameter
relativ zu
Halsausschnitt/ Nahten.
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Farbvarianten: Basis

Kleidungsfarbe und
Tintenfarbvarianten
mussen vor der Planung
strikt bestatigt werden
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GroRenmix:

Eine exakte
Aufschliisselung der
GroRRentabelle ist fur
die Werkzeugerstellung
erforderlich.
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Treiber der
Angebotsberechnung

Premium
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Material-
auswahl

GroRenmix

Basis
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Vollspektrum
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Artwork-
komplexitat
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GroRRauf

Gesamt-
menge

trag
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Verpackung
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Produktionszeitplan 8

Bemusterung
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Artwork
eingereicht
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Standardausfiihrung
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Digitaler
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Mit der
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Korrekturabzug — Serienproduktion
genehmigt fortfahren
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Die Notwendigkeit einer Bemusterung hangt von Material,
Werkzeugen und Druckmethode ab. Faustregel:Wenn das
Erscheinungsbild entscheidend ist, immer zuerst bemustern.

Ausfuhrung mit hohem Risiko

Muster-
genehmigu
ng
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Mit der
Serienproduktion
fortfahren
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Die RFQ-Checkliste vor dem Angebot

D Primarer Anwendungsfall und Kategorie ausgewahlt. Bereit fur die
Produktion?

D Material und Druckmethode fur Haltbarkeit abgestimmt.
l:l Artwork als Vektor- oder hochauflosendes Format finalisiert.
D Exakter GroBenmix und Farbvarianten festgelegt.

D Anforderungen an die individuelle Verpackung definiert.

D Risiko bewertet: Muster erforderlich oder direkt in die Serienproduktion.




