Spezifizieren derPerfekteCustomPin

Ein anatomisches Playbook fur fehlerfreie RFQs und Fertigungsspezifikationen
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(POLIERTE OBERFLACHE)
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DICKE:

2.00MM _(BASIS)
+1.20 MM (RELIEF)

METALLBASIS
(ZINKLEGIERUNG)

DURCHMESSER DES PINPFOSTENS:

EMAILLEFULL
TIEFE:0.50MM

PFOSTENLANGE:8.00MM

MM
KUPPLUNGSMECHANISMUS:

BUTTERFLY CLUTCH(STANDARD)
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Die Kategorie fur
Custom Pins definieren

Werbung &
Anerkennung

Tragbar &
Sammelobjekt

Custom Pins sind kleine dekorative oder
identifizierende Elemente, die dafur
entwickelt wurden, an Kleidung,
Taschen, Huten, Schlisselbandern oder
Displaykarten befestigt zu werden.
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Wichtige Unterscheidung: Ein Pin unterscheidet sich von einem
Standard

Abzeichen(groRBereKunststoff-/Magnetartik
el)oder einem Schlusselanhanger, weil der
Befestigungsmechanismus und die
Trageposition zentral fur sein strukturelles
Design sind.
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Mitgliedsausweis
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Die Anatomie eines Pins

1.Die Vorderseite: Emaille-/gedruckte
Oberflachenveredelung.

2.Die Basis: Physischer
Metallumriss/Tragerflache.

3.Der Kontext: Vorgesehene
Kleidungs-/Gewebeschicht.

4.Der Pfosten: Zentrale
Befestigungskomponente.

5.Die Befestigung: Kupplungs- oder
Ruckseitenmechanismus.

6. Die Prasentation: Ruckseitenkarte
far Verkauf/Display.
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Matrix fur Vorderseitenkonstruktion & visuellen Effekt

Metalllinien &

vertiefte Farbe Flaches Druckbild Erhabener Formlook
Ideal fiir klassische Ideal far komplexe Ideal fur dimensionale,
Emaille-Looks. Klare el Gl Bl Ell strukturierte oder
Farbbereiche glatte, flache skulpturale

: Oberflache benodtigen. monochrome

Metalldesigns.
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Einfaches Logozeichen

Ideal far
ultraminimalistisches,
leicht erkennbares
Corporate Branding.
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100% Maf3stab
(Monitoransicht

)

10% Mal3stab
(Tragen in der
Realitat)

Kernerkenntnis: Die Pingr63e muss anhand der Logokomplexitat und des physischen Betrachtungsabstands gewahlt werden, nicht nur nach der visuellen Praferenz am Monitor.

Die Regel: Winzige Grafiken verlieren bei der Verkleinerung an Klarheit. Hochdetaillierte Illustrationen sollten besser vereinfacht werden, als sie in ein Pinformat

zu zwingen.




Artwork-Spezifikationen vor dem Start

Ideale Spezifikation(TUN)

N, Vektorgrafik, klar getrennte Farbbereiche,
\ lesbare vereinfachte Linienfuhrung.

Abgelehnte Spezifikation(NICHT)

Kleine Schrift, Verlaufe, transparente
Effekte, winzige fotografische Details.
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Hinweis: Sofern ein physischer Prototyp die Eignung nicht bestatigt, vereinfachen Sie das Design. Geben

Sie an, ob die Farben exakte Markenreferenzen oder ungefahre visuelle Referenzen sind.
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Die physische Flache abbilden

Fertiger Umriss:

Der absolute aul3ere
Schneidpfad.

A

Interne Aussparungen:

Negativer Raum, der
Werkzeugbau
erfordert.

Topografie:
Spezifische erhabene

oder vertiefte
Bereiche.

Sichtbare Metalllinien:

Rander, an denen das
Basismetall zwischen den
Farben sichtbar bleibt.
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Tragekontext definieren.

Empfindliche Stoffe,
keine Perforation
erlaubt?

Hohe Sicherheit,
haufiges Abnehmen,
dickes Kleidungsstiick?

Standardkleidung, Hiite,
Schliisselbander?

Zugriffsbedenken
bei Kindern?

Der Entscheidungsbaum fur Befestigungen

Losung: Magnet.

Losung:
| Befestigung im Sicherheitsstil.
I Losung: Pfosten und Kupplung.

Losung: Gepriifte
kindersichere Verriegelungsoption.




Engineering der Ruckansicht

Kernanweisung:

Geben Sie klare Anweisungen zur Ruckansicht
far die Position der Befestigung.
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. T 7/ Wichtige Uberlegungen:
ol 7 - Vertikale Ausrichtung: Stellen Sie sicher, dass die Pfosten-

platzierung verhindert, dass sich der Pin
aufgrund der Schwerkraft nach unten
dreht.

- Vermeidungszonen: Geben Sie an, ob die Befestigung

einen bestimmten strukturellen Bereich meiden muss.

-Unauffallige Ruckseiten: Vermerken Sie, ob die Ruckseite

je nach Prasentationsmethode asthetisch
- unauffallig bleiben muss.
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Hautkontakt

Priufung anfordern, wenn
Materialien fur direkten
Hautkontakt vorgesehen
sind.

Kritische Konformitats- & Leistungstests

: &
Beschichtungsverhalten .-

Oberflachenveredelungen auf
Haltbarkeit und exakte
Marken-
farbubereinstimmung prufen.

Befestigungs-
sicherheit

Befestigungen flir Einsatzfalle
mit hoher StoRbelastung oder
dicker Kleidung testen.

< I

Magnetische
Verwendung

Die magnetische Starke durch
Mustertests verifizieren, wenn
perforationsfreie Befestigungen
verwendet werden.
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Prasentations- & Verpackungsflache 8
Sammelverpackung Einzelbeutel Sets/Etiketten auf Karten

—_——

Erforderliche Spezifikationen der Ruckseitenkarte:

-Artwork & Ausrichtung. --
Lochanordnung & Abstande. -
Verkaufsinformationen/Barcodes.

Transportwarnung:

Schutz fur polierte oder bedruckte
Vorderseiten vor Kontakt/Reibung
wahrend des Transports angeben. ]
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Auftragsarchitektur & Variantenstrategie

Mengen definieren:

Mengen speziell
nach Artwork-
Design angeben.

Werkzeugbau-Effizienz:

Angeben, ob mehrere
Designs dieselbe
Basisform teilen (gleiche
Form, unterschiedliche
Farbfullung).

Sequenzielle Daten:

Angeben, ob
Seriennummern oder
mitgliederspezifische

Informationen beteiligt sind.

GEMEINSAMES WERKZEUG
(IDENTISCHE BASISFORMEN)

FULL-/VARIANTENSCHICHTE
N (EINZIGARTIGE DESIGNS)

Far
Anerkennungsprogram
me oder den
Wiederverkauf
Konsistenzstandards fur
Nachbestellungen und
uber Designvarianten
hinweg explizit

/7 besprechen.
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Der Kontext bestimmt
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die Konstruktion. .

Eine starke Pin-RFQ verbindet Maf3stab des Vo
Artworks, Vorderseitenkonstruktion,

Befestigung und Verpackung direkt mit dem
vorgesehenen Tragekontext.

Nachste Schritte: Endgultige technische und kaufmannische Verpflichtungen erfordern eine formelle

Angebots-, Artwork- und Materialprufung.

HAFTUNGSAUSSCHLUSS: Dieses Briefing bestatigt nicht die verfugbaren Pin-

Stile, Befestigungen, Materialien, Oberflachen, Produktionsroute, Preise, Mindestbestellmenge, Lieferzeit

oder Zertifizierungen eines Lieferanten. Ersetzen Sie generische Produktannahmen nicht durch eine
schriftliche Genehmigung.




