BESCHAFFUNG VON INDIVIDUELLEN PAPIERHULSEN
DER VOLLSTANDIGE SPEZIFIKATIONSLEITFADEN FUR KAUFER
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RADIUS

= KRITISCHER TRENNPUNKT

—

" FASERGEWICKELTE
PAPIERKERNMONTAGE

e
-

EINE STRUKTURELLE FORM, FESTGELEGT NACH PRODUKT,
PRASENTATION UND HANDHABUNGSWEG.




DECKEL- UND BODENVERSCHLUSSE:

DIE ANATOMIE EINES HULSENSYSTEMS

Die strukturellen Enden, die
den Offnungsweg bestimmen.

EINSATZE UND INNENTEILE:

Interne Komponenten, entwickelt, um
das Produkt zu trennen oder zu
halten.

——— ZYLINDRISCHER KORPER:

Ein geformter zylindrischer Kern
aus mehrschichtigen
Papierkomponenten.

EINE HULSE IST EIN GEFORMTER
ZYLINDRISCHER KORPER, NICHT NUR
EIN GEFALTETER FLACHER
KARTONZUSCHNITT.

OBERFLACHE:

Externe Etiketten,
Umwicklungen oder bedruckte
Oberflachen, die direkt auf den
Korper aufgebracht werden.




DIE MATRIX DES VERPACKUNGSSPEKTRUMS

Papier-
hulsen

Geometrie | Zylindrisch
Um einen Dorn

Montage geformt

Form- Starr

beibehaltung

zylindrisch

. .
s

Faltsch
achteln

Starre Aufstell-
schachteln

Flexible Beutel

Quaderférmig

Quaderformig/verschieden

Variabel

Aus einem flachen

Kartonzuschnitt Starre A Versiegelte Materialbahn
gefaltet Konstruktion
Fest starr
Halbstarr (Offnungsweg Flexibel (beibehilt keine festgelegte

unterscheidet sich
von Hiulsen)

Form)




TYPOLOGIE: PRASENTATION VS. SCHUTZ

DIE PRASENTATIONS-
HULLE

-‘Fokus: Innenasthetik, Offnungsverhalten, Haptik
Oberflachenbehandlung und Geschenkprasentation.

‘Anwendungsfalle: Kosmetik, Kerzen, Poster, Bekleidung, trockene

Waren.

-

DER SCHUTZENDE
VERSANDKARTON

‘Fokus: Druckfestigkeit, Feuchtigkeit, Stof3, strukturelle

Integritat.

-Anwendungsfalle: Fulfillment, Industrietransport, hochwertige

Versand von
Dokumenten.

J

WARNUNG: NIEMALS ANNEHMEN, DASS EINE PRASENTATIONSHULSE VOR ZERDRUCKEN, FEUCHTIGKEIT, STOSSEN
ODER VERSANDSCHADEN SCHUTZT, OHNE AUSDRUCKLICH DEFINIERTE ANFORDERUNGEN UND TESTPRUFUNG.
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PRODUKTORIENTIERTE KONSTRUKTION

— 4 O——VERTIKALES
- EINSETZEN

R EIN

Eingescho

Eingelegt ber)

KONZENTRISCH
E SCHICHTEN

Durch Einsatz getrennt

Umwickelt

HORIZONTALE

SCHUB

INTERNE
LTERUNGEN

Die Entscheidungsfaktoren des
Kaufers mussen mit der
physischen Realitat des Produkts

beginnen:

- Form und Gewichts-
verteilung.

-Gesamtlange und Durchmesser.

- Oberflachenempfindlichkeit.

- Kundeninteraktion
(wiederholtes Offnen vs.
sofortige Prasentation
vs. Entnahme eines
Innentabletts).




DEN OFFNUNGSMECHANISMUS DEFINIEREN

FESTER BODEN ABNEHMBARER DECKEL STOPFENVERSCHLUSS TELESKOPKOMPONENTEN

O GEBEN SIE DIE GEWUNSCHTE ANORDNUNG IN DIESEN FUNKTIONALEN BEGRIFFEN AN, UM
FERTIGUNGSMOGLICHKEITEN MIT DEM BEABSICHTIGTEN KUNDENERLEBNIS ABZUSTIMMEN.
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PRUFUNG VON BARRIERE UND KONFORMITAT

p— —

Papierhuls o]y icht mit Lebensmittel- oder aktiven Barrier
Verpackungen verwechselt werden.

|

|

| Wenn der Artikel Verbrauchsgiter, Pulver, Difte, Ole oder empfindliche Produkte
| enthalt, muss der Kaufer die Anforderungen fur Folgendes ausdrucklich angeben:
|

|

« Konformitat bei direktem Kontakt. J Materialmigration.

| “ -Frischeerhalt. J Geruchseinschluss.

e ‘ | KRITISCH: Anforderungen an Oberflache, Material oder Konformitat erfordern [
Strukturmuster und eine strenge Priufungsbewertung.




ZUORDNUNG DES DRUCKBILDS ZU PHYSISCHEN GRENZEN

Nahtlinie —ULogoausrichtung (Ausrichtung Abgerollter Zylinder
(Sichtbarkeit, wo sich relativ zum Verschluss) (Metapher ,,Metapher")
Papier Uberlappt)

W/ . i,

_ REGEL: Halten Sie alle wesentlichen Texte strikt auRBerhalb der Sperrzonen.
Uberlegen Sie, ob die geschlossene Hilse vertikal oder horizontal prasentiert wird.




SPEZIFIKATIONEN KOMPONENTE FUR KOMPONENTE

Legen Sie Erwartungen an
Korper / Boden / Deckel Aussehen und Finish innen
und auf3en fest.

| | Legen Sie Druckabdeckung,

interne Druckanforderungen und

das Aussehen des unbedruckten
Materials fest.

Einsatz / Umwicklung / Etikett

Geben Sie ausdriicklich an, wenn Farbabstimmung
Farbe / Finish Farbabstimmung entscheidend ist, und ist entscheidend
definieren Sie haptische Erwartungen.
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|
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 Druckbild- und Materialprufung. Geben Sie nach Maglichkeit Produktabmessungen und ein reales Muster an.



LOGISTIK- UND VERPACKUNGSZUSTANDE

Versandvolumen
fur 1.000 Hulsen

Montiert O | 1&,_,

Vollstandige
Sets,
versandfertig
zum Verladen.

Erfordert Anweisungen
zur Montagereihenfolge.

verstaut.

Wann erfolgt das Einlegen des Produkts?

*—

Vor dem Versand

<

A

>

einander geschachtelt
Komponenten ineinander

omponenten
Flach/Getrennt
Geringstes Volumen,
erfordert Montage.

An einem spateren
externen Fulfillment-
Standort.

ANFORDERUNG: Die AuBenverpackung muss die Prasentationsoberflache schiitzen und die Riuckverfolgbarkeit
der Druckversionen gewahrleisten. Vollstandige Sets immer von Ersatz-/separat verpackten Teilen unterscheiden.




Der 8-Punkte-RFQ-Bauplan 1. Produktdetails:

C}Abmessungen,

v T Gewicht,
Einsetzverfahren.

8. Validierung: Fordern®
Sie O Strukturmuster
und Tests an.

7. Logistik: Anzahl
vollstandiger Sets,
Verpackungsanweisung

en.

6. Assets: Druckbild- und

0. Zielabmessungen:
Hulsenmale, kritische
Mal3e kennzeichnen.

3. Konfiguration: Korper,
Deckel, Boden, Einsatz
definieren.

04. Asthetik:
Oberflachen- aussehen,

Komponentenversionenliste.

Druckorte, Ausrichtung.

Os5, Warnsignale: Direktkontakt,
Geruch, Feuchtigkeit, Konformitat.



Synthese: Das vollstandige Verpackungssystem

Unbedruckte bedruckte Hiille Vollstandiges
zylindrisches
- Verpackungssystem
{ Y

» | Formen ) ) |Einsetzen > )| VerschlieBe % | verpacken » |
|
|

AV

Papierhulsen mussen ganzheitlich beschafft werden.

_ Sie sind nicht einfach bedruckte Hullen. Produktpassform,
Offnungsweg, Oberflachenprasentation, interne Fixierung und
Vertriebsanforderungen sind eng miteinander verknupft und
mussen durch Angebot, Druckbild- und Materialprufung bestatigt
werden.



Technischer Haftungsausschluss

Dieses Kurzbriefing bestatigt keine Hulsenkonstruktion, Verschlussart,
Schutzstufe, Material- qualitat, Lebensmittelkontaktstatus, Zertifizierung,
Preis, Mindestmenge oder Liefer- verpflichtung. Es legt keine

Versandperformance fest. Alle kritischen Anforderungen erfordern
Strukturmuster und eine strenge Prufungsbewertung vor der endgultigen
Spezifikation.




