METALL-SCHLUSSELANHANGER

Ein technischer Beschaffungsleitfaden zur Umwandlung
asthetischer Visionen in fehlerfreie Fertigungsspezifikationen.
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Asthetische Vision in prézise
Fertigungsparameter ubersetzen.

Ein individueller Metallschllisselanhanger ist eine definierte physische
Baugruppe: ein geformter metallischer Dekorkorper, verbunden mit
beweglicher Hardware. Seine endguitige Form beruht auf exakten
Spezifikationen fur Giel3en, Stanzen, Atzen, Schneiden, Farbfillung,
Beschichten und Polieren.
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Die korrekte Produkt- kategorie

festlegen.
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Baugruppe, Gewicht rickseitige Alarbedi technische

EIEWCIEQIIChe Kantenl:;ildung, Kleldupgs- k tragende Komponenten
are, . . verhalten und befestigungen; : und Gehause zur

Beschichtungsfinis | ¢_ ., d Medailien Geometrie und

-3 arb- anwendung. e s zerstérende Datenkontrolle.

Béingern Prafungen.

Wenn der Artikel mehr als SchlGssel halt, muss diese funktionale Geometrie explizit spezifiziert
und validiert werden.




Die strukturelle Anatomie
einer vollstandigen
beweglichen Baugruppe.

er Schlusselring
Der Endanker.

Die Kette Bewegliches
Abstandselement.

er Verbinder/Wirbel Die
e Uberbruckende Hardware.
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Der Befestigungspunkt _
Gestochenes Loch oder Ose.

Ein Schlusselanhanger ist ein
verbundenes System. Werkzeug,
Haltbarkeit und visuelles Gleichgewicht
hangen stark davon ab, wie der
Dekorkorper mit der Hardware
verbunden ist.

. -Der Dekorkaorper -
Kantenprofil,
Vorder-/Ruckseiten-
behandlung, Dicke.




Physische Form, Relief und mechanische Komplexitat bestimmen.
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Hier ist eine Lieferantenberatung erforderlich. Komplexitaten wie bewegliche Teile oder komplizierte

Durchbriiche verandern Werkzeugkosten und langfristige strukturelle Haltbarkeit grundlegend.




Farbintegration und
Oberflachen-
verschleiRverhalten steuern.

Farbe ist eine physische Substanz.
Formuliere deine Anforderung klar.
Jeder Weg bestimmt einen anderen
Fertigungsprozess und verandert
Kantendefinition sowie langfristiges
Verschleif3verhalten.

Fordere spezifische Oberflachen wie
glanzend, satiniert, geburstet, antik,
dunkel oder zweifarbig an.
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Vertiefte
Fullung

Moderate
Kant-
definition,
Farbe liegt
unter der
Metall-
oberflache

zum Schutz.

Emailleahnlic
he Effekte

Hohe visuelle
Tiefe,
erfordert
klare Metall-
Haltewande,
premium
Gefuhl.

Gedruckt
e Grafiken

Hohe
Wiedergabetreue
far Verlaufe/
komplexe
Grafiken,
geringere
inharente
Verschleil3-
bestandigkeit.
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Aufgebrac
hte
Etiketten

Schnelle
Produk- tion,
deutlicher
Kantenabfall,
erfordert Ober-
flachen-
vertiefung
gegen Ablosen.



Bewegliche Hardware und
Aufhangerichtung spezifizieren.

Bestatige die exakten Befestigungsmethoden zwischen dem

Verbinder und dem Dekorkorper. Ringdurchmesser und

Kettenlange sollten als geprufte Anforderungen angegeben

werden, vorbehaltlich der Lieferantenvalidierung far

Gewichtsgrenzen.

Varianten des
Ringdurchmessers

Kettenlangen-
konzepte

Wirbelrichtung
&Rotation

Verbinderstile

Aufhange-
ausrichtung
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Vektorgrafiken fur die
Fabrikubersetzung strukturieren

Ebene 1:
AulBenform & Aussparungen

Ebene 2:Reliefstufen
(Erhaben vs. Vertieft vs. Bluindig)

Ebene 3:Vertiefte Farben

&Gedruckte Details

Ebene4:Oberflachentextur
(Poliert vs.Strukturiert)

Ebene 5:Ruckseitenmarkierung

&Befestigungspunkt

Liefere Vektorgrafiken, getrennt nach physischen Merkmalen, einschliel{lich Vorder- und Ruckansicht. Verlasse dich auf die Expertise

des Lieferanten, um nicht zuverlassig reproduzierbare Details zu ma

kieren, statt universelle Mindestabstande anzunehmen.
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Die kritische Lucke zwischen digitalen
Renderings und physischem Verhalten.

D

Digitaler Vektor Nutzlich far Layout-
und Farbreferenz.

Physische Realitat Bestimmt Gewicht,
Kantengefuhl, Beschichtungserscheinung
und Bewegung.

L A

Metalloberflachen und umgebende Reflexionen verandern die Farbwahrnehmung grundlegend. Ein digitales Rendering kann
Befestigungsfestigkeit, taktiles Gewicht oder exakte Beschichtungsoptik nicht bestimmen. Kritische Programme verlangen ein physisches
Vorserienmuster. —
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Konformltat' ; Oberflachenempfindliche Finishes erfordern
Fertigungsvarianten und physische Trennung. Reibende Metallteile
Verpackungslogistik validieren. wahrend des Transports zerstoren hochwertige
Beschichtungen. Werkzeugszenarien einzeln
auffuhren bei der Wahl zwischen regionalen oder
serialisierten Varianten.
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Stufe 1: Stufe 2: Stufe 3: Stufe 4:
| Konformitat Varianten- Verpackung Kartonk-ennzeichnungen |
| :> matrix > s- protokoll > |
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Aufteil h
Grundmetall, it Ho S Innenpackungsanzah
Beschichtungs- Farbvariante, einzelne Beutel vs. B'arlgoadl:esm ung.
Zusammensetzung, Riickseiten- Prasentations- boxen. '
beschrankte Stoffe, markierung,
Nickelfreisetzung, Seriennummern.
Belastungstests fur
Kindergebrauch.
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Das synthetisierte RFQ-
Ausfuhrungsframework.

Form & Finish

Baugruppe & Konformitat

Logistik & Bedingungen

‘Endverwendung, Menge und
Zielgruppe angeben.

‘Geschichtete Vektorgrafik
liefern.

‘Relief, Textur und Kanten
beschreiben.

-Finish, Farben und Referenzen
identifizieren.

‘Ring, Kette und
Ausrichtung spezifizieren.

-Grundmetall- und
Beschichtungsdetails anfordern.

-Anforderungen zu
beschrankten Stoffen, Belastung
und Hautkontakt auflisten.

-Zeichnungen und
Vorserienmuster anfordern.

-Schutz- und
Einzelhandelsverpackung

definieren.

‘Innenpackungsanzahlen
und Etiketten anfordern.

‘Aufgeschlusselte Werkzeug-,

Muster-, Fracht- und Termin-
bedingungen anfordern.
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Endgultige Zusagen erfordern eine physische Validierung der montierten Baugruppe.

Ein individueller Metallschlusselanhanger muss als vollstandige Baugruppe freigegeben
werden, niemals nur als Logodarstellung. Konstruktion, Finish, beweglicher Verbinder

Geometrie, taktiles Gewicht und Oberflachenschutz bestimmen alle das endgultige Endergebnis.
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Inhaltsbeschrankung: Niemals eine bestatigte Legierung, Beschichtung oder Produktionsfahigkeit behaupten

ohne direkte Lieferantenbestatigung. Keine exakten Mindestwerte, Belastungsgrenzen oder Lebensdauer
ohne Materialprufung versprechen.
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