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ufer zur Spezifikation flexibler Verpackungen und z

SESCHAFFUNGSPLAN

ur Beherrschung der Angebotsanfrage (RFQ).
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VERPACKUNGSKONZEPTE IN SPEZIFIKATIONEN FUR ANGEBOTE UBERSETZEN
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PARAMETER DEFINIEREN
Spezifizieren Sie anhand
des Inhalts,

=2

FORMAT ISOLIEREN Trennen
- Sie Anfragen zu
individuellen flachen
Beuteln von anderen Wegen
far flexible Verpackungen.
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. DIE RFQ AUSFUHREN
. Erstellen Sie ein luckenloses
~ Briefing, bereit fir Angebot
und strenge

Materialprufung.
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Y ( ENDGULTIGE VERPFLICHTUNGEN ERFORDERN ANGEBOTS-, KUNSTWERK- UND MATERIALPRUFUNG.
L DIESES BRIEFING BRINGT SIE AN DIE STARTLINIE.




DIE KATEGORIE DER FLACHEN BEUTEL NACH STRUKTURPROFIL DEFINIEREN
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FLACHER
BEUTEL (ZIEL)

STANDBEUTEL
(KONTRAST)

BEUTEL MIT
KORDELZUG
(KONTRAST)

STARRER KARTON (KONTRAST)
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Versiegelte Verpackung
mit Vorder- und
Ruckseite, begrenzter
Eigenstarke, passt sich

genau an den Inhalt an.

Definiert durch einen Boden mit
Seitenfalte, der selbststdandig steht. Steht
im Regal, halt sperriges Volumen, gibt
Inhalt wiederholt aus.

Definiert durch einen
gerafften Kordelverschluss
statt HeiR- oder
Klebstoffversiegelungen.

Definiert durch eine
feste Geometrie statt
durch Anpassung an
den Inhalt.
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FORMAT AN DIE ANWENDUNG ANPASSEN
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DOKUMENTENHULLEN ZUBEHORBEUTEL PROBENBEUTEL

KOSMETIKBEUTEL

2

dass jeder flache Beutel .

FLUSSIGKEIT DIREKTER
PULVER VAKUUM- HITZE- FRISCHE- KONTAKT MIT

automatisch geeignet ist fur: ME RS ERIC HEE REINM R KN e ERHALT LEBENSMITTELN

Dies erfordert spezifische Konstruktion
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Flache
Abmessungen -

STRUKTURELLER AUFBAU UND BESCHAFFUNGSTERMINOLOGIE

AufRenmafd vor der

Befullung.

Aufreil3kerbe -
Vorgeschnittene
Kerbe an der
Seitensiegelung.
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¥. Offnungsseite Der

Aufhangeloch Sombrero-
oder kreisformiger
Ausschnitt fur den
Einzelhandel.

vorgesehene Fullweg.

® FertigmaRe
Volumenmald nach der
Befiullung.

W

eSiegelbereiche
Umfangszonen,
erforderlich fir den
Verschluss.
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FORM UND FUNKTION: ASTHETIK VON LEISTUNG TRENNEN

TRANSPARENTES FENSTER BARRIERELOSUNG

Entscheidungen zum Erscheinungsbild (Klarheit, Opazitat, Fenster, Metallic-Look) garantieren keinen Umweltschutz.
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HEISSGESIEGELTER RAND MANIPULATIONSSICHER ODER AUSLAUFSICHER

Eine Standardsiegelung ist ohne spezifische Konstruktion keine automatische Zusage fur Auslaufschutz oder Manipulationssicherheit.

Unterscheiden Sie den gewlinschten visuellen Effekt von funktionalen
Anforderungen. Kritische Leistungsanforderungen erfordern eine
Muster- und Priufungsbewertung.




KUNSTWERK UND INFORMATIONSARCHITEKTUR KONSTRUIEREN

TEXT FREIHALTEN
Siegel, Falten, Schnitte
und Verschlusszonen
vermeiden.

“DRUCKFREIE BEREICHE Festgelegte
Leerzonen fur klare Fenster oder
technische Ausschnitte.

TEXT FREIHALTEN Siegel,
Falten, Schnitte und
Verschlusszonen
vermeiden.

PRODUKTZUGEWANDTE

SICHERE DRUCKZONE - Prizise N AUSSEN ZEIGENDE SEITE

Platzierung variabler Informationen
und genehmigter Pflicht-/Inhaltstexte.

Stellen Sie sicher, dass Kunstwerkversionen, die beim Verpacken getrennt bleiben mussen, klar
definiert sind. (Haftungsausschluss: Das Beutelbriefing stellt keine Konformitatsgenehmigung dar).




PHYSISCHE PRODUKTANFORDERUNGEN PROFILIEREN

INHALTSPROFIL
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METHODE

GEWUNSCHT
ER FREIRAUM

BEUTELROLLE

() AUSSENHULLE

() PRIMARVERPACKUNG
O EINHEIT FUR DIE
REGALPRASENTATION

O VERSAND- ORGANISATOR



DIE BENUTZERERFAHRUNG (UX) DES BEUTELS DEFINIEREN
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AUFSCHNEIDE AUFHANGEN (] |
AUFREISSEN Von N WIEDERVERSCHLIE |  Aufhangung i e 4
Norgedchniktdndn Erfordert SSEN Verzahnung fur die prang

Werkzeugr oder Schieber. Regalprasenta zerstorend

Kerbe abreiRBen. einsatz. tion. geoffnet.




LOGIK DER LIEFERKETTE UND VERPACKUNGSLOGISTIK

ANLIEFERZUSTAND

; OFFEN
| VERSENDEN
(Bereit zum
L Befiillen)

(Strukturiert)

, VORGEFORMT itﬂ

L
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" BEFULLT (bei

| Vertragshersteller

_1gefertigt)

-
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| MIT EINLAGEN

ZUSAMMENGESTELLT

Warnung: Die Produktionsplanung kann sich deutlich unterscheiden, wenn

Versionen, Fenster, Verschlisse oder spezielle Verpackungen gemischt werden

mi

MENGEN Mussen je
GrofRRe, Kunstwerk und
Struktur angegeben
werden (nicht eine
kombinierte
Gesamtsumme)
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BUNDELSPEZIFIKATION |

EN Anzahl pro Blindel
und spezifische
Kartonkennzeichnung.

|
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UMGEBUNG
Sauberkeitserwartunge
n und Bedingungen am
Zielort.
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CHECKLISTE ZUR RFQ-AUSFUHRUNG [TEIL 1: STRUKTUR UND VISUELLES]
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‘Schritt 1: ANWENDUNGSPROFIL

Inhalt, Fillmethode, Temperatur und vorgesehenen Verwendungszweck identifizieren.
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Schritt 2: DIMENSIONALE GEOMETRIE

Flach- und FertigmaRe, Offnungsseite und vorgesehenes Siegelkonzept angeben.

‘Schritt 3: FORMATBESTATIGUNG

ist ausgeschlossen.
%,
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‘Schritt 4: VISUELLE ARCHITEKTUR

Spezifische visuelle Anforderungen einschlieBBlich klarer Bereiche, opaker Bereiche,
Fenster, Farbe und Druckbedarf identifizieren.
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CHECKLISTE ZUR RFQ-AUSFUHRUNG [TEIL 2: FUNKTION UND KONFORMITAT]

f- Schritt 5:
INTERAKTIONSANFORDERUNGEN

Spezifische Anforderungen an Offnen, WiederverschlieBen, Aufhiangen und Kennzeichnung angeben.

! : N\
Schritt 6:
RISIKOMARKIERUNGEN

Flissigkeiten, Ole, Pulver, scharfe Kanten, Lebensmittelkontakt oder sonstige Konformititsbedenken ausdriicklich markieren.
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' Schritt 7: VERSIONSKONTROLLE

Finales Kunstwerk und prazise Mengen je Version/SKU bereitstellen.
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' Schritt 8: VALIDIERUNGSANFORDERUNGEN

Far kritische Material- oder Leistungsanforderungen Muster und Prufungsbewertung anfordern.
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DER ARBEITSABLAUF BESTIMMT DIE VERPACKUNGSWAHL

PRODUKT ; PROZESS S- ABLAUF | == J STRUKTUR

== Bk

NUR DAS AUSSEHEN

Kein bestimmender

Faktor :
O —y BT

Individuelle flache Beutel mussen auf der betrieblichen Realitat
basieren. Die Form folgt der Funktion.

Aktion: Verwenden Sie dieses Briefing, um den Prozess zu starten, aber schliel3en Sie die strukturelle
Eignung,
Kunstwerkplatzierung, Verpackung und Geschaftsbedingungen ausschlie3lich

durch formelle Angebots-, Kunstwerk- und Materialpriufung ab.
— : : v




TECHNISCHE EINSCHRANKUNGEN UND KONFORMITATSPARAMETER

HINWEISE UND TOLERANZEN

UMFANG DES
BRIEFINGS

NICHT-GARANTIEN
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~ VERBINDLICHE NACHSTE

SCHRITTE

Dieses Dokument
unterstutzt bei der
Spezifikation, dient
jedoch nicht als
endgultige
kaufmannische oder

technische Genehmigung.

Die Nutzung dieses Briefings bestatigt nicht
unabhangig:

Barriereleistung,
Siegelintegritat, Sicherheit
bei direktem Kontakt,
Auslaufschutz,
Manipulationssicherheit,
Haltbarkeit, Zertifizierungen,
Material- qualitaten, Preise,
Mindest- bestellmengen oder
Lieferzeitangaben.
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Kritische Oberflachen-,
Material-, Leistungs- oder
Konformitatsanforderung
en erfordern
grundsatzlich eine
zusatzliche Muster- und
Prufungsbewertung
durch den Hersteller.




