Entwicklung der kundenspezifischen
Wellpappkarton-RFQ

Ein struktureller Beschaffungsleitfaden fir Einkaufer, Planer und Markeninhaber.
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Ich muss einige Kartons bestellen. Ich benatige eine RFQ{ur Strukturverpackulpg.en auf
(Fokus nur auf den Kartontyp) Basis von Leistungsanforderungen und Realitaten der

| Lieferkette. (Fokus auf Einsatzbedingungen und J
J Freigabeprioritaten)
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Endglltige technische und kaufmannische Festlegungen erfordern Angebot, Druckvorlage und Materialprifung. Dieser Leitfaden liefert den Bauplan dafir.




Wellpappe zerlegen

Deckblatter: Die glatten innere
(Trager fur D

Wellpappe ist keine
einschichtige Pappe. Sie ist
eine entwickelte Struktur.

Wellenlagen: Die gewélbte innere Lage

die Polsterung und Stapelunterstiitzung bietet.

Die Kombination aus Deckblattern und Wellen liefert eine weitaus
bessere strukturelle Integritat als Standardpapier oder -karton.




Die Verpackungskategorie-Matrix
Bestatigen, dass Wellpappe die richtige Spezifikation fur Ihr Produkt ist.

Kundenspezifische
Wellpappkartons

*

Faltsch
achteln

Starre
Aufstellboxen

Unbedruckte
Lagerkartons

Holzkisten/
Schwertransport

Uberlegene

N

NeNicht gewellt,

Dicke Pappe mit

Verwendet, wenn

Verwendet, wenn

Polsterung/ feine Grafiken, Papier e Lasten oder
Stapelbarkeit, - kompakte ummantelt, Iéundenspezlﬁsch Handhabung die
Versand, verpackungen Présentati%n kundenspezifisch | rihigkeiten
Einzelhandel, ' (nicht e Abmessungen/ | iiberschreiten
Lagerung. Verteilungseffizi Grafiken/Funktio | Fahigkeiten.
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Saule 1: Das Produkt als Ausgangsbasis

Karton.

/Physische Spezifikatione!n
Abmessungen, Gewicht,
Form und Menge pro

J) Schwachstellen
Zerbrechlichkeit und
Oberflachenempfindli
chkeit.

=5
Interne Dynamik Bewegt sich
das Produkt im Karton?
(Bestimmt den Bedarf an
Einlagen/Polstern).
L
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Verteilungslebenszyklus: Die RFQ muss angeben, wie der Karton:
Befullt h Geschlossen »- Getragen P Palettiert ‘ Gelagert * Geoffnet
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Innen- vs. Aul3enabmessungen

Palettenpassung, Lagerung und

entscheidende Messung far
Transport.

AuBenabmessungen Die
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jede Abmessung in Ihren Zeichnungen

Produktpasssitz die entscheidende
Anforderung ist. Kennzeichnen Sie
klar als innen oder auf3en.

Geben Sie immer fertige Innen-

abmessungen an, wenn der
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Saule 2: Die Struktur folgt dem Anwendungsfall |
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Eingabe: Hohes Volumen Ausgabe: RegelmaRig geschlitzte
Verpackung

— 1 Verteilung & effiziente ® < Versandkartons (RSC)
:
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Prioritat: Transportdichte

und Verpackungsgeschwindigkeit.

Anwendungsfall-Eingabe

= 1%

e Eingabe: Unboxing-Erlebnis >

Ausgabe: Gestanzte Versandkartons

& E-Commerce ’
|
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Prioritat: Prasentationsorientiertes
Offnen, integrierte Klappen. ngngt

Warnung: Paketnetzwerke erzeugen vollig andere Risiken als kontrollierter
Palettentransport. Die Struktur muss den Vertriebskanal widerspiegeln.
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Strukturelle Merkmale: Wert vs. Risiko

e

®Trennwande, Polster & passgenaue Einlagen

Nur anfordern, wenn der Zweck
(Bewegungskontrolle) klar definiert ist.

—® @Griffoffnungen & Aufreil3streifen
Nutzlich fir Handhabung/Offnen,
konnen aber die Plattenintegritat
beeintrachtigen.

—%/ollGberlappende Platten &
Verriegelungslaschen Erhohen die
Sicherheit, konnen aber die Montage
erschweren.

Kernrichtlinie: Bitten Sie den Lieferanten zu prifen, ob vorgeschlagene Merkmale Platten schwachen, die Montage erschweren oder die Verpackungsgeschwindigkeit verlangsamen
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©| Materialauswahl nach Leistungsanforderungen ©
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Umwelt-/ Punkt fiir das Lieferantengesprich

Leistungsrisiko

Wellenprofil und ein- gegenuber
mehrlagigem Aufbau.

) °

D Hohe Feuchtigkeitseinwirkung Spezialisierte Klebstoffe oder behandelte Deckblatter. &

) - Q
Aussehen des Deckblatts und
Qualitat der Druckoberflache.

| R s e S B e A R e e R |

Faustregel: S

Stapelbedingungen & Druckfestigkeit

Grafikanforderungen

vorgeschlagenen Aufbau UND die Begrundung fur seine Auswahl nennen. &
/
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L Kartonbeschreibungen unterscheiden sich zwischen Lieferketten. Das Angebot muss den




Saule 3: Visuals und Druckvorlagen vorbereiten
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Strukturelle
Festlegung
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Die freigegebene 2
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Die Druckvorlage darf
erst auf der vom
Lieferanten
freigegebenen
Stanzkontur vorbereitet
werden, nachdem die
Struktur finalisiert ist.

Gehen Sie nicht davon
aus, dass eine zuvor
verwendete Stanzkontur
unverandert auf eine
neue Kartonaufbau
ubertragen werden kann.
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Liefern Sie verknupfte :
Bilder, Schriften im ;
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stimmen Sie
Farbvorlagen ab (Prozess-
vs. Sonderfarbe
unterscheiden). Notieren
Sie, welche visuellen
Elemente
positionskritisch sind.
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Die Karte der ,,Sicherheitszone” flur Druckvorlagen

i -

Grune Zonen

(Sicherheitszonen):

Mitte der Haupt-
flachen. Sicher fur

Rote Zonen

(Gefahrenzonen):
Kanten, die uber
Schnittlinien,
Rillungen, Schlitze,

Nahteund benotigte Texte,
Verschlussbereiche Barcodes, Symbole
laufen. und zentrale

Grafiken.

Die visuelle Kontinuitat andert sich an physischen Grenzen. Halten Sie kritische Inhalte von strukturellen
Unterbrechungen fern. Bestatigen Sie Plattenausrichtung, Druckrichtung und Verschlusssequenz.
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Das Druckverfahren auswahlen iy

“Einfacher “Direktdruck mit -Auf'Wellpappe laminiert
Direkt- druck hoher Detailtreue (Litho-Lam)
—*Am besten fiir einfache Logos e - Am besten fur -e

und Versandmarkierungen. einzelhandelsfertige - Am besten fur hochwertige

Niedrigste Kosten, Verpackungen. Verbesserte Grafiken. Ein vorgedrucktes Blatt

standardmaRige Farb- treue und Grafikdetails, wird auf die Pappe laminiert.

Oberflachenqualitat. aber erhohtes Abriebrisiko. Hochste Detailtreue, beeinflusst

aber Kostenstruktur und
N | | Recyclingfahigkeit.

Aktion: Fragen Sie den Lieferanten, wie Ihre Prognosemenge das empfohlene

Druck- und Weiterverarbeitungsverfahren beeinflusst, statt einen bestimmten Prozess vorauszusetzen.
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Validierung: Digitale vs. physische Proofs
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PhysischesMuster Verpflichtend-bei-de
Bewertung von Kartontextur,
Tintenwechselwirkung, tatsachlichem
strukturellem Sitz und echter
Produktionsfarbe.

Digitale Préofs Ausgezeichnet zur

Bestatigung von Inhalten, Barcode-
Lesbarkeit, Stanzkonturversion und
grundsatzlicher Platzierung.
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f Anforderung: Wenn der Karton bestimmten Transport-, Feuchtigkeits-, Lebensmittelkontakt-, Chemikalien- oder

I
' Recyclingbedingungen standhalten muss, nennen Sie die Anforderung und verlangen Sie Nachweise/Tests fiir die vorgeschlagene Spezifikation. '
|
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< Saule 4: Logistik & Realititen der Versorgung

Modul 1: Bestelldynamik

(i - Prognosemenge, Ersthestellmenge, Nachbestellmuster und Bedarf an
Teillieferungen definieren.

Modul 2: Variantenkomplexitat

|—‘ch‘;iren Sie, ob Strukturen/Abmessungen bei gemischten Designs identisch sind. Getrennte
Druckvorlagenversionen erfordern unterschiedliche Einrichtung, Verpackung und
Bestandsfuhrung, selbst wenn das Kartonformat gleich ist.

Modul 3: Versandvorbereitung

—*  Anforderungen an Blindelung, Palettierung, Blindelkennzeichnung und Feuchtigkeitsschutz
wahrend des Transports angeben.




Die Raumokonomie der Versorgung
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Flache Lieferung

Vorteil: AuRerst platzsparender Transport und Lagerung.

Einschrankung: Ubertrigt Form- und Verschlussarbeiten (Arbeitsaufwand,

Montagezeit, Klebeband/Klebstoff) direkt an Ihren

Verpackungsstandort. Maximale Handhabung der
ZuschnittgrofRe muss gepruft werden.

Montierte Lieferung

Vorteil: Kein Montagearbeitsaufwand vor Ort erforderlich.

Einschridnkung: AuRerst ineffizientes Transportvolumen;
erfordert massive Lagerkapazitat.




Qualitat, Compliance und
Tests
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! Nachhaltigkeit Praferenzen fur Recyclinganteil und Anforderungen

an das Recycling am Lebensende definieren.

Spezialisierte Umgebungen Angeben, ob die Verpackung

Lebensmittelkontakt-Sicherheit, Chemikalienbestandigkeit

oder Validierung fur den Export erfordert.

Verifizierung Verfugbarkeit nicht voraussetzen. Fragen Sie, welche

konkreten Nachweise, Testdaten oder Dokumentationen der
Lieferant fur seine vorgeschlagene Spezifikation anbieten kann.
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Die Masterarchitektur der RFQ

Der Produktkontext

-Rolle des Kartons -

Innen-/AuBenabmessuﬁgc%\
Verpacktes L "
Gewicht/ZerbrechIichkelt-/.
Produktbewegung -*

Liefer-/|. agerumgebungen

ne %
Strukturelles Engineering - /.(
RRLKRAXZR

Bevorzugter Stil - ©

Verschlussmetho
Merkmale- -Vorgeschlagener
Wellpappaufbau &Begriindung de =

Lieferanten

VisulasS& @ampliance -
Aussehen des Deckblatts: -
Druckverfahren &°
Veredelungen -
Stanzkontur-/Druc
kvorlagenvarianten -

Barcodes/Markierungen- -
Nachhaltigkeits-/Testanfo
rderungen

B &

Versorgungslogistik ®

-Flach vs. montiert -
Bundelung/Palettierung -
Bestellmengen/Prognose
n -Angeforderte
Proofs/Muster -Klare
Angebotsannahmen/-
ausschlusse




Das Fazit der entwickelten Beschaffung

Einkaufer erhalten besser vergleichbare und genauere Angebote, wenn sie
Einsatzbedingungen und Freigabeprioritaten definieren, statt nur einen Kartontyp zu nennen.

Endgultige Regel: Stimmen Sie Struktur, Kartonvorschlag, Druckverfahren und Verpackungs

format auf Ihr tatsachliches Produkt und Ihre Vertriebsumgebung ab. Exakte kaufmannische und
technische Begriffe gehoren in das geprifte Angebot, nicht in Annahmen.




