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FALZ ARCHITEKTUR

DIE KONSTRUKTION DER INDIVIDUELLEN BROSCHURE:
EIN TECHNISCHES PLAYBOOK FUR DRUCK SPEZIFIKATION.
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b Die Schnittstelle von Design und Physik

Die grafische Absicht Die physische Abfolge
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Definition:Eine individuelle Broschire ist ein gedrucktes Kommunikationsmittel, hergestellt aus einem
odermehrerenBogenundzufelderngefaltet.

Kernaussage:Die Wirksamkeit hangt gleichermaf3en von Grafikdesign und der physischen
@ Abfolge ab, die beim Offnen sichtbar wird. Sie ist ein interaktives,haptisches Medium.
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Diagnosematrix der Formate
Individuelle Broschiire Flyer / Faltblatt Broschiire Katalog

—

Struktur: Mehrere

Felder,sequenzielle Falze.

Format: Verschachtelte Faltung
(keine Bindung).

Hauptanwendung:

Sequenzielle Enthullung
far Regalprasentation,Post
oder Beilagen.

Struktur: Flaches Blatt

oder einfacher Einzelfalz.

Format: Ungebunden.

Hauptanwendung:

Handout zum sofortigen
Lesen.

Struktur: Gebundene Seiten.

Format: Geheftet oder
genaht.

Hauptanwendung:

Erweiterte Lektlire per
Handout oder Post.

Struktur: Umfangreiche
Paginierung.

Format: Gebunden.

Hauptanwendung:

Primar zur Produktauswahl
angeordnet.
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HINWEIS:Wenn das Projekt mehrere verschachtelte Bogen,Bindung,Taschen oder viele Seiten erfordert,
Broschiirenspezifikation abbrechen und alternative Produktionswege prufen.
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Phase 1: Physische Mechanik spezifizieren

< —Flachformat— >

Flachformat & Ausrichtung definieren

Fertiges Falzformat definieren

Exakte Anzahl der Felder definieren

2] S

Konkreten Falzstil definieren (z.B.
Wickel-,Akkordeon-,Gatefalz)

FALZ l

Mehrdeutige Begriffe wie ,,Dreifalz”
fuhren zu Missverstandnissen. Immer
ein Falzdiagramm mit Vorderseite,

Ruckfeld,Innensequenz und
Offnungsrichtung liefern.
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Das ..NeSting"-GEbOt Regel:Niemals gleiche

Feldbreiten bei verschachtelten Falzen annehmen.

Der Knickpunkt:Innere Felder mussen

physisch schmaler sein,damit sie nach innen
falzen, ohne an der AuRRenfalz zu knicken.

AKTION:Immer die exakte Stanzlinie des Lieferanten
& oder Feldmafl3e VOR der finalen Gestaltung einholen.
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Rillen ist bei starkerem Karton
obligatorisch.

-Rillen ist erforderlich,wenn die
Gestaltung starke,dunkle
Farbdeckung uber Falze aufweist.

Die Falzqualitat wird stark
durch die Papierfaserrichtung
bestimmt.

Brechen (ungerrillt)

Technische Rille
(vorgepragt)

Zusatzliche physische Spezifikationen

Papier.Gewunschtes Gefuhl,Deckkraft, Veredelungen:Perforationen,Stanzfenster,

Steifigkeit und Oberflache angeben (nicht abgerundete Ecken.
annehmen, dass ein benannter Karton verfugbar ist).

abtrennbare Gutscheine.

®

Finish:Spotveredelung,Laminierung,

Konformitat:Kritische Anforderungen an Abrieb,Feuchtigkeit,Postversand,

Sicherheit oder Oberflache erfordern
Mustertests.
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Vertriebslogistik bestimmt physische Grenzen
e Hauptgrenze:Sichtbares oberes Feld. ;
Methode: } PR e, U b et et R T R R
o Regalprasentation Wichtige Botschaften miissen in den oberen 30% der
gefalteten Vorderseite liegen.
Methode: ‘Hauptgrenze:Fertiges Falzformat & Volumen.
Umechiadl) s e b S i e e
Paketbeilage Die Grof3e ist durch den Versanddienst strikt begrenzt; das
Einlegen kann eine kontrollierte Ausrichtung erfordern.
HauptgrenzeMechanlscheToIeranzen .....................................................
@ Methode: g ;
@ ::\/I?‘scklneniu » Zufiihrgerate erfordern exakte
@ oL e Clis MaRkonstanz;praktische Versuche sind obligatorisch.
Spezialfall:Wenn die Verteilung
& Schreiben,Stempeln oder Postbarcodes umfasst,eine

unbeschichtete Zone fiur Sekundartinte spezifizieren.
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Anatomie eines Produktionsbauplans

Falzlinien
(Wo das Papier
gebogen wird)

Regel 1:Feldnamen markieren
) wahrend der Prufung aulerhalb des
® Live-Bereichs platzieren.

I

cievissreeteuisnisssein Noeinastrendnsdu s R Ens

f Regel 2:Kleinen Text niemals
oder Gesichter direkt tber
gepunktete Falzlinien setzen.

|

Schnittlinie

(Wo das Messer schneidet)

Sicherheitszone

(Kritische Elemente
streng innerhalb halten)

Beschnitt

(Grafik muss perfekt Uber
die Schnittlinie
hinausreichen)

Regel 3:Falze, Schnitt,Beschnitt und
Sicherheitszonen auf klar getrennten,
nicht druckenden Dateiebenen.
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Schritt 1:Der Aufhdnger Schritt 2:Der Drehpunkt Schritt3:DieAuflosung
(Cover) (Erste Enthiillung) (Volle Flache)
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Strukturelle Erkenntnis:Prufen,dass die Textausrichtung nach jedem Falz korrekt bleibt.Die visuelle Lesesequenz
muss exakt mit der physischen Form Ubereinstimmen.Grafikdesign kann nicht

unabhangig von der Falzarchitektur existieren.
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Leitfaden zur Prufauswahl

Was ist Ihr primares

'l
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Ziel:Falzsequenz prufen

und Grundlayout testen.
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Auswahl:

Digitales Mock-up.
(Schnell,validiert die
Lesereihenfolge).

Prufziel?
Ziel:Feld

Interaktion,Enthullungsreihen
folge und physisches Volumen.
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Auswahl:Physischer

Gefalztes Dummy.
(Blankes oder grob
bedrucktes Papier zum
Testen der Mechanik) .

G

'

=

Ziel:Exakte Farbe prufen
eproduktion,Papiergefuhl

nd Finish.

Auswahl:

Produktionsmuster.
(Erforderlich fur kritische
Oberflachen-,Material-,
Leistungs- oder

Konformitatsanforderungen).
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Phase 3:Logistik nach dem Druck & Versionierung

Was nach dem Trocknen der Tinte geschieht.Die Spezifikation muss genau enthalten,wie
die Broschuren gehandhabt,versioniert und geliefert werden.Werden Verpackungsgrenzen
nicht festgelegt, kann ein fehlerfreier Drucklauf vor dem Endanwender ruiniert werden.
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Verpackungs- & Fulfillment-Logistik

Versionskontrolle Verpackungszustand Endbestimmungsort
Gibt es Sprach-,Angebots-, Lieferformate:Flach, Gibt es mehrere Lieferziele?Werden
Standort- oder Verkaufer Gefaltet,gebiindelt,banderoliert sie in einen anderen Artikel
versionen? oder einzeln geschiitzt? eingelegt?

AKTION:Klaren,ob AKTION:Exakte AKTION:Bei Zuflihrung
\;g;si:ec:r/\:irr\“c;ﬂsselbe Biindelzahlen,wechselnde durch automatische Einlege-
teilen.Fragen,ob gruppierte Ausrichtung (falls notig gegen maschinen'dem Brucker

: Wélbung) und konkrete exakte MalRgrenzen mitteilen
oder getrennte Produktion : A X :

T o Kartonetiketten zur strikten und einen Praxistest

sinr?voller st 9 Versionstrennung definieren. anfordern.
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Phase 4:Das wasserdichte RFQ-Rahmenwerk

Quadrant 1:Physische Spezifikationen Qu@drant 2:Grafik & Druckvorstufe

1.Flachformat,Falzformat, Menge
und Versionen. 2.Falzdiagramm mit
Sequenz, Cover und

Orlagenbestatigung vor der finalen
festaltung. 4.Schreibzonen,Postfelder,
abtfennbare Angebote,Barcodes.

Offnungsrichtung.

Quadrant 3:Veredelung &
Materialien 6.Bedruckte

Seiten,Farb- 8 andout-,Regal-,Post-,Paket-
prioritaten,Papiergefinhl, \eiflagen- oder maschinengefihrte
—— Deckkraft,Oberflache. Mzung. Gefaltete/flache
7.Rillen,Perforation,Stanzen, Verpackung,Biindel,
Laminierung,Sonder- Etijetten,Versionskontrolle, Ziele.
veredelungen. 10.ginzelangebot,Termin, Fracht- und

Liejerbedingungen.
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Die goldene Regel des Druckeinkaufs

Geometrie

Feld- und physische Lesereihenfolge
BESTATIGEN,BEVOR

Design,Papier oder ®
Veredelung genehmigen.

Der Falzplan ist die zentrale Broschurenspezifikation. Fehlerfreie
Broschuren entstehen durch perfekt synchronisierte
physische,visuelle und logistische Konstruktion.

7 HAFTUNGSAUSSCHLUSS:Endgultige technische und kaufmannische Zusagen erfordern Angebot,Grafik- und Materialprifung.Niemals exakte @
1 Preise,Mindestmengen,Termine,Toleranzen oder Falzgenauigkeit versprechen,bis der Lieferant dies durch Muster und Tests bestatigt.




