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TECHNISCH ROBUSTE RFQs FUR
MERCHANDISE,
MITARBEITERBEKLEIDUNG UND
WERBEPROGRAMME.




DIE PRODUKTKATEGORIE DEFINIEREN

| & |

Ein Custom-Hoodie ist ein gestricktes Oberteil mit Kapuze (zum Uberziehen oder mit ReiBverschluss), das fir Veredelung entwickelt wurde.
Verwechseln Sie ihn nicht mit benachbarten Kategorien, die véllig andere Fertigungsanforderungen haben.

T TAXONOMIEMATRIX

CUSTOM-HOODIE

™
g

KONSTRUKTION

Gestricktes Oberteil mit
Kapuze, zum Uberziehen/mit
ReiRBverschluss.

Kapuze und alle

MATERIAL

Die Basis
beeinflusst Komfort
und Passform.

AUSWIRKUNGEN DER VEREDELUNG T

Veredelung beeinflusst
Flexibilitat und Platzierung.

Keine Behinderung

]
[

SWEATSHIRT Ahnliches gestricktes

kapuzenbezogenen strukturellen : durch
MIT RUNDHALS NG ey Oberts Kapuzennhte.
OUTERWEAR Wetterorientierte Gewebte AulBenlagen, Erfordert speziellen
-JACKE Konstruktion. interne Isolierung. Nadelzugang.

: iadli . iedrigere

PERFORMANCE- Sportliche Passform, Unterschiedliche Florhéhen Ml .
FLEECE markante Nihte. und Dehnverhalten. Temperatureinstellungen,

spezielles Tragermaterial.
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DEN BASISSTOFF TECHNISCH AUSLEGEN Verlassen Sie sich nie auf allgemeine Begriffe wie
~Schwer” oder , Premium®”. Spezifizieren Sie die physische Beschaffenheit des Textils und

verlangen Sie Lieferantendokumentation.

et -
\ AufRere Druckflache

— = == = s == — = —

Griffgefuhl im Inneren

[]

Umgebung: Vorgesehenes Klima, Innen- oder
AulRenbereich, erwartetes Aktivitatsniveau.

Ebnstruktion: Zum Uberziehen oder
mit Reildverschluss.

-

[ Haptische Spezifikationen:
Gewulnschte Warme, Stoffgewicht,

Eindruck, inneres Griffgefihl.

L:Ieistung: Dehnbarkeit,
Atmungsaktivitat, Opazitat.

die Waschbestandigkeit.

EILinish: Oberflachenglatte, -verheéﬁ@éﬁ?e%%r,l{y]afﬁlrl%mck
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Die Anatomie von Besatzen und Konstruktion Jede Komponente
benodtigt eine definierte Spezifikation. Kleidungsstuck- und
Besatzfarben mussen physisch gepruft werden, wenn eine exakte
Abstimmung wichtig ist.

Kapuze & Hals: Kapuze spezifizieren

Aufbau (ein-/doppellagig),
Kordelmaterial/-fUhrung und kritische

Sicherheitsvorgaben fur

Kindergebrauch/Arbeitsplatz festlegen.

Verschliisse am Rumpf: Fur

Bei Frontreil3verschliussen

Material, Grol3e und Bandfarbe

des Reil3verschlusses festlegen.

Abschlusse: Bundchen- und Saum-

spannung, -héhe und Erwartungen W

an die Rippung definieren.

Aufbewahrung: Exakten

Taschentyp (z. B.

Kangurutasche, Seitentasche,
Reil3verschlusstasche).

_— amm oEmm mmmT amm e T o o s o =

1 l | l 1 1 | 1 | | 1

|- Grol3en: Eine vollstandige GroRRen-

verteilung muss angegeben werden.

- Exakte GrolRentabellen fur den
| vorgeschlagenen Stil anfordern und

Passformmuster verlangen, wenn das

GrolRRenrisiko wesentlich ist.

| | | | | 1 1 | I | I

I 1
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DRUCK & TRANSFER

Verhalten: Ist auf die Oberflache angewiesen.

Oberflachenglatte.

Validierung: Bildschirm-Mockups
konnen die Stofftextur nicht

i ie ein physisches;
e
Griffgefuhl, Opazitat,

Dehnungsgrenzen und
Hitzeeinwirkungen auf das Fleece

dalsehleeer.

DIAGNOSTIK DER VEREDELUNG Die Wahl der Veredelung wird durch
Bilddetails, Farbanzahl und die physischen Grenzen des Stoffes bestimmt.

STICKEREI

Verhalten: Wirkt tiefgreifend ein.

Verh¥ReRGMMtHHefmsenstein.

Kleidungsnahte und Dehnung ein.

Validierung: Immer ein physisches

.Sew-out” prufen, um Lesbarkeit der
Beschriftung, Stichinterpretation,
Fadendichte, Tragermaterialeinsatz und jed
daraus resultierende Stoffverformung zu
verifizieren.
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ANWENDUNGSREGEL

.

—

Die Wahl der Veredelung hangt ab
von Bilddetails, Farbanzahl,
Platzierung, Stoffoberflache,
Dehnung, Kleidungsnahten und
Auftragsmix.




DIE GEFAHRENZONEN NAVIGIEREN Die
Platzierung bestimmt die Produktionsfahigkeit.

0
=

Drucke durfen Taschen- oder
Reil3verschlussbereiche nur
Uberqueren, wenn _ 3
das Motiv speziell flr

diese Lucke entwickelt
L wu rde.

Taschen & ReiRverschliisse: GrofRe

=

_

]
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|_Dicke Nahte: Stickerei

in der Nahe dicker Nahte,
Taschenbefestigungen oder
mehrlagiger Kapuzenzonen
erfordert eine grundliche
Prafung des Nadelzugangs.

1=

DATEN |DATUM
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[_Kritische Compliance: Jede

Platzierung mit Hautkontakt,
Kordeln oder Anforderungen an die
Sichtbarkeitskonformitat am
Arbeitsplatz erfordert sofortige
Mustertests.

=

-
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Zuordnung von Motiv & Personalisierung

0 0
Visuelles Diagramm
Genau 2 Zoll
unterhalb der
Kragennaht
O 0
0 u
Motivspezifikationen:
Vektormotiv und exakte Farbreferenzen bereitstellen. Endgultige GréR3e
und Position anhand stabiler Referenzpunkte angeben. Explizit
bestatigen, ob das Motivam Korper zentriert, an einem Reil3verschluss
ausgerichtet oder relativ zu einer Naht/Tasche positioniert ist.
O 0

C3 {1
Datenstruktur
u -0 T
O~ g7
03 | %
Name Nummer |Kleidungsstil Farbe GroRe
|
[l
Zum Schiefer
SMITH Uberziehen rau : IG ro B
. |
E_I
Y | JOHNSON 23 Miaghor s Anthrazit |Mittel 0
[— — - —— —— .4_ —
Zum Knochen ;
LEE Uberziehen weild Klein
m g - — ~
0 XY
|« ¥
B u u
O 0
o 0
Personalisierte Daten:
Namen und Nummern durfen nicht lose bereitgestellt werden. Liefern Sie
sie in einer strukturierten Tabelle, die ausdrucklich mit Kleidungsstil, Farbe
und GroRe verknupft ist. Vor Produktionsbeginn die endgultige Freigabe
Sehmemesiowel Zo erdoung yed Reedyictiiohsileginn prifen. Schreibweise
und Zuordnung vor Produktionsbeginn prufen.
O ]
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Volumetrische Logistik & Verpackungsrealitat Hoodies
benotigen deutlich mehr Kartonvolumen als leichte Oberteile.
Die Logistik muss in die RFQ integriert werden.

4 ¢®
§/

400mmx400mm

Custom-Hoodies

VOLUMETRISCH
EFFIZIENZ:NIEDRIG

C} {]

[ Bl

Verpackungsbeschrankungen

‘Beschrankungen: Strenge

Ziel- und
Handhabungsbeschrankungen
angeben. Anforderungen an
Falten, Einzel-Polybeutel,
GrolRenetiketten,
Namensetiketten der Trager,
Abteilungssortierung und
Kartonkennzeichnung definieren.

- -

L} il

3
[_Regeln fur Nachbestellungen Bl

‘Nachbestellung: Fur zukunftige

Programme einen
Wiederholungsbestellplan
anfordern, ohne dauerhafte
Lagerverfugbarkeit oder exakte
Farbtongenauigkeit vorauszusetzen.

15 -

Lt U

0 0
[ Substitutionsprotokoll 1

-Substitutionen: Definieren, wie

genehmigte Substitutionen

gehandhabt werden (niemals

automatisch, wenn Passform, Farbton

oder Konstruktion relevant sind). PRUFUNG

I

L il
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DAS MASTER-RFQ-DASHBOARD

Die 10 zusammengefasstemI Puﬂlkt?-ﬂ’jr ein robustes Angebot.

Bekleidung & Passform (Punkte 1-4)
‘Verwendungszweck, Klima, Stil (Pullover/Zip)
und Gesamtmenge angeben. -Farbe, Passform
und vollstandige GroRenaufstellung angeben.
‘Warmegrad, Dehnbarkeit,
Oberflachenbeschaffenheit und
Pflegeanforderungen beschreiben.

Kapuze, Kordel, Tasche, Bundchen, A Q auflisten

i@

Motiv & Dekoration (Punkte 5-6) -Verfahren,

und ReilRverschlussspezifikationen.

Validierung & Konformitat (Punkte 7-8)

-GrolRentabellen, Passformkleidung,
Stoffproben, Druckproben und Sew-outs
anfordern. Kindergebrauch, Hautkontakt,
Wasch- und Arbeitsplatz-Compliance

gnzeichnen. z $ _$

_Grol3e, Farbe, Platzierung und Version angeben.

‘Yektorgrafik und validierte
° Personalisierungsdaten bereitstellen.

%

Logistik & Konditionen (Punkte 9-10)

‘Falten, Verpackung, Etiketten, Sortierung,
Kartons und Zielorte definieren.

-Aufgeschlisselte Bedingungen fir
Kleidungsstick, E|nr|chtung Verpackung,




DAS GESETZ DER INTERDEPENDENZ

Ein Angebot fiir einen Custom-Hoodie ist nur zuverlassig, wenn diese drei Variablen
zusammen als ein einziges geschlossenes System gepruft werden.

$ 0
1. _ IrKleidungsstt']ck- & GroRenmatrix i
: !_EATEN 1 eredelungsweg
%ATEN {L
?eredelungsweg AT
Dé-\TEN A]
Igiatzierungsbeschrénkungen T
| DATEN
el e > ! !
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Endgultige technische und kaufmannische Behaupten Sie niemals bestatigte Rohlinge, \I\lneirnsdpg:tcgzrr: S:; nll;:g;:és Il_)ilclerf‘:rggﬁ:t;eoder
Zusagen erfordern zwingend die Prufung von Farben, GréRen oder Lagerbestande ohne Waschbesténgdi Vtzite T e e L a e (s
Angebot, Motiv und Material. physische und schematische Priafung. Tests. 9 ) 9
O ulw (00— |
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