Individuelle Acryl-Schlisselanhanger: Das Produktions-Spezifikationsbuch

Ein technischer Beschaffungsleitfaden zur Ubertragung von Designabsichten in die gefertigte Realitét.
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Befestigungselemente

Yy s et - Der Verbinder. Typischerweise ein
| Schlusselring, Verschluss oder ahnlicher
Mechanismus.

Bedruckte / dekorierte Schicht

Die aufgebrachte Grafik.
Ermoglicht detaillierte, vollfarbige
Illustrationen und geschichtete
Effekte.

Starres transparentes Polymer

Das Kernsubstrat. Optionen umfassen
Modelle mit klaren Kanten, opak
gefarbte oder geformte
Werbeanhanger.

Endgultige technische und kaufmannische Zusagen erfordern die Prifung von Angebot, Druckvorlage und Material.



Matrix der Materialalternativen: Bestatigung der Acrylvariante

Acryl (der
Standard)

Merkmale:

Detaillierte vollfarbige
Illustration,
ungewohnliche
Schnittformen, leichte
transparente
Prasentation.

Emaille-Metall

Alternative fur:

Schweres Metallgefuhl,
vertiefte Farbbereiche,
Metallbasiskonstruktio
n.

Gummi

Alternative fur:

Weiche, flexible
Konstruktion,
geformtes Relief.

Transparente
Vinylfolie

Alternative fur:

Flexible Hullen mit
separaten eingelegten
Papiergrafiken.

Wenn ein hohes Metallgewicht oder weiche Flexibilitat gewlnscht wird, fordern Sie einen
Vergleich alternativer Wege an, statt diese Eigenschaften als Acrylstandard vorauszusetzen.




Der Schichtaufbau mit weil3er Unterdruckfarbe

Schicht 1: CMYK-Druckschicht

Die platzierte hochauflésende
Druckvorlage mit den gewiinschten
visuellen Effekten, Verlaufen und

_feinem Text:

Schicht 2: WeiRRe Unterdruckfarbe

Entscheidend fiur die Deckkraft. Ohne
sie wirken CMYK-Farben auf dem

transparenten Kcryl verwaschen und

durchscheinend.

Schicht 3: Transparentes Acrylsubstrat

Die starre Basis. Bereiche ohne weif3e
Unterdruckfarbe bleiben transparent.

AKTIONSREGEL: Bei der Vorbereitung von Vektordateien Schnitt-, Druck-,
WeiBunterdruck- und transparente Ebenen immer in getrennte Kanale aufteilen.




Die Matrix der beidseitigen Sichtbarkeit

Durchsichtiges Substrat
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Vorderansicht Riickansicht

Das Frontmotiv wird auf einer Seite gedruckt; es
wird direkt durch das transparente Acryl
betrachtet.

Warnung: Grafiken und Text werden

auf der Ruckseite gespiegelt dargestelit.

Duplizierter Druck
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Vorderansicht Riickansicht

Eine zentrale Ausblockschicht ermadglicht,

dass exakt dasselbe Motiv unabhangig auf

Vorder- und Riickseite gedruckt wird. Der
Text bleibt auf beiden Seiten lesbar.

Unabhangiger Ruckseitendruck

A

< 7
e Jk**)

Vorderansicht Rickansicht

Volistandig unterschiedliche Motive
werden auf Ruck- und Vorderseite
gedruckt, was eine prazise Trennung der
Vorder-/Ruckseitenschichten in der
Druckdatei erfordert.



Strukturelle Integritat: Definition des Schnittpfads

[ROTE ZONE] Scharfe Ecken
& schmale Vorspringe

Risiko: Sehr anfallig fur

Bruch:; fuhrt zu
Problemen bei der
sicheren Handhabung.

[ROTE ZONE] Innere Aussparungen

Risiko: Erh6ht die
Fertigungskomplexitat und

strukturelle Schwache.

Risiko: Beeintrachtigt die
Acrylfestigkeit und

Schneidbarkeit.

[GRUNE ZONE] Druckvorlagenrander

Regel: Wichtigen Text sicher

von Schnittkanten und Lochern
fernhalten, streng nach der
gepruften
Druckvorlagenschablone.




Der Effekt der Hardware-Interaktion

Die Schwerkraft bestimmt die Ausrichtung. Die genaue Position des Verbindungslochs
verandert vollstandig, wie das Motiv in der Hand des Benutzers hangt und sich bewegt.

Der Kompass fur die Hardware-Ausrichtung

Erforderliche Kauferentscheidungen:

1. Endausrichtung (Wie ﬂ
soll es hangen?) i ;
2. Lochposition (Wo liegt _/Z0)
der Drehpunkt?) \"4
3. Hardware-Stil i Ir
(Schlisselring, Verschluss,
Kette?) | |
_|_ L
4. Hardware-Farbe 0%¢%
(Silber, Gold, farbig?) l':’g

REGEL: Flugen Sie der Druckdatei immer eine visuelle Referenz hinzu, die die geplante Hardwareposition relativ zu den Grafiken zeigt.




Realitaten der Farbprufung: Bildschirm vs. Substrat

le Realitat

Digitale Realitat ‘ Physische Realitat @ Minderungsstrategie

Bildschirmfarben, digitale Proofs,
WeiRdruckbasen, transparente Substrate
und der tatsachliche Produktionsdruck
unterscheiden sich zwangslaufig.

Fordern Sie einen Druckvorlagenproof
an, der gedruckte Farbe klar vom
transparenten Substrat trennt.

Mit digitalen Referenzwerten
festgelegte Markenfarben erscheinen
auf Bildschirmen leuchtend.

WANN ESKALIEREN: Fordern Sie eine physische Vorproduktionsprifung an, wenn Farbabgleich, kleine Beschriftungen, transparente Fenster oder enge Passer fur das Projekt kritisch sind




Vom Meso zum Makro: Logik von Montage und Verpackung

1. Schutzfolien
auf der
Oberflache

Zentrale Fragen:

Wird eine Folie angebracht?
Wann soll der Benutzer sie
entfernen? Beeinflusst ihr
Vorhandensein den
Premium-Eindruck der
Verpackungsprasentation?

2. Individuelle
Prasentation

2. Individuelle
Prasentation

Spezifizieren Sie die
Anforderungen fur
individuelle Beutel und
kundenspezifisch
bedruckte
Ruckseitenkarten.

3. Kennzeichnung
& Konformitat

A

3. Kennzeichnung
& Konformitat

Definieren Sie den
genauen Bedarf far
Barcode-Etiketten und

gesetzliche Warnetiketten.

4. Logistik

Legen Sie Kartonmarkierungen,
Zielanforderungen,
Sortimentsmischungen und den
Umgang mit mehreren
Druckvorlagen in einer
Bestellung hinsichtlich
Einrichtung, Uber- oder
Unterproduktion fest.




Kontrollpunkt 1: Erstanfrage (RFQ)

& Einreichung der Druckvorlage

Liefern Sie
Vektorschnittpfade,
hochauflosende
Druckvorlagen und die
vorgesehenen Farbmod.i.

Die Pipeline zur Produktionsfreigabe
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Kontrollpunkt 2: Angebot
& Materialpriufung

Der Lieferant nennt den
vorgeschlagenen Acryltyp,
die Kantenbearbeitung und
den Dekorationsprozess.
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Kontrollpunkt 3: Druckvorlage

Proof-Freigabe

Prufen Sie
Vorlagenrander,
Lochpositionen und
Transparenztrennungen.
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Kontrollpunkt 4: Vorproduktion

Muster / Prufung

Erforderlich bei kritischen
Anforderungen an
Oberflache, Kratzfestigkeit,
Farbe, Leistungsfahigkeit
oder Konformitat.




Synthese: Die RFQ-Gleichung

Strukturelle
Integritat Sichere

Rander, optimierte
Schnittpfade,

isuelle Absicht
Hochauflosende Ebenen,
weilRe Unterdruckfarbe,
beidseitige Sichtbarkeit,
klar definierte

transparente Zonegs.

Montagelogik
Schutzfolien,

Einzelhandel
Beutelverpackung:
Konformitatsetiketten,

Sortimentsverpackung.

Die kugelsichere Bestellung

FAZIT: Eine Kaufentscheidung sollte niemals allein auf einem Bildschirmbild basieren. Sie
muss einem gepruften Konstruktionsvorschlag folgen, der alle drei Bereiche umfasst.
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Master-RFQ-Checkliste | Teil 1: Spezifikationen

QUELLENASSETS BEREITSTELLEN: Druckvorlage, Vektorschnittkontur,

Ansichtsseiten und gewunschte visuelle Referenz.

KRITISCHE DETAILS MARKIEREN: transparente Bereiche, Anforderungen an
weil3e Druckfarbe

feiner Text, Verlaufe und Markenfarben.

MATERIALIEN IDENTIFIZIEREN: vorgeschlagener Acryltyp, gewinschtes

Druckverfahren, Oberflachenfinish und Erwartungen an die Kanten.

STRUKTUR BESTATIGEN: Ausrichtung der fertigen Druckvorlage,
Position des Verbindungslochs, Hardware-Stil und Hardware-Farbe.

LOGISTIK ANGEBEN: genaue Menge je Design, Liefer-
ziel und erforderliches Lieferfenster.



Master-RFQ-Checkliste | Teil 2: Prozess & Verpackung

VISUELLEN PROOF ANFORDERN: Sicherstellen, dass der Proof klar zwischen

gedruckter Farbe und transparentem Substrat unterscheidet.

MUSTERUNG FORDERN: Einen Muster-/Prufplan fur alle

kritischen Anforderungen an Kratzfestigkeit, Leistung oder Konformitat festlegen.

VERPACKUNG DEFINIEREN: Einzelbeutel, Ruckseitenkarten,

Warn-/Barcode-Etiketten, Sortimente und Kartonmarkierungen detaillieren.

AUFGEGLIEDERTE BEDINGUNGEN ANFORDERN: Angebotsannahmen klaren
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(elnschllethh Einrichtung, Uber- und Unterproduktlon) /”' T
sowie ausdruckliche Freigabemeilensteine. i \1

Endgultige kommerzielle Zusagen erfordern eine schriftliche Bestatigung von Angebot, Druckvorlage und
Materialprufung. Gehen Sie ohne Priufung nicht von Lagerbestand, Folie oder Konformitatsstatus aus.




